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Minka pintakasittelyn valitsen?

Yksinkertaisen peukalosdaannén mukaan voidaan pintakasittely valita seuraavasti:

Pintakasittely Korroosioluokka
Sahkosinkitys l
Maalattu terdslevy 2
Kuumasinkitty ohutlevy Z275 (Sendzimir) 2
Alusinkki AZ150 3
Kuumasinkitys SS-EN ISO 1461 (3 (C4)
Alusinkki AZ185 4

Ruostumaton, haponkestava

Jokaisella korroosioluokalla on varsin laaja kayttoalue ja pinnoitteen elinika voi vaihdella.

Pintakasittelyn valitsemiseksi huomioi seuraavat seikat:

1. Valitse korroosioluokka, mika parhaiten vastaa projektiasi taulukosta 1:23a.
2. Valitse pintakasittely elinikdvaatimuksen mukaisesti valitussa korroosioluokassa

taulukosta 2

3. Sarakkeessa MP-koodi on kirjain, joka vastaa valittua vaihtoehtoa. Valitse
tuotteet joiden MP-numerossa esiintyy kyseinen kirjain. Mikali valitusta vaihtoehdosta ei

|6ydy kyseistd tuotetta, valitse Iahin tuote taulukossa alaspdin.

Esim. Aiot asentaa tikashyllyt [ammittamdttémaddn varastotilaan.

1. Taulukko 1:23a osoittaa selvasti korroosioluokan C2 olosuhteita.

2. Varastohalli tulee olemaan kdytossd enemman kuin 25 vuotta. Valitsemme kuumasin-

kityn ohutlevyn Z275.

3. MP-koodiksi tulee nain ollen S, tikashyllyja 16ytyy MP-numeroilla, joissa on S kirjain. Me
valitsemme taman vaihtoehdon. Kaikilla asennusosilla tulee ndin ollen olla MP-koodi S,

tai kirjain, joka ldytyy alempaa listalla taulukosta 2.

MP-numerossa olevat kirjaimet tarkoittavat seuraavaa:

Kirjain Pintakasittely

E = Sahkosinkitys

V Maalattu, valkoinen NCS 0502-Y

S Kuumasinkitty ohutlevy 7275 (Sendzimir)
A = Alusinkki AZ150

z = Kuumasinkitys SS-EN IS0 1461
AZ = Alusinkki AZ185

R = Ruostumaton, haponkestdvd

Pintakasittelyn paksuus

10 pm
60-70 pm
20 pm
20 um
60 pym
25 pum

@ Nopeammin ja helpommin.



PINTAKASITTELYN VALINTA

Taulukko 1:

23a

Korroosioluokat standardin SS-EN SO 12944-2 mukaisesti ja niitd vastaavat ympdristdolosuhteet tyy-
pillisine esimerkkeineen.

Rasitus- | Ympariston Ulkona Sisalla
luokka madrittely
a Hyvin lieva Lammitetyt kuivat tilat, joiden ilmassa on
merkityksettémia maaria epapuhtauksia,
esim. toimistot, kaupat, koulut, hotellit.
2 Lieva Tilat, joissa ilman epdpuhtauksien maara Lammittamattomat tilat, joissa on vaih-
on alhainen, maaseutualueet. televa lampotila ja kosteus, seka joissa
esiintyy jonkin verran kondensoitumista ja
vahaisid maarid ilman epdpuhtaisuuksia,
esim. urheiluhallit ja varastorakennukset.
3 Kohtalainen limatilat, joissa on tietty mddra suolaa Tilat, joissa kohtuullinen kosteuspitoisuus
tai kohtuullisia maaria epapuhtauksia. ja tietty maara tuotantoprosessien ilman
Kaupunkialueet seka alueet, joissa jonkin epdpuhtauksia, esim, panimot, meijerit,
verran teollisuutta. My6s alueet lahelld pesulat.
rannikkoa.
c4 Ankara limatilat, joissa kohtalaisia maaria suolaa Tilat, joissa suuri ilmankosteus ja paljon
tai selvid maaria ilman epdpuhtauksia, ilman epapuhtauksia tuotantoprosesseista,
esim. teollisuus-ja rannikkoalueet. esim. kemianteollisuus, uimahallit, telakat.
C5-1 Hyvin ankara Teollisuusalueet, joissa suuri ilmankosteus | Tilat, joissa lahes pysyva kondenssi ja paljon
(teoll.) ja aggressiivinen ilma. epdpuhtauksia ilmassa.
C5-M Hyvin ankara Rannikko-ja offshore-alueet, joilla suuri Tilat, joissa lahes pysyva kondenssi ja paljon
(meri) suolapitoisuus illmasa. epapuhtauksia ilmassa.

Taulukko 2

Laskelma pintakdsittelyn elinidsta siihen asti, kunnes punaruostetta on muodostunut pintaan.

Taulukko 2 MP- al c2 3 c4 C5-1 C5-M
koodi | Min Maks | Min Maks [ Min Maks [Min Maks [ Min Maks |Min Maks

S&hkosinkitys 1) E o oo 71 50 24 71 12 21 0.6 12 0,6 12

Maalattu teraslevy V,B o oo |71 50 |24 71 1,2 21 0,6 12 0,6 1,2

Kuumasinkitty ohut- S 0 13 130 6 19 B 6 2 3 2 4

levy Z275 (sendzimir)

1)

Kuumasinkitys z c© oo |66 460 |22 66 1 22 6 il 6 1

SS-EN IS0 14611)

Alusinkki AZ185 1) AZ 0 oo 91 578 |39 91 28 39 = 28 = 28

Haponkestéva R © oo [ o 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2)

1) Tulokset ovat SSAB:n laskennallinen arvio vuosissa, kunnes punaruostetta on havaittavissa.

2) Haponkestavalla terdkselld on erittain pitka elinika myos korroosioluokissa C5 | ja M. Joidenkin
jaloterdksille epdedullisten aineiden Idsndolo voi kuitenkin lyhentdd elinkdd oleellisesti.

www.elwia.fi
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Kuumasinkitys vai Alusinkki?

Perinteisesti kuumasinkittyja (kastosinkittyjd) tuotteita on tarjottu vaativiin olosuhteisiin. Ver-
tailu Alusinkki-vaihtoehtoon on antanut todella myonteisiad tuloksia. Alusinkilld on mm. seuraa-
via etuja:

» Parempi korroosiosuoja

» Alhaisemmat kustannukset, tuotteet n. 15% edullisempia kuin kuumasinkityt

» Parempi sdhkonjohtokyky korroosion tapahduttua

* Ymparistoedut

» Tasainen ja kova pinta.

Parempi korroosiosuojaus

Mitd vaativammat olosuhteet ovat, sitd enemmadn Alusinkki antaa etuja. Alusinkki toimii erin-
omaisesti teollisuusympdristossad, jossa vallitsee agressiiviset olosuhteet, esim. korkea ilman-
kosteus ja lampotila. Alusinkki toimii myds paremmin kuin sinkitty terds merellisissa olosuhteis-
sa, joissa suolan ja kosteuden yhdistelma muodostaa erittdin ruosteelle altistavan ympadriston.
Kun sinkki syopyy, muodostuu valkoruostetta, joka on sahkéisesti eristavad. Alusinkki muodos-
taa mustaa ruostetta, jolla on parempi sahkonjohtavuus. Tastd on etua potentiaalintasaukses-
sa. Ainoastaan olosuhteissa, joissa ilman PH-arvo on suurempi kuin 9 ja vedessa, Alusinkilla on
huonommat ominaisuudet kuin sinkitylla terakselld. Naissa olosuhteissa ei Alusinkkia suositella
kaytettavaksi. Taulukossa 2, sivulla 5 on ohjeellinen elinikavertailu Alusinkin ja muiden pintakad-
sittelyiden valilla.

Mitd on Alusinkki?
Alusinkki on metalliseos, jolla terdslevy pinnoitetaan suoraan terdstehtaassa. Alusinkin aineosat

ovat: 55 % alumiinia, 43,4 % sinkkidja 1,6 % piita. Tarkoin valvotussa prosessissa valmistetaan
chutlevyd, jolla on erittdin tasainen ja kova pinta.

@ Nopeammin ja helpommin.



PINTAKASITTELYN VALINTA elwia

STEMS

Halvempi hinta ja ymparistoedut

Tuotteen valmistuksen jalkeen ei tarvita erillista kuumasinkitystd, minka vuoksi tuotteet ovat hinnal-
taan noin 15 % halvempia kuin kastosinkityt tuotteet. Ympadriston kannalta on edullista, ettd tuottei-
den kuljetuksen ja kaytetyn energian tarve alenee. Kdytetyn sinkin maard vahenee, jota toisinaan pi-
detdan myonteisend. Alusinkki korjaa itse syntyneet pinnoitevauriot. Tama lisdd tuotteen kestavyyttd
mm. pinnalle syntyneiden naarmujen aiheuttamaa korroosiota vastaan.

Pitka elinika johtuu siita, ettd pinnoite antaa terdslevylle kaksinkertaisen suojan. Ensimmadinen suo-
ja saavutetaan pinnoitteen passivoivalla estolla yleista korroosiota vastaan. Toinen suojaus saadaan
aikaiseksi, kun pinnoitettu levy asetetaan alttiiksi kosteudelle, ja galvaaninen elementti muodostuu
levyn pinnalle. Sinkki-ionit vaeltavat ndin vaurion yli ja korjaavat levyssa olevat naarmut ja paljaat kat-
kaisupinnat.

HUOM! Ennen kuin galvaaninen korjaus on padssyt kunnolla kayntiin voi ruostetta esiintyd katkaisupin-
noissa ja rei'issa. Tama on ainoastaan kosmeettinen vika, ja korroosio pysahtyy ennen pitkaa.
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Kuvaus Alusinkin itsekorjaavista ominaisuuksista.

Tyyppihyvaksynta

Alusinkki AZ185 on tyyppihyvaksytty korroosioluokkaan C4 (Sitac 1245/94). On olemassa myds saksa-
laisia ja brittildisid hyvaksyntdja.

Kokemuksia Alusinkista

Alusinkki kehitettiin noin 30 vuotta sitten Yhdysvalloissa. Siella on tehty mm. meriolosuhteissa refe-
renssiasennuksia, jotka ovat yhta vanhoja. Erddssa Ruotsin ankarimmista olosuhteista, Stenungsundin
petrokemian laitoksissa on yli 20 vuotta vanhoja asennuksia. Joitain muita esimerkkeja vaativista olo-
suhteista, joissa Alusinkkid on kdytetty:

» Maahankaivetut tierummut

» Autojen pakoputket

« lImankasittelylaitokset kostealle ja agressiiviselle ilmalle.

www.elwia.fi @



POTENTIAALIN

Sdhkoéinen jatkuvuus

Kaikki MP-johtotietuotteet tdyttdvdt voimassa olevat vaatimukset koskien sahkéista jatkuvuutta
kaapelihyllyjen kaapelihyllyjen jatkojen osalta (SS-EN 61537).

Maalatuissa levyhyllyissa on maalaamattomat pdddyt, jolloin ne tayttavdt alla olevan taulukon mukai-
set vaatimukset. SP Ruotsin Testaus- ja Tutkimuslaitos Borasissa on tehnyt testimittauksia 500 mm
jatkokappaleen kummaltakin puolelta ja saanut seuraavat tulokset:

Tikashyllyt

MP-S
MP-PZ
MP-FZ*

Levyhyllyt

50 mm leveys
200 mm leveys
600 mm leveys
Lankahyllyt
Sahkosinkitty

Kuumasinkitty
Haponkestdva

* MP-FZ ei ole testattu, mutta suuremmalla seindmanvahvuudella vastus on pienempi.

MP-jatkokappale

500 mm 500 mm
S0Aa.c.
max 100 mQ
llman ruuvia Ruuvilla
2,3 mM) 1,2 m0
1,0 mO 1,0 mO
<1,0mQO <1,0m0
llman kiinnikkeita Kiinnikkeilla
1,0 mQ 1,0 mQO
1,8 m0 1,0 m0
0,5m0 0,5m0
Jatkolla
75-400 mm 4,0-11,2 mQ
75-400 mm 3,2-6,4 mQ)
75-400 mm 13,6-24,8 mQ)

Vaatimus

50 mQ
50 mQ
50 mn

Vaatimus
50 mQ
50 mn
50 mQ
Vaatimus
50 mQ

50 mQ
50 mQ

Nopeammin ja helpommin.



MP-Levyhyllyt

Meilld on markkinoiden laajin tuotevalikoima, 9
leveyttd vdlilla 50-600 mm.

Lisdvarusteiden  tarpeen  minimoimiseksi
olemme yhdistaneet jatkokappaleen ja kes-
kikannattimen, joka toimii hyllyn kiinnittimend
sekd katto- etta seindkannatuksessa.

Levyhyllyjen pituudet vaihtelevat ja ne on so-
vitettu sopiville ripustusetaisyyksille.

Maalattujen hyllyjen paddyissa, sisdpuolella on
vakiona maalaamaton alue. Kun hyllya jatket-
aan normaalisti, potentiaalintasaus on ratkais-
tu.

Erikoisvdrisavyt ja -kiiltoasteet voidaan tarjota
tarpeen mukaan.

LEVYHYLLYT elwia

Pintakasittelyn
valinta

Tikashyllyt

Ruostumattomat ja
haponkestavat
tikashyllyt

Levyhyliyt

Valaisinkiskot

Lankahyllyt

Palonkestdvat johtotiet

Potentiaalin-
tasauksen
liittdminen

Kaarikiinnikkeet

Betoniruuvit
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e

www.elwia.fi




Potentiaalintasaus

Tuotteille on tehty mittaukset standardin SS-
EN 60335-1 mukaisesti SP:n testauslaitoksella
Borasissa.

Levyhyllyjen pdissa on maalaamattomat
alueet, joilloin potentiaalintasaus hyllyjen valil-
|3 on ratkaistu ilman lisdtoimenpiteitd.

Tyémaalla katkaistujen levyhyllyjen pdista tay-
tyy maali poistaa sisapuolelta tai tehda poten-
tiaalintasaus kaapeliliitoksella kiinnittdmadlla
johdin maalaamattomien pintajen valille.

Vastusarvo vaihtelee noin Tm(:sta 50 mm

levyisilla hyllyilld noin 0,5 O :iin 600 mm leveilld
hyllyilla.

im

MP-JATKO

Nopeammin ja helpommin.

Kuormitettavuus

Kaaviokuva koskee sisimpid kannakevdlejd f2.
Uloimmissa kannakevdleissa f1 kannakevdlin on
oltava 80 % sisimmista kannakevaleistd, jotta
taipuma kaikissa kannakevadleissd olisi sama.

Alempi kaaviokuva ndyttad taipuman mm:ssd
L=2 m ja L=3 m:n kannakevalilla kannatuksen
tapahtuessa jatkokappaleen kohdalta.

Murtovarmuus on >1,7 kertaa kuorma. Jotta
saataisiin  kokonaiskuva kuormitettavuudes-
ta, on otettava huomioon myo6s kiinnitysosien
kuormitusarvot.

Taipuma mm:ssd 2 m ja 3 m:n kannatinetaisyyksilla
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