Cleanweld
Pasta roiskeettomaan hitsaukseen

Kayttoalueet

m Autoteollisuus
B Raskas valmistusteollisuus
H Teollinen tuotanto ja valmistus

Cleanweld-pastalla

Y 4
ESAB °
A

ESAB Cleanweld -pasta hitsauspinnoille tai MIG-
polttimen suuttimille levitettyna luo lamp6a kestavan
suojaesteen, joka minimoi roiskeiden tarttumisen ja
helpottaa mahdollisten jaanndsroiskeiden poistamista.

Tama 100 % kasvirasvapohjainen tuote ei sisélla
haitallisia kemikaaleja tai arsyttavia aineita ja on
siten ymparistoystavallinen.

Kayttd on helppoa: suojataksesi suutinta ja
pidentaéksesi sen kayttdikaa kasta suutinta noin
20-25 mm:n verran. Ohut kerros riittda. Pastaa
voi myds sivella suoraan jigien, kiinnitysosien

ja hitsauspintojen paalle.

Liian suuren pastamaaran kaytto tai suuttimen
kastaminen kylmana voi estaa kaasuvirtauksen.
Kuuman suuttimen kastamisen jéalkeen pistooli
on ripustettava suutin alaspain ylimaaraisen
pastan poistamiseksi.

B 100 % kasvioljy (ei mineraali6ljyd)

m Ei &rsyta ihoa

B Ymparistoystavalliset, uusiutuvat raaka-aineet

B Tarttuu erinomaisesti suuttimiin, virtasuuttimiin,
kaikkiin metalleihin, jigeihin ja kiinnitysosiin

B Suojaa erinomaisesti pienempéaa ulostydontymaa
ja pitkia hitsauksia

Liséatietoja on osoitteessa esab.com.

llIman Cleanweld-pastaa

Tekniset tiedot

Paino 0,5 kg
Ulkonako Keltainen, tahna
Haju Mieto

Lisatiedot: Leimahduspiste (COC) >300 °C, jahmettymispiste +40 °C, NLGI-luokka 00; Tydskentelylampétila 40 — <300 °C

Tilaustiedot

Cleanweld-pasta
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XA00257312 Rev1 10/2022 ESAB pidattaé oikeuden muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.
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