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Tab. 1
s = “’)) Wann/When/Quand/wanneer/ | Warum/Why/Pourquoi/waarom/
()Q cuando/quando/Kiedy ipor qué?/perché/Dlaczego
L ] nach Arbeitsvorgang D
20 sec after working cycle
apres opération de travail
na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
o e nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
SUN UN after inserting the battery Self check
2% aprées mise en place de I'accum. autocontrole
na het plaatsen van de accu zelftest
Después de insertar la bateria Auto-test
dopo l'inserimento della batteria Auto-test
po wiozeniu akumulatora Autotest
S nach Arbeitsvorgang service | IKIFLIKE ASC*
20 sec/2Hz after working Cycle :ﬁ‘ 2 Authonsed Service Center

apres opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

wahrend der Ubertemperatur

na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

4 & Werkzeug zu heifl’
20 sec/5Hz while exceeding the temp. limit Unit too hot
pendant surchauffe outil surchauffé
tijdens te hoge temperatuur gereedschap te heet
en caso de temperatura excesiva Herramienta demasiado calient
medan temperaturbegransningen Utensile troppo caldo
gdy temperatura jest za wysoka Narzedzie za gorgce
L ] nach Arbe}tsvorgang sevice | KIaLKEe  ASC'
20 sec after working cycle + D
200 0—e- aprés opération de travail &5 —| Aumorised Sernce Center
na bedrijfscyclus
20 sec/2Hz Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
_\6/_ N > nach Arbeitsvorgang Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
e N 2‘?)) after working cycle Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
aprés opération de travail Pressung bei stehendem Motor.
1x 1x 9
Bi?eggﬁ‘gc"r‘gceso de trabaio Error: the required pressure has not been reached. The
dop(’:” procegso oo operator has interrupted the pressing cycle manually
po zakohczeniu pracy while the motor was not running.
ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s‘agit
d‘une interruption manuelle de la sertissage au moteur
arrété.
Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.
Error: No se ha alcanzado la presién necesaria o el operador ha
interrumpido el ciclo a mano mientras el motor ha parado.
Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.
Btad: nie uzyskano niezbednego cisnienia wyciskania lub
doszto do recznego przerwania wyciskania przy zatrzymanym
silniku.
T B > nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
AN N AN s s s 2‘?)) after working cycle dem Motor nicht erreicht.
3x 3x aprés opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while

the motor was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Error grave: No se ha alcanzado presién mientras el motor
estaba en marcha

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Powazny btad: nie uzyskano cisnienia wyciskania

przy pracujgcym silniku.
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Tab. 1
g ()2 “’)) Milloin/Mikor/Ked'/ Kdaj/Kada/ | Miksi/Miért/Preco/Zakaj/Zasto/
~ Cand/Bpems npoBeaeHusi De ce/llpuunHa
] efter pressprocess
20 sec Tyoskentelyn jalkeen D

a munkamenet végén

po pracovnom procese

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyei onepauumn

montering av batteri

Akun paikalleenasettamisen jalkeen
az akkumulator behelyezése utan

po vloZeni batérie

Po vstavljanju akumulatorske baterije

sjalv test - ok
Itsetestaus
Onellendrzés
Samoginny test
Samotestiranje

po pracovnom procese
Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paGoyeit onepaunmn

Nakon umetanja punjive baterije Samoprovjera
dupa introducerea acumulatorului auto-test
Mocne ycTaHOBKM akkymynstopa CamopaunarHocTtuka
2e: o efter pressprocess service | IKITFLIKE ASC*
' ' Tybskentelyn jalkeen \‘g\ @ Authonsed Service Center
0 sec/2Hz a munkamenet végén

Overskrids

Ylilampétilan aikana

a tulmelegedés alatt

poc¢as nadmernej teploty

V Casu previsoke temperature
Tijekom pregrijanosti

n timpul supratemperaturii
Bo Bpems neperpesa

maskinen 6verhettad
Tyokalu on liian kuuma
a szerszam tul meleg
Nastroj je prili§ horuci
Orodje je prevroce

Alat je prevru¢.

unealta prea fierbinte
MeperpeB MHCTpyMeHTa

efter pressprocess
Tydskentelyn jalkeen

a munkamenet végén

po pracovnom procese

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyei onepauuu

senvice KIauKE ASC*
—2\“/5— 'A(ulnnnseu'§ernceéruzr D

po pracovnom procese
Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyei onepauuu

efter pressprocess Raétt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangsknappen tryckts
_,,\' o, : N 3‘?))) Tybskentelyn jélkgep in innan pressningen &r slutford.
1x 1x 1x |2 munkamenet végen Virhe: Vaadittavaa puristuspainetta ei saavutettu. Kyseessa on
po pracovnom procese puristuksen manuaalinen keskeytys moottorin ollessa pysay-
Po delovnem postopku tettyn.
Nak?n postupka rada Hiba: nem érte el a szlikséges présnyomast. A préselést kézzel
dupa procesul de lucru Kitottak amik tor 4llt
Mocne paboueil onepaLmm megszakitottak amikor a motor allt.
Porucha: nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak. Ide o manual-
ne prerusenie lisovania pri stojacom motore.
Napaka: potreben tlak stiskanja se ni dosegel. Gre za roéno
prekinitev stiskanja pri ustavljenem motorju.
Pogreska: nije postignut potrebni tlak preSanja. Radi se o rué¢-
nom prekidu preSanja dok je motor u mirovanju.
Eroare: nu s-a atins presiunea de presare necesara. Este vorba
despre o intrerupere manuala a presarii, cand motorul este
oprit.
Owwubka: He JOCTUTHYTO HeOBXoAMMOe JaBrneHne OnpeccoBKU.
370 py4Hast ocTaHOBKa OMPECCOBKM Npw He paboTatoLem
asuvrarene.
NV Y B RN PN 2 efter pressprocess Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan avhjalpas
D " < 7 " < 7 " < | i < 7 | < 7 , N 3‘?))) Tyoskentelyn jélkgep kontakta verkstad
3 x 3 x 3 x a munkamenet végén Vakava virhe: Puristuspainetta ei saavutettu moottorin kaydes-

sa.
Sulyos hiba: A présnyomast a jaré motorral nem érte el.
Zavazna porucha: Nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak pri
spustenom motore.

Tezka napaka: tlak stiskanja se ni dosegel pri delujoCem
motorju.

TeSka pogreska: nije postignut tlak presanja pri ukljuc¢enom
motoru.

Eroare grava: Presiunea de presare nu a fost atinsa cu motorul
pornit.

CepbesHas ownbka: fJaBneHne onpeccoBkU He AOCTUMHYTO Npu
paboTatowiem asuratene.
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Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise

Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschdaden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise
i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am
Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung

Vor Inbetriebnahme Ilhres Presswerkzeu-
A ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den
bestimmungsgemaflien Gebrauch unter Berticksichtigung
der gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufiihren.

Der Betreiber muf}

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich
machen und

* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Gewabhrleistung

Unabhangig von I|hren Gewahrleistungsanspriichen
gegenuber lhrem unmittelbaren Kaufvertragspartner,
Ubernehmen wir eine Haftung fiir Sachmangel von 24
Monaten ab der Auslieferung bei uns oder bis zu 10.000
Verpressungen, je nachdem was friither erreicht wird.
Voraussetzung flr unsere Haftung ist eine sachgemafe
Bedienung und die Einhaltung der geforderten regelma-
Rigen Wartungen des Werkzeugs durch den Werkzeug-
Kundenservice.

Unsere Sachmangelhaftung umfasst den Austausch oder
die Reparatur des mangelhaften Werkzeugs. Darliber hi-
nausgehende Anspriche bestehen nicht, wenn wir nicht
unmittelbarer Kaufvertragspartner sind.

o
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3. Beschreibung des elektro-hydrau-
lischen Presswerkzeuges
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefuhrt und
besteht aus folgenden Komponenten:

Tab. 2 (siehe Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) Kontrollinstrument zum Fest-
stellen des Ladezustandes und
weiterer Werkzeugfunktionen

2 Ruckstelltaste | Taste zum Ruckstellen des Kol-
bens im Fehler-, bzw. Notfall

3 Akku Wiederaufladbarer
3Ah Li-lon Akku (1083608)

4 Bedienungs- | Auslésung des Pressvorgangs

schalter

5 LED (weiB) Zur Ausleuchtung des

Arbeitsumfeldes

6 Sicherungs- Bolzen zur Verriegelung
bolzen der Pressbacke

7 Pressbacke Arbeitseinsatz zum Verpressen
des Fittings (Wird vom System-

anbieter geliefert)

8 Pressbacken- | Aufnahme der Pressbacke
halter bzw. Schliesskette
9 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehduse

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale des Werkzeuges

Sicherheitsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal 1aBt sich auch ausschalten (siehe Be-
schreibung Seite V)

—=— Hydraulic Pressure Check, kurz HPC, kontrolliert

== den Oldruck direkt im Olkreislauf der Werkzeuge
und sorgt so flr die kontinuierlich gleichbleibende
Qualitat der Verpressungen.

Bei jedem Presszyklus wird der erreichte Press-
druck Uber einen Drucksensor ermittelt und mit dem
geforderten Mindestwert verglichen. Bei Abwei-

B=))|chungen von dem festgelegten Arbeitsdruck ertdnt
ein akustisches Warnsignal.

Funktionsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolben-

*—pumpe ausgestattet, die durch einen schnellen Vor-

schub bis zur Beruhrung des Werkstlicks gekenn-
zeichnet ist.

@Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Ricklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebsuberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurtickfahrt.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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‘@‘Ein manueller Ricklauf ermdglicht dem Bediener
im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Aus-
gangslage zurlickzufahren.

‘ g-‘Der Presskopf ist stufenlos 350° um die Langsach-

7 se drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an
sehr schlecht zuganglichen Stellen.

’m‘Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozes-

Vlsor-Steuerung ausgestattet, die z.B. den Ladezu-

stand des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose

durchfiihrt, wobei der Bediener durch unterschiedli-

che optische Warnsignale Uber die Art des Fehlers
informiert wird.

’@‘Energiespaﬁunktion durch Motorabschaltung nach
dem Pressvorgang.

WDas kompakte ergonomisch geformte Gehause be-
steht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch
seine Gummierung besonders rutschfest und zu-
sammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause
liegt das Werkzeug besonders gut in der Hand und
ermdglicht so ermudungsfreies Arbeiten.

’:sy‘Alle Funktionen unserer Werkzeuge koénnen Uber
einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch be-
kommen wir eine einfache Handhabung und besse-
ren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory

L Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Be-
diener auch nach langen Arbeitspausen immer ein
einsatzbereites Werkzeug. Dazu kommt noch ein
geringeres Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapa-
zitat und kurzen Ladezeiten.

Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell ab-

baubares und nicht wassergefahrdendes Hochleis-

tungshydraulikél und mit dem Blauen Engel ausge-
zeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften.

‘ ‘Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehor)
nach Arbeitsende ein Protokoll Gber die ordungsge-
male Funktion des Presswerkzeugs Uber den PC
ausgedruckt werden.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Tabelle 1

'Blo|

4. Hinweise zum bestimmungsge-
maRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

Als erstes werden die fur den bevorstehenden Einsatz
bereitgelegten Pressbacken auf mégliche Schaden oder
auf Verschmutzungen im Bereich der Presskontur hin
untersucht. Bei Fremdfabrikaten ist dariber hinaus zu
prifen, ob sie fur den Einsatz mit unserem Werkzeug ge-
eignet sind.

Der Pressvorgang wird gekennzeichnet durch das
Schliessen der Pressbacken. Durch die auf der Kolben-
stange sitzenden Antriebsrollen schliel3en sich die Press-
backen scherenférmig.

Achtung
®  Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft
I dichte Verpressung ist, dass der Pressvorgang
immer beendet wird, d.h. die Pressbacken so-
wohl an der Spitze als auch in Héhe der Verbin-
dungslasche zusammengefahren sind.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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Achtung

Die Eignung des Werkzeuges in Dimension und
Einsatzbereich (Gas/Wasser/Heizung etc.) ent-
nehmen Sie bitte den Unterlagen Ihres System-
herstellers.

Achtung
Der Pressvorgang kann jederzeit durch Los-
lassen des Bedienungsschalters unterbrochen
werden.

Achtung

Nach Beendigung des Pressvorganges muf
I zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorge-
nommen werden, ob sich die Pressbacken voll-
standig geschlossen haben.

Achtung
. Fittings, bei denen der Pressvorgang abgebro-
I chen worden ist, miissen ausgebaut oder nach-
gepresst werden.

Achtung
A Das Werkzeug darf nicht ohne Pressba-
cken betétigt werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Pressbacken komplett
geschlossen sind und sich keine Fremdkérper (z.B. Putz
oder Steinreste) zwischen den Pressbacken befinden.

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Es handelt sich um ein handgefiihrtes Werkzeug zum
Aufpressen von Fittings bzw. zum Verbinden von Rohr-
abschnitten aus Verbundmaterialien bis 110 mm (system-
abhangig). Das Werkzeug darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fir den stationaren Einsatz ausgelegt. Unter
Einhaltung bestimmter Bedingungen kann das Werkzeug
auch stationar mit unserem Prasentationsstander EKST-L
betrieben werden. Die Bedingungen entnehmen Sie bitte
der Bedienungsanleitung des EKST-L.

Das Werkzeug ist nicht fur den Dauerbetrieb geeignet.
Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine
kurze Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden,
damit dem Werkzeug Zeit zur Abkihlung gegeben wird.

Achtung
®  Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung

Beim Betrieb des Werkzeuges kann es durch
den eingebauten Elektromotor zur Funkenbil-
dung kommen durch die feuergefdhrliche oder
explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kén-
nen.

Achtung
Das elektro-hydraulische Presswerkzeug darf

nicht bei starkem Regen oder unter Wasser ein-
gesetzt werden.
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4.3 Verarbeitungshinweise
Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fit-
ting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsge-
mafen Verpressung und Gewabhrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf das Werkzeug nur
mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenherstel-
ler fur das Presswerkzeug freigegebenen Pressbacken/
Schliessketten eingesetzt werden. Verwendet werden
dirfen nur Pressbacken/Schliessketten mit dauerhaften
Kennzeichnungen, aus denen Rickschlisse auf Herstel-
ler und Typ gezogen werden kénnen. In Zweifelsfallen ist
vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschi-
nenhersteller rickzufragen.

o Achtung
I Verbogene oder defekte Pressbacken diirfen
nicht mehr eingesetzt werden.

4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeuges ist ab-
hangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt
eine wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere
Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen,
bedarf das Werkzeug einer regelmafigen Wartung und
Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach je-
dem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand
ist vor Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeuges si-
cherzustellen und moglichen Funktionsstérungen vor-
zubeugen, sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines
jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur
Wartung oder zum Service eingeschickt werden.

3.Sowohl Akku als auch Ladegerat mussen vor Feuchtig-
keit und vor Fremdkoérpern geschutzt werden.

4.Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren
FUhrung sind leicht einzudlen.

5.Presswerkzeug und Pressbacken regelmaRig z.B.
durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion
prufen, bzw. prifen lassen.

6.Pressbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung
mit einer Blrste reinigen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeuges (siehe ASC)

besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl.

verschlissener Teile, Montage und Endkontrolle. Nur ein
sauberes und funktionsfahiges Presssystem kann eine
dauerhaft dichte Verbindung gewabhrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemafen Gebrauchs dr-

fen vom Kunden nur die Pressbacken gewechselt wer-

den.

. Achtung
I Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschédigter Versie-
gelung entféllt der Garantieanspruch.

o
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5. Verhalten bei Storungen am Werk-
zeug

a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode oder Erténen eines akustischen Warnsig-
nals.

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstel-
len lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelege-
ne Service Center (ASC) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

c.) Die rote LED blinkt 3x und gleichzeitig erténen 3
Warnsignale (siehe Tab. 1).

=  Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt
auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ff-
nen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers mul} das
Fitting ausgebaut oder nachgepresst werden.

6. Technische Daten

Gewicht (inkl. Akku): | ca. 3,5 kg

Schubkraft (linear): | 32 kN min.

Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor

Akkuspannung: 18 V DC

Akkukapazitat: 3 Ah (1083608)

Akku-Ladezeit: 22 min. (1083608)

Presszeit: 4 s bis 7 s (abhangig von der NW)

Pressungen/Akku: ca. 300 Pressungen (bei NW 20)

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11

Umgebungstemp.: -10°C bis +40°C

Schalldruckpegel: 70 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektiv-
wert der Beschleunigung)

Male: Siehe Seite Il, Bild 2

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Dieses Werkzeug féallt in den Geltungsbereich der Eu-
ropdischen WEEE (2012/19/EU) und RoHS Richtlinien
(2011/65/EU), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Akkus missen unter Berilicksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.

Achtung
;vij Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt
3\ werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-
sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen

werden.
Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kann kostenlos un-
ter www.uponor.com nachbestellt werden.
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Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings
®  Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the unit.

1. Introduction

Before starting to use the tool please read
Vi j N\ the instruction manual carefully.
Use this tool exclusively for its determined use respec-

ting the all international and domestic health and safety
regulations.

Use this tool exclusively for its determined use.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for
the user and

« to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

Regardless of the warranty with your direct sales cont-
ract partner we can accept liability claims due to material
defects up to 24 months from our delivery date or up to
10,000 tool cycles, whichever comes sooner. Conditions
of our liability are contingent upon proper tool operation
and compliance with the required periodic maintenance
of the tool through the tool service center. Our warranty
policy accounts for the exchange or repair of defective
tools. Further claims will not be realized when we are not
the direct sales contract partner.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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3. Description of the universal
pressing unit
3.1 Components of the unit

The electric-hydraulic tool is hand guided and consists of
the following components:

Tab. 2 (see pic. 1)

Pos. | Description
1 LED (red)

Function

Indicator for battery charge
control, tool functions and
faults

slide to retract the drive rolls in
case of an error or emergency

2 Retract slide

3 Battery rechargeable 3 Ah Li-lon
cartridge battery (1083608)
4 Trigger operating switch

to start the motor

5 LED (white) to illuminate the working area
6 Pin bolt to lock the pressing jaws
7 Pressing jaws | dies to press the fitting on the
pipes (will be supplied by the
system provider)

8 Pressing head | reception for the pressing
jaws, respectively press chains
ergonomically formed plastic
housing in a 2-Component
design for perfect handling

3.2 Brief description of the important
features of the unit

Safety features:

The unit is equipped with a special brake which in-
stantly stops the forward motion of the piston/dies
when the trigger is released.

A white LED illuminates the working space after
activating the trigger. It automatically switches off
10 sec. after releasing the trigger. This feature can
be deactivated.

—=— Hydraulic Pressure Check, HPC for short, monitors

—=the oil pressure in the tool’s oil circuit, hence ensur-
ing a continuous, consistent press quality.

During each pressing cycle, the achieved pressing
pressure is determined by a pressure sensor and

‘ld»))‘compared to the required minimum value. An audi-
ble warning signal sounds if the achieved pressure
differs from the specified working pressure. The
user will know immediately that the fitting must be
checked and repressed or replaced as required.
Functional features:

Thg unit is equipped with a dquble piston pump

*__lwhich is characterised by a rapid approach of the
dies towards the connector.

@The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

@‘A manual retraction allows the user to return the pis-
ton into the starting position in case of an incorrect
crimp.

@‘The crimping head can be smoothly turned by 350°

- around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.

9 Housing




uponor

made by KlauKe’

The unit is equipped with a microprocessor which
Mishuts off the motor automatically after the com-

pression is completed, indicates service intervals,
——checks battery capacity and does a trouble check
e.g. informing the user through optical warning sig-
nals about the kind of error.

Energy

savey/ | POWer saving function through motor switch-off.

‘ 2K ‘The ergonomically formed compact housing is
made of 2 components. The grip area is rubber co-
ated and is therefore non-slip. Together with the im-
proved center of gravity the tool allows fatigue-free
working.
easy/|All tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.
’@—V‘Li-lon batteries do neither have a memory effect nor
L-oniself discharge. Even after long periods of non ope-
ration the tool is always ready to operate. In addition
we see a lower power weight ratio with 50% more
capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.
’T‘The oil used in our tool is highly biologically degra-
BIO |deable and not hazardous to water and has been
rewarded ,The Blue Angel“. The oil is suitable for
low temperatures and has excellent lubrication cha-
racteristics.
At the end of a job a print-out via a USB adapter
==llcan be generated documenting the proper function
of the tool.

3.3 Description of the tool indication
See table 1

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

4.1 Operation of the units

After having selected the right pressing jaw for the inten-
ded application the jaw must be examined in terms of
possible damage, dirt in the compression area and ware.
When using competitor products the user has to make
sure that the jaw complies with our tool.

A pressing procedure will be initiated by actuating the trig-
ger. The pressing process is defined by the closing mo-
tion of the pressing jaws. The rollers on top of the ram
close the pressing jaws scissors like.
Attention
A necessary condition for a permanently lea-
I king free connection is that the pressing cycle
has to be completed which means that the pres-
sing jaws completely closed at the tip as well as
the T-link.
Attention
For information concerning the suitability of the
tool with regard to dimension and field of ap-
plication (gas/water/heating etc.), please refer
to the documentation of your system manufac-
turer.
Attention
The pressing procedure can be interrupted
at any moment by releasing the trigger.
Attention
®  The user has to check by optical means whether
I the pressing jaws are completely closed.

2
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Attention

® Ifa pressing cycle has been interrupted the fit-
I ting has to be either dismantled or pressed a
second time.

Attention

f * Do not operate the tool without jaws.

The user needs to make sure that the pressing jaws are
completely closed and that there are no foreign objects
(e.g. plaster or stone fractions) between the pressing
jaws.

4.2 Explanation of the application range
The hand guided pressing tool is to mount fittings on multi
Layer up to 110 mm dependant on the system. The unit is
not supposed to be restrained in a vise. It is not allowed
to use the tool in a stationary application. Complying cer-
tain conditions the unit can be operated stationary with
our presentation support EKST-L. The conditions can be
taken from the instruction manual of the EKST-L.

The tool is not designed for continued pressing opera-
tions. After a sequence of approximately 50 completed
cycles you have to make a break of 15 minutes to give the
unit time to cool down.

Attention
[ ]

Too intensive use can cause heat damages for
I the tool

Attention

During the operation of built-in electric motors
sparks can occur which might ignite highly in-
flammable or explosive liquids and materials

Attention

Electric-hydraulic pressing tools must not be
operated in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions

Please reference the assembly manual of the systems
supplier before mounting the fittings on the pipes. In order
to safeguard a proper pressing and to guaranty a safe
and reliable handling the machine must only be operated
with pressing jaws/~ chains recommended by the provi-
der of the pipe system and/or the tool manufacturer. If
the markings on the tool and pressing jaw do not match
respectively if there are no assembly instructions the user
has to contact the provider of the system to request a
compatibility statement.

® Attention
Do not use bent or damaged pressing jaws.
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4.4 Service and maintenance instruction

The reliable performance of the tool is dependent on ca-
reful treatment and service. This represents an important
condition to safeguard a lasting connection. To safeguard
this the tool have to be maintained and serviced regularly

We would like to draw your attention to the following

points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned
and dried after each use before being put into the trans-
portation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine
the pressing tool should be returned to the manufac-
turer or one of our Authorized Service Centers (ASC)
after the light diode display indicates Service or after
each year whatever comes first.

3.The battery as well as the charging unit must be protec-
ted against humidity and foreign objects.

4.The bolt joins, the rollers and their guides must be oiled
regularly in small amounts.

5.Check through test crimps or have the tool manufactu-
rer check the tool and pressing jaws regularly for proper
function.

6.Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a ma-

nufacturer service consisting of disassembly, cleaning,

exchange of possibly worn out parts assembly and final

control (see ASC). Only a clean and properly functioning

press system can over the time safeguard a leaking free

connection.

Within the determined use of the tool only the pressing

jaws are permitted to be changed by the customers.

Attention

* Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.) Constant flashing/indicating of the light diode display
or the occurence of an acoustical warning signal.

= see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

c.) The red LED flashes 3X and simultaneously 3
acoustic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the
unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.

In case of a one time occurence the fitting has to be
dismantled or pressed a second time.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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6. Technical Data

Weight 3,5kg
(incl. battery):

Thrust force (linear): | 32 kN min.

Driving motor: direct-current permanent field
18V DC

3 Ah (1083608)

22 min. (1083608)

4s to 7s (depending on the
nominal width)

Battery voltage:

Battery capacity:

Charging time:

Pressing time:

Pressing approx. 300 compressions/
performance: battery with NW 20
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental tem- | -10°C bis +40°C

perature:

Sound level: 70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: <2,5m/s?

Dimensions: See page |l, pic. 2

7. Putting out of operation/waste
disposal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2012/19/EU) and RoHS (2011/65/EU) directives.

Information about this can be found on our home page

www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS'.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-

posed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention

NF Do not dispose of the unit in your residential
Cé\ waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Note

Additional copies of the of the IM are available
upon request with no charge:
www.uponor.com
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Symboles

Instructions techniques de sécurité
A a respecter impérativement, pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘'environnement.

Instructions techniques d‘utilisation
i arespecterimpérativement, pour éviter des dom-
mages a l‘appareil.

1. Introduction

C @ Lire attentivement le mode d‘emploi avant

la mise en service de votre sertisseuse.

N‘utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l‘usage pré-
vu, en respectant les instructions relatives a la sécurité et
a la prévention des accidents du travail.

N‘utilisez cet app. qu‘exclusivement pour l‘'usage prévu.

Ce mode d‘emploi doit accompagner I‘appareil pendant
toute sa durée d'utilisation.

L‘exploitant doit
» mettre le mode d‘emploi a la disposition de I‘utilisateur et
* s‘assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Garantie

Quel que soit votre réclamation contre votre partenaire
sous contrat achat immédiat, nous acceptons responsa-
bilité pour vices matériel pendant 24 mois de la livraison
de nous ou jusqu‘a 10 000 pressages, selon ce qui sera
atteint plus t6t. Notre responsabilité exige un bon foncti-
onnement et le respect de I'‘entretien régulier de I‘outil par
le service aprés vente. Notre responsabilité comprend
le remplacement ou la réparation de I‘outil défectueux.
Réclamations additionnelles n‘existent pas si nous ne
sommes pas partenaire contractuel achat immeédiat.

Eor
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3. Description de la sertisseuse

électro-hydraulique

3.1 Description des composants
La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manu-
el qui se compose des éléments suivants :

Tabl. 2, voir figure 1

Pos. | Désignation | Fonction
1 Afficheur LED | Afficheur de contrdle de I‘état
(rouge) de charge et d‘autres fonctions
de l‘appareil
2 Touche de Touche de retour du piston en
retour position initiale en cas de
défaut ou d‘urgence
3 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
au Li-lon 3Ah (1083608)
4 Commutateur | Déclenchement du sertissage
marche
5 LED (blan- Pour 'éclairage du local de
che) travail
6 Boulon de Boulon de verrouillage des
sécurité machoires de sertissage
7 Méachoire de | Jeu de méachoires des raccords
sertissage a sertir (Fourniture du fabricant
de raccords)
8 Porte- Piéce porte-machoires
machoires
9 Corps de 2K-Corps de la sertisseuse de
I‘appareil forme ergonomique avec
cache réservoir

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de I‘appareil

Caractéristiques de sécurité:

‘() Lfappa.reil est éguipé d‘u'n dispositif d‘arrét immé-
diat qui stoppe instantanément I'avance dés que le
bouton de sertissage est laché.

LED blanche illumine le local de travail en acti-
onnant le commutateur de service et s’éteint apres
10 s. Cette fonction peut étre éliminée.

—= | a fonction Hydraulic Pressure Check, abrégée

Q HPC contrdle la pression d’huile directement dans
le circuit d’huile des outils et assure ainsi une qua-
lité uniforme et constante des sertissages.

WA chaque cycle de sertissage, la pression atteinte
est déterminée au moyen d’un capteur de pressi-
on, puis comparée a la valeur minimale requise.
Un signal acoustique et optique parait lorsque des
différences par rapport a la pression de travail dé-
terminée se produisent.

Caractéristiques de fonction:
L‘appare?il est équipé d‘pne pompe a double piston,
*__Icaractérisée par une vitesse d‘approche rapide et
une course lente de sertissage.

@L‘appareil posséde une fonction de retour auto-
matique, qui ramene automatiquement les galets
d‘entrainement en position initiale aprés que la ser-
tisseuse ait atteint sa pression maxi de fonctionne-
ment.

@‘Un retour manuel permet a l'utilisateur de retourner
le piston a la position initiale au cas d’'un mauvais
sertissage.
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‘ W"Le porte-machoires peut étre tourné de 350° en

#& | continu autour de son axe de rotation. Ceci permet
le sertissage a des endroits difficilement accessib-
les.

A _JLloutil est équipée d'un systeme électronique

ELECTRONIC|

Vldonnant informations importantes sur I'état de la
machine, le résultat de sertissage et la capacité de
— l'accumulateur. Lindication s’effectue par diode lu-
minescente.

Swey|Fonction d’'économie d'énergie grace a l'arrét au-
tomatique du moteur en fin de cycle de sertissage.

WLe corps en plastique bi-matiére avec insert souple
contribue & une sensation de prise agréable et sOre.
La position optimisée du centre de gravité permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

’:sy‘Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen
d’'une commande a bouton unique pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capacité

Lo complémentaire de 50% et des délais de charge

extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.
‘ ® ‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
BIO tiques. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour I'eau.
Fonction d’évaluation par interface optique et ad-
==llaptateur USB. (Equipement spéciale).

3.3 Description de I'affichage par diode
électroluminescente
Voir tableau 1

4. Instructions pour une utilisation
conforme

4.1 Utilisation de I‘appareil

Vérifiez d'abord le bon état de surface du profil de sertis-
sage des machoires ainsi que leur propreté. D*autre part,
s'il s‘agit d‘un outillage d‘un autre fabricant vérifier que ce-
lui-ci soit bien utilisable avec notre appareil. Pour le mon-
tage ou le changement des machoires voir les fig. 13-23.

Le processus de sertissage se caractérise par la ferme-
ture des machoires. Les galets d‘entrainement situés sur
la tige de piston provoquent la fermeture des méachoires
comme des ciseaux.

Attention

® La condition indispensable pour un sertissa-
I ge étanche dans le temps, est que le cycle de
sertissage soit toujours complétement terminé
c‘est a dire, que les machoires soient bien jointi-
ves aussi bien a leur extrémité que dans la zone
de I‘éclisse de raccordement.
Attention
Veuillez consulter la documentation de votre fa-
bricant systéme pour obtenir des informations
complémentaires sur I'aptitude de Ioutil con-
cernant les dimensions et le domaine d’inter-
vention (gaz/eau/chauffage etc.).
Attention
Le cycle de sertissage peut étre interrompu a
tout instant en relachant la pression exercée sur
le bouton de commande.
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Attention

A la fin du cycle de sertissage, il est nécessai-
re d‘effectuer en plus un contréle visuel, pour
vérifier que les machoires soient bien comple-
tement fermées.

Attention

Les raccords pour lesquels le cycle de sertis-
sage n‘a pas été complétement terminé doivent
étre démontés, ou faire I'objet d‘un nouveau
sertissage complet.

Il faut s‘assurer que les machoires soient complétement
fermées et qu‘aucun corps étranger ne se trouve entre les
machoires (par ex. crépi ou résidus de pierre).

4.2 Description du domaine d‘application
La sertisseuse est manuelle destinée au sertissage de
raccords pour tuyaux de plomberie ou au raccordements
de sections de tuyaux en alliage de 110 mm. La sertisseu-
se ne doit pas étre fixée car elle n‘est pas congue pour un
usage stationaire.

L‘appareil n‘est pas destiné a un service continu. Aprés
environ 50 sertissages successifs, il est nécessaire de
marquer une courte pause d‘au moins 15 minutes, afin
que l‘appareil ait le temps de se refroidir.

Attention
®

Une utilisation trop intensive peut provoquer
I des dommages a I‘appareil par suite de surch-
auffe.

Attention

Le fonctionnement de moteurs électriques peut
produire des étincelles qui peuvent provoquer
I‘inflammation ou I‘'explosion de produits dan-
gereux sensibles a ces phénomeénes

Attention
La sertisseuse électro-hydraulique ne doit pas
étre utilisée en cas de forte pluie ou sous I‘eau.

4.3 Instructions pour l‘utilisation

Consultez les documentations des fabricants des syte-
mes de raccords pour obtenir un sertissage correct des
raccords et des tubes. Pour garantir un sertissage con-
forme et garantir une utilisation sure du travail et de la
fonction, la sertisseuse ne devra étre utilisée qu‘avec
des machoires agréées par le fabricant du systeme et /
ou par le fabricant de I'outil. N'utilisez que des méachoi-
res avec marquage durable permettant des conclusions
du fabricant et du type des méchoires. En cas de doute,
contactez le fabricant du systéme ou de l'outil avant le
sertissage.

o Attention:

N’utilisez en aucun cas des machoires dé-
formées ou défectueuses.
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4.4 Instructions pour la maintenance
Effectuez soigneusement la maintenance de votre appa-
reil pour lui assurer un fonctionnement sir et satisfai-
sant. L‘entretien est la condition essenteille de l'obten-
tion durable de sertissages de qualité. Pour garantir ce
résultat I'‘appareil doit faire I'objet d'une maintenance et
d‘un entretien réguliers. Veuillez tenir compte des points
suivants:

1. La sertisseuse élektro-hydraulique doit étre nettoyée
apres chaque utilisation et ne doit étre remisée que
dans un état parfaitement sec.

2. Pour assurer un fonctionnement irréprochable de I‘ap-
pareil et prévenir les éventuels défauts, la sertisseuse
devrait étre envoyée pour entretien chaque année ou
apres 10.000 sertissages au fabricant.

3. L'accumulateur ainsi que le chargeur doivent étre pro-
tégés de I'humidité et de corps étrangers.

4. Huilez légerement les liaisons par tourillons, les galets
d‘entrainement et leur guides.

5. Vérifiez ou faites vérifier périodiquement le parfait fonc-
tionnement de la sertisseuse et des machoires.

6.Veillez a la constante propreté des méachoires. En cas
d‘encrassement, nettoyez les a l‘aide d‘une brosse.

L‘entretien de I‘appareil effectué en usine comprend le
démontage, le nettoyage, le remplacement des piéces
éventuellement usées, le remontage et le controle final.
Seul un systéme de sertissage propre et en bon état de
fonctionnement peut garantir un sertissage durablement
étanche.

Dans le cadre d‘une utilisation conforme, la seule opérati-
on autorisée au client, est le changement des machoires.
= Attention
I Ne pas ouvrir I‘appareil! Une détérioration des
scellés entraine la perte de la garantie.

5. Marche a suivre en cas de panne
de la sertisseuse

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’avertissement acoustique.

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas étre
arrété retourner l'outil au prochain Centre d’as-
sistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I'huile.

=  Renvoyez |'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.

c.) 3 fois signal optique par moyen LED et 3 fois signal
acoustique en méme temps (voir tableau 1).

=  Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur re-
tournez I'outil. Ne pas ouvrir I'outil et ne pas enlever
le sceau de garantie. Si cet erreur se produit seul
une fois l'utilisateur doit démonter le raccord ou ser-
tir le raccord encore une fois.
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6. Caractéristiques techniques

Poids de I‘appareil com- | environ 3,5 kg
plet avec I'accumulateur:

Force: ca. 32 kN
Moteur d‘entrainement:

Moteur a courant
continu Champ magné-
tique permanent

3 Ah (1083608)

Capacité de I'accumu-
lateur:

Tension de lI'accumulta- 18V DC

teur:

Temps de charge accu: 22 min. (1083608)

4 seca’ sec
(en fonction du DN)

Temps de sertissage:

Nombre de sertissage
par accu:

environ 300 sertissages
(pour DN 20)

Rivolta S.B.H. 11

-10°C a +40°C

70 dB (A) a 1m de distan-

Huile hydraulique:

Température ambiante:

Niveau acoustique:

ce

Vibrations: < 2,5 m/s? (valeur effective
pondérée de l‘accélération)

Dimensions: Voir page I, figure 2

7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I‘appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d'abord effectuer la
vidange de I‘huile, qui doit étre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
de pollution pour les nappes phréatiques. Une
vidange non contrélée et un rejet non réglemen-
taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-
on de la protection de I‘environnement).

D*autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.

L‘élimination des autres composants de I'appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I‘'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I‘environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de l'appareil usagé rebuté ne peut pas étre assurée.

Remarque
Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuite-
ment : www.uponor.com
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Symbolen
Veiligheidstechnische aanwijzingen
Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.
Toepassingstechnische aanwijzingen

®  Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.

1. Inleiding
Lees voordat u uw persapparaat in gebru-
A ik neemt de handleiding zorgvuldig door.

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor het doel waarvoor
het gemaakt is en volg daarbij de algemene veiligheids-
voorschriften en de voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen op.

Gebruik het apparaat uitsluitend voor het beoogde doel.

Deze handleiding moet tijdens de totale levensduur van
het apparaat zorgvuldig bewaard worden.

De gebruiker moet

- zorgen dat de handleiding beschikbaar is voor de ope-
rator en

- er zich van overtuigen dat de operator deze gelezen en
begrepen heeft

2. Garantie

Onafhankelijk van de garaniteclaims tegenover uw direc-
te koopovereenkomst partner, overnemen wij de aans-
prakelijkheid voor gebreken voor 24 maanden vanaf de
levering van ons of tot 10.000 persingen, afhankeliik wat
eerder optreedt. Conditie voor de aansprakelijkheid voor
gebreken de gepaste bediening en inachtmening van de
vereiste regelmatige onderhoud van het gereedschap
door de gereedschap-klanten Service.

Onze aansprakelijkheid voor gebreken omvat de vervan-
ging of de reparatie van het ontoerijkende gereedschap.
Verdere aanspraken bestaan niet als wij niet uw directe
koopovereenkomst partner zijn.
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3. Beschrijving van het elektrohydrau-
lische perswerktuig

3.1 Beschrijving van de componenten

Het hydraulische perswerktuig is een hand bediend ap-

paraat en bestaat uit de hierna volgende componenten:

Tab. 2 (zie afb. 1)

Pos. | Omschrijving | Functie
1 Lichtdiode - Controle instrument voor het

indicatie vaststellen van de laadstand
(rood) en Verdere apparaat functies.
2 Terugloopto- | Toets voor het teruglopen van
ets de zuiger-stang bij storingen
en / of noodgevallen.

3 Accu Oplaadbaar
3Ah Li-lon Akku
(1083608)

4 Bedienings- Starten van het persen

schakelaar

5 Lichtdiode Voor verlichting van de werk-

(wit) plek

6 Vergrendelas | As voor de vergrendeling
van de persbek.

7 Persbek Werkelement voor het persen
van de fittingen. (Wordt door
de systeemaanbieder gele-
verd)

8 Persbek- Opname van de persbek.

houder

9 Behuizing Ergonomisch uitgevoerde

2K-kunststof behuizing

3.2 Korte beschrijving van de belangrijkste
mogelijkheden van het apparaat

Veiligheidskenmerken:

Het apparaat heeft een naloopstop die de voortstu-
wende beweging direct stopt nadat de bedienings-
schakelaar is losgelaten.

_|Een ingebouwde witte LED verlicht de werkplek na
activering van de bedieningsschakelaar en schakelt
na 10 seconden weer uit. Deze functie kan ook wor-
den uitgeschakeld.

—= Hydraulic Pressure Check, afgekort HPC, con-

—=troleert de oliedruk direct in het oliecircuit van de
gereedschappen en zorgt op deze manier voor een
consistente kwaliteit bij het persen.

WBU elke perscyclus wordt de bereikte persdruk met
een druksensor vastgesteld en met de opgevraagde
minimumwaarde vergeleken. Bij afwijkingen van de
vastgestelde bedrijfsdruk klinkt een geluidssignaal.

Functiekenmerken:

Het apparaat heeft een dubbele zuigerpomp die
*—Idoor een snelle voortstuwende beweging en een

langzame werkslag gekenmerkt wordt.

@Het apparaat bezit een automatische terugloop die
de aandrijfrollen na het bereiken van de max. bed-
rijffsdruk automatisch naar de uitgangspositie terug-
brengt.

@‘Met een handmatige terugloop kan de gebruiker bij
een foutieve persing de zuiger in de uitgangspositie
terugbrengen.
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‘ @"De persbekhouder is traploos 350° om de lengteas

- draaibaar. Hierdoor is ook montage op zeer slecht
toegankelijke plaatsen mogelijk.

Het persgereedschap wordt bestuurd door een

I microprocessor die bijvoorbeeld de laadstatus van
de accu weergeeft en een foutdiagnose uitvoert,

waarbij de gebruiker verschillende optische waar-
schuwingssignalen krijgt over de aard van de fout.

’@‘Energiebesparingsfunctie door uitschakelen motor
na het persen.

WDe compacte, ergonomisch gevormde behuizing
bestaat uit twee componenten. Het handvat is
uitgerust met een rubberen viak waardoor er een
betere grip gerealiseerd wordt. Daarnaast is de ge-
wichtsverdeling geoptimaliseerd waardoor het ap-
paraat bijzonder prettig in de hand ligt.

De functies van het apparaat kunnen allen met één
enkele knop bedient worden. Hierdoor wordt een
zeer gemakkelijke bediening van het apparaat be-
reikt.

Door de Li-lon techniek heeft de gebruiker ook na
tHmleen lange tijd van geen gebruik nog altijd de be-

schikking over een goed functionerende accu. Dit
type accu heeft namelijk geen zelfontlading. Daar-
naast komt nog bij dat de accu een stuk lichter is
als zijn voorganger en een 50% hogere capaciteit
heeft. Als laatste voordeel is de snellere oplaadtijd
t.o.v. de NiMH accus.

’T‘De gebruikte olie is biologisch snel afbreekbaar.

BIO Deze olie is met het keurmerk “Blue Angel” uitge-
rust. Deze olie is geschikt voor zeer lage temperatu-
ren en heeft uitstekende smeereigenschappen.

Via een USB-adapter (toebehoren) kan na bedrijf
via de PC een verslagn worden geprint over de cor-
recte werking van het persgereedschap.

3.3 Beschrijving van de lichtdioden
Zie jst 1

‘easy‘

4. Aanwijzingen voor het beoogde
gebruik

4.1 Bediening van het apparaat

Eerst worden de te gebruiken persbekken op mogelijke
beschadigingen of op vuil in het persgedeelte onderzocht.
Bij producten van derden moet bovendien gecontroleerd
worden of ze voor gebruik met dit apparaat geschikt zijn.

Het persen wordt gekenmerkt door het sluiten van de
persbekken. Door de op de zuigerstang zittende aandri-
jfrollen sluiten de persbekken zich schaarvormig.

Letop!
® Een noodzakelijke voorwaarde voor een perma-
I nent dichte verbinding is dat het persen altijd
beéindigd moet worden, d.w.z. dat de persbek-
ken zowel aan de punt als op de T - verbinding
geheel gesloten zijn.

Let op!

De geschiktheid van het instrument qua afme-
ting en toepassingsbereik (gas/water/verwar-
ming etc.) vindt u in de documentatie van uw
systeemconstructeur.
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Let op!

Het persen kan op elk ogenblik onderbroken
worden door de bedieningsschakelaar los te la-
ten.

Let op!
® Na het persen moet nog een optische contro-
I le uitgevoerd worden of de persbekken geheel
gesloten zijn.

Let op!
. Fittingen waarbij het persen is onderbroken mo-
I eten gedemonteerd of een tweede keer geperst
worden.

Let op!
f Het gereedschap mag niet zonder persgri-
jpers worden gebruikt.

Let erop dat de persbekken gesloten zijn en zich geen
vreemde voorwerpen (bijv. pleister of steen resten) tus-
sen de persbekken bevinden.

4.2 Verklaring van het toepassingsgebied
Het gaat het om een handmatig bediend apparaat voor
het persen van fittingen op sanitaire buizen, resp. voor
het verbinden van buisdelen van composietmaterialen,
tot 110 mm (systeemafhankelijk). Het apparaat mag niet
ingeklemd worden. Het is niet voor stationair gebruik ge-
construeerd. Onder specifieke condities kan het gereed-
schap ook stationair met onze presentatiestandaard
EKST-L worden gebruikt. De condities worden vermeld in
de handleiding van de EKST-L.

Het apparaat is niet voor continu bedrijf geconstrueerd.
Na ca. 50 persingen achter elkaar moet een korte pauze
van minimaal 15 minuten ingelast worden, zodat het ap-
paraat tijd krijgt. af te koelen.

Let op!
: Bij te intensief gebruik kan door oververhitting
I schade aan het apparaat ontstaan.

Let op!

Bij het gebruik van elektromotoren kunnen von-
ken ontstaan waardoor vuurgevaarlijke of ex-
plosieve stoffen tot ontbranding kunnen komen.

Let op!

Het elektrisch - hydraulisch persapparaat mag
niet bij hevige regenval of onder water gebruikt
worden.

4.3 Verwerkingswijze

De verwerkingswijze voor het correct persen van fitting en
buis leest u in de handleiding van de systeemfabrikant.
Om een correcte verpersing te garanderen mag de ma-
chine alleen met de door de systeemaanbieder aanbevo-
len persbekken gebruikt worden.

N Let op!
I Kromgebogen of defecte perswangen mogen
niet meer gebruikt worden.
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4.4 Onderhoudsaanwijzingen

Het betrouwbaar functioneren van de persmachine hangt
af van het onderhoud. Dit is zeer belangrijk om voor goe-
de verbindingen op de lange duur te zorgen. Om dit te
garanderen moet het apparaat regelmatig in onderhoud.
Let daarbij op het volgende:

1. Het elektrisch - hydraulisch persapparaat moet na elk
gebruik gereinigd worden en voor opbergen geheel
droog zijn.

2. Om te zorgen dat de machine onberispelijk loopt en
om mogelijke storingen te voorkomen moet het per-
sapparaat na afloop van elk jaar of na 10.000 persin-
gen voor onderhoud naar het dichts bijzijnde Service
Center gestuurd worden.

3. Zowel de accu als het laadapparaat moeten tegen
vocht en vreemde voorwerpen beschermd worden.

4. De boutverbindingen, de aandrijfrollen en de geleiding
daarvan moeten licht geolied worden.

5. Persapparaat en persbekken regelmatig controleren,
c.q. laten controleren, op correct functioneren.

6. Persbekken altijd schoon houden. Als ze vuil zijn met
een borstel reinigen.

Het onderhoud van de machine in het Service Center be-

staat uit demontage, reiniging, vervangen van eventueel

versleten onderdelen, montage en eindcontrole. Alleen
een schoon en goed functionerend perssysteem kan een
permanent dichte verbinding garanderen.

In het kader van juist gebruik mogen door de klant alleen

de persbekken vervangen worden werden.

i Let op!

Apparaat niet openen!
Als de verzegeling beschadigd is vervalt de garantie.

5. Wat te doen bij storingen van het
persapparaat

a.) Regelmatig knipperen/branden van de rode LED of
het klinken van een geluidssignal.

=  zie tabel 1. Als de storing niet kan worden verholpen
dient het gereedschap naar het dichtstbijzijnde Ser-
vice Center (ASC) te worden verzonden.

b.) Het persapparaat verliest olie.

= Het apparaat opsturen. Open het apparaat niet
en verwijder de garantieverzegeling niet.

c.) Derode LED knippert 3x en tegelijk klinken er 3 ge-
luidssignalen (zie Tab. 1).

=  Ernstige fout! Als deze fout zich herhaaldelijk voor-
doet, dient het gereedschap te worden opgestuurd.
Het apparaat niet openen en de apparaatvergren-
deling niet verwijderen. Als deze fout eenmalig
optreedt moet de fitting worden gedemonteerd of
worden nageperst.
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Gewicht ca. 3,5kg

(incl. accu):

Schuifkracht ca. 32 kN

(lineair):

Aandrijfmotor: Gelijkstroom-permanentveldmotor

Accuspanning:

18V DC

Accucapaciteit:

3 Ah (1083608)

Accu laadtijd:

22 min. (1083608)

Perstijd:

4 sec. tot 7 sec. (NW afhankelijk)

Persingen per

ca. 300 persingen (bij NW 20)

accu:

Hydraulische olie: | Rivolta S.B.H. 11

Omgevingstem- -10°C bis +40°C

peratuur:

Geluidsniveau: 70 dB (A) op 1m afstand

Vibraties: < 2,5 m/s? (gewogen effectieve
waarde van de versnelling)
Maten: Zie pagina ll, afb. 2

7. Buiten bedrijf stellen / Weggooien

Dit apparaat valt onder het toepassingsbereik van
de Europese WEEE (2012/19/EU) en RoHS Richtlij-
nen (2011/65/EU), die in Duitsland is omgezet in het
“Elektro- und Elektronikgerategesetz“ (ElektroG,
Richtlijn met betrekking tot het afvalbeheer en het
gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektri-
sche en elektronische apparatuur). Informatie hie-
rover vindt u op onze homepage www.klauke.com
bij WEEE & RoHS. Accu's moeten conform de bat-
terijrichtlijn milieuvriendelijk (gescheiden) worden
afgevoerd. Het apparaat mag niet bij het huisafval
worden weggegooid. De verwijdering moet door de
verwijderingspartners van de firma Klauke worden
uitgevoerd.

Opmerking
Deze gebruikshandleiding kan kosteloos nabe-
steld worden: www.uponor.com
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Simbolos
Avisos técnicos de sequridad

Respetar necesariamente para evitar danos per-
sonales y ecoldgicos.

) i .. L
I Avisos técnicos de aplicacion

Respetar necesariamente para evitar dafios en
la unidad.

1. Introduccion

f @Antes de empezar a utilizar la herramienta,

por favor lea el manual de instrucciones.
Utilizar esta herramienta solamente para el uso adecua-
do teniendo en cuenta las normas generales de seguri-
dad de prevencion de accidentes.

Este manual de instrucciones debe acompanar la maqui-
na durante toda la duracién de la herramienta.

El operador debe:

» poner al alcance al usuario la disponibilidad del ma-
nual de instrucciones y

» asegurarse de que el usuario ha leido y entendido
dicho manual.

2. Garantia

Independientemente de sus derechos de garantia frente
a sus socios de contrato de venta directa, asumimos la
responsabilidad por defectos materiales hasta 24 me-
ses, a partir de la entrega por nosotros, o hasta 10.000
prensados, lo que se produzca antes. La condicion para
nuestra responsabilidad es el uso adecuado y el cum-
plimiento del mantenimiento perioddico de la herramienta
por el servicio técnico autorizado. Nuestra responsabili-
dad por defectos incluye la sustitucién o reparacién de
la herramienta defectuosa. No existe derecho a otras
reclamaciones si no somos parte contratante directa del
contrato de venta.
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3. Descripcion de la herramienta hid-
raulica

3.1 Descripcion de los componentes
La herramienta electrohidraulica de prensién es

una herramienta de mano y se compone de las si-
guientes componentes:

Tab. 2 (véase figura 1)

Pos. | Descripcion | Funcion
1 LED (rojo) Instrumento de control para
determinar el estado de carga'y
otras funciones de la unidad
2 Tecla de Tecla para hacer resetear el
reposicion pistén en caso de fallo / emer-
gencia
3 Bateria Pilas recargables de 3 Ah
(1083608)
4 Interruptor Interruptor para puesta en
marcha del motor
5 LED (blanco) | Para iluminar el ambito de
trabajo
6 Perno de Perno para sujetar las
seguridad mordazas de prensado
7 Mordaza de | Empleo de trabajo para el
prensado prensado de empalmes de
tubos (se suministra por el
ofertante del sistema)
8 Soporte para | Pieza para colocar las
las mordazas | matrices de prensado
de prensado
9 Caja Caja de 2K-plastico ergonémica

3.2 Descripcion breve de las caracteristi-
cas esenciales de la unidad

caracteristica seguridad:

() La unidad esta equipada con una parada de mar-
cha de inercia, que detiene inmediatamente el

avance al soltar el gatillo.
_|lluminacién del ambito de trabajo

—=Hydrailic Pressure Check, HPC, controla directa-

—=—mente la presion del aceite en el circuito de acei-
te de las herramientas, lo que garantiza la calidad
continua uniforme de prensado.

WEn cada ciclo de pren.sado, la presion de la prer?sa
alcanzada se determina por un sensor de presion
y se compara con el valor minimo requerido. En
caso de desviaciones con respecto a la presion de
trabajo especificado, suena un sefial acustica.

caracteristica funcional:
La unidad esta equipada con una bomba de dos
+__lémbolos, caracterizada por un avance rapido y por
una carrera lenta de trabajo.

@ La unidad posee un retroceso automatico, que
hace retornar de manera automatica a la posicion
inicial a los rodillos de presion después de alcanzar
la presion de servicio max.

;MA") El retorno manual le permite al usuario de retroce-
der el piston a la posicion inicial.

g’ El receptaculo para las matrices de prensado es de

- giro continuo 350° por su eje longitudinal. De este

modo también es posible un montaje en lugares de
acceso dificil.
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La herramienta de presion esta equipada con un
- control por microprocesador, la cual indica por
| & |ejemplo el estado de carga de la bateria y lleva a
cabo un diagndstico de fallos, mediante el cual el
operador es informado por diferentes sefales vi-
suales sobre el tipo de error.
savey/|Funcién ahorro de energia por Autostop.
oK |Disefio ergonémico con sector mango de dos com-
ponentes y posicion gravicentro optimizado.
easy|Solo un botén para manejo facil.
Acumuladores potentes Litio-ionen 18V con 50%
Lol de mas capacidad y tiempo de recarga extremada-

mente corto
BIO | Aceite hidraulico ecoldgico, biodegradable.
Evaluacidon por interseccion optica y adaptador
USB.

3.3 Descripcién de las indicaciones del
diodo luminoso
véase tabla 1

4. Observaciones con respecto al uso
determinado

4.1 Funcionamiento de las unidades

En primer lugar, se controlan los posibles dafios o su-
ciedad en la zona del contorno de prensado de las ma-
trices de prensado dispuestas para la accién requerida.
Ademas, en las marcas extrafias ha de controlarse si son
adecuadas para el uso con nuestra unidad.

El proceso de prensado se caracteriza por el cierre de las
mordazas de prensa. Gracias a los rodillos de acciona-
miento alojados en el vastago del émbolo, las mordazas
de prensa se cierran en forma de cizalla.
Atencidn
® Para que no se produzcan escapes en la co-
I nexioén es necesario que el ciclo de prensado se
complete, lo que significa que las matrices de
prensado estén completamente cerradas tanto
en la punta como a la altura de la brida de unién.
Atencidn
Por favor consulte la documentacion del fab-
ricante de su sistema respecto a la idoneidad
de la herramienta en dimensién y areas de apli-
cacion (gas / agua / calefaccion, etc.).
Atencidn
El proceso de prensado se puede interrumpir
en cualquier momento dejando de accionar el
gatillo.
Atencidn
Una vez finalizado el proceso de prensado, ha
de realizarse todavia un control visual de si se
han cerrado completamente las matrices de
prensado.
Atencidn
®  En caso de que el ciclo de prensado haya sido
I interrumpido, los empalmes se deben desmon-
tar o prensar una segunda vez.

f Atencidn
No accionar la herramienta sin matrices.
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El usuario debe asegurarse de que las matrices de
prensado estan completamente cerradas y de que no hay
objetos extrafios (por ej.: trozos de yeso o piedra) entre
dichas matrices.

4.2 Explicacion de las multiples
aplicaciones

La unidad es una herramienta de mano para prensar
accesorios en tubos de sanitarios o para conectar sec-
ciones de tubo hechos de materiales compuestos hasta
110mm (depende del sistema). No esta permitido inmovi-
lizar la maquina, ya que no esta concebida para ser utili-
zada de forma estacionaria. Bajo ciertas condiciones, la
herramienta se puede utilizar estacionariamente con nu-
estro stand de presentacion EKST-L. Por favor consulte
las condiciones en el manual de EKST-L.

La herramienta no esta disefiada para prensar conti-
nuamente. Después de completar aproximadamente 50
ciclos, se debe parar durante un cuarto de hora para que
pueda enfriarse.

Atencion

I El uso demasiado intensivo puede causar dafios
por sobrecalentamiento.

Atencidn

Durante la manipulacion de motores eléctricos
se pueden producir chispas que pueden encen-
der materiales altamente inflamables o explosi-
vos.

AAtenc:on
Las herramientas electrohidrdaulicas no se de-
ben hacer funcionar bajo la lluvia o bajo el agua.

4.3 Observaciones al tratamiento

Consulte las observaciones sobre el tratamiento para un
prensado correcto de empalmes y de tubos en el manual
del fabricante del sistema. A fin de asegurar un prensado
de acuerdo al uso determinado y seguro con respecto
al trabajo y a la fonction, la herramienta sélo debe us-
arse con las matrices de prensado homologadas por el
ofertante del sistema y /o por el fabricante de la maqui-
na. Usar solamente matrices con marcas permanentes
permettando conclusiones sobre el fabricante y el tipo de
la matrice. En caso de dudo contactar el fabricante del
sistema o de la maquina.

®  Atencién
No usar matrices deformadas o defectuosas!
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4.4 Instrucciones de mantenimiento

El funcionamiento fiable de la herramienta depende del
servicio y el trato cuidadoso que se le dé. Esta es una
condicion muy importante para conseguir unas uniones
duraderas. Para conseguirlo, la herramienta se debe
mantener y utilizar regularmente. Queremos llamar su
atencion en los puntos siguientes:

1.La herramienta electrohidraulica se debe limpiar y
secar después de cada uso antes de guardarla.

2.Para garantizar el funcionamiento 6ptimo de la ma-
quina y prevenir posibles averias de funcionamiento,
la herramienta de prensado debe ser devuelta al fab-
ricante para revisar cada afio o cada 10.000 ciclos de
prensado.

3. La bateria y el cargador deben ser protegidos de la
humedad y cuerpos extrafos.

4. Los tornillos y las tuercas de los rodillos de acciona-
miento y sus guias, asi como las partes moviles de la
mordaza de prensa deben ser aceitadas ligeramente.

5.Comprobar o hacer comprobar la herramienta y las
matrices de prensado regularmente para un funciona-
miento 6ptimo.

6.Mantener limpias las matrices de prensado. Quitar la
suciedad con un cepillo.

El mantenimiento de fabrica de la herramienta consiste
en desmontar, limpiar, cambiar las posibles piezas dete-
rioradas, volver a montar y hacer un control final. Sola-
mente un sistema de prensado limpio y en 6ptimas condi-
ciones de funcionamiento puede garantizar unas uniones
correctas.

Dentro del marco de un uso determinado sélo las mat-
rices de prensado pueden ser cambiadas por el cliente.
® Atencién
I iNo abrir la herramienta! Si se dana el precinto,
la garantia pierde la validez.

5. Comportamiento en caso de aver-
ias en la unidad de prensado

a.) Senal regular del Diodo rojo o sefal avisadora
acustica.

= vease Tab. 1. En caso de no poder solucionar el
fallo, se debe enviar la herramienta a un centro de
servicio autorizado (ASC) cercano.

b.) La herramienta de prensado pierde aceite.

=  Devolver la unidad. No abrir la unidad ni quitar el
sello de la unidad.

c.) LaLED roja alumbra 3 veces y simultaneamente 3
sefales acusticas suenan (véase tab.1).

= Error grave! Sie este error acurre repetidas veces,
la herramienta debe ser enviada a un centro de ser-
vicio. No abrir la herramienta o remover el sellado.
En caso de aparicién Unica de este error, el material
debe ser prensado de nuevo.

En caso de que ocurra este error una vez, el empalme
debe ser desmontado o prensado de nuevo.

Eor
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6. Datos técnicos

cizallamiento:

Peso de la aprox. 3,5 kg
unidad compl.:
Fuerza de 32 kN min.

Motor impulsor:

motor de campo permanente de
corriente continua

Voltaje de la
bateria:

18V DC

Capacidad de la
bateria:

3 Ah (1083608)

Tiempo de carga:

22 min. (1083608)

Tiempo de
prensado:

4 s hasta 7 s (depende
de la grapa de prensado)

Prensados por pila:

aprox. 300 ciclos aprox.
con anchura nominal 20

Aceite hidraulico:

Rivolta S.B.H. 11

Temperatura

-10°C hasta +40°C

ambiente:

Nivel de sonido: 70,6 dB (A) en 1m de distancia

Vibraciones < 2,5 m/s? (valor efectivo
pesado de la aceleracion)
Medidas: ver figura 2

7. Maquinas inutilizables / tratamiento
de residuos

Esta herramienta forma parte de las directivas de la
WEEE europea (2012/19/EU) y RoHS (2011/65(EU). In-
formaciones sobre ello se encuentran en nuestra pagina
web www.Klauke.com bajo "WEEE & RoHS'. Baterias
deben ser recicladas conforme al reglamento de baterias
EEC.

=/ Atencion

1

3\ No desechen la herramienta en residuos restan-
tes. Klauke no tiene obligacion legal de cuidar
de la WEEE fuera de Alemania, excepto el pro-
ducto ha sido enviado y facturado por Klauke
en el interior de su pais. Por favor pongase en
contacto con su distribuidor para saber como
reciclar la herramienta ecolégicamente.

Direccion d. contacto: WEEE-Abholung@Klau-
ke.Textron.com

Nota

Este manual de instrucciones puede pedirse
posteriormente gratis bajo:
www.uponor.com
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Simboli
Indicazioni di sicurezza tecnica

Da osservare assolutamente per evitare danni
alle persone e all’ambiente.

Suggerimenti tecnici di utilizzo
. . .
I Da osservare assolutamente per evitare danni
all’utensile.

1. Introduzione

Prima di mettere in funzione la crimpat-
& rice, leggere attentamente le presenti Is-
truzioni d’uso.

Utilizzare questo utensile solo in conformita con le dis-
posizioni nel rispetto delle norme per la sicurezza e la
protezione contro gli infortuni attualmente vigenti.

Le presenti Istruzioni d‘uso devono essere conservate nei
pressi dell‘'utensile per lintera durata di vita dello stesso.

Il gestore deve

* mettere queste Istruzioni d’'uso a disposizione dell'o-
peratore e

 assicurarsi che I'operatore le abbia lette e comprese
appieno.

2. Garanzia

Indipendentemente dal tipo di diritti di garanzia contro i
vostri diretti partner contrattuali di vendita, possiamo ac-
cettare alcuna responsabilita per difetti del materiale di 24
mesi dalla consegna, o fino a 10.000 pressate.

La Condizione per la nostra responsabilita &€ una corretta
manovra e l'osservanza della manutenzione periodica ri-
chiesta da parte del Servizio. La nostra responsabilita per
i difetti include la sostituzione o la riparazione del materi-
ale difettoso. Non esistono altre rivendicazioni, non siamo
vostro diretto partner contrattuale di acquisti.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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3. Descrizione della crimpatrice elet-
troidraulica
3.1 Descrizione dei componenti

L‘utensile elettroidraulico € un apparecchio manuale cos-
tituito dai seguenti componenti:

Tab. 2 (vedi immagine 1)

Pos. | Denominazione | Funzione

1 LED (rosso) Strumento di controllo per sta-
bilire la condizione di carica e
altre funzioni dell’utensile

2 Tasto di azzera- | Tasto per 'azzeramento del
mento pistone in caso di errore o di
emergenza
3 Batteria Batteria Li-lon 3Ah (1083608)
ricaricabile
4 Interruttore di Azionamento del processo di
comando crimpatura

5 LED (bianco) Per illuminare completamente

I'ambiente di lavoro

6 Bullone di sicu- | Bullone per il bloccaggio della
rezza ganascia
7 Ganascia Applicazione per la crimpatura

di raccordi (fornita dal produtto-
re del sistema)

8 Supporto della
ganascia

Alloggiamento della ganascia
e/o della catena di chiusura

9 Custodia Custodia in plastica ergonomica

a 2 componenti.

3.2 Breve descrizione delle prestazioni
essenziali dell’'utensile

Caratteristiche di sicurezza:

() La crimpatrice & dotata di un arresto di disinseri-
mento ritardato, che arresta immediatamente I'a-
vanzamento dopo il rilascio dell'interruttore di co-
mando.

Un LED bianco integrato illumina l'area di lavoro
dopo l'attivazione dell’interruttore di comando e si
rispegne dopo 10 secondi. E’ possibile disattivare
tale caratteristica (vedi descrizione pagina V)

—~= | atecnologia Hydraulic Pressure Check (HPC) con-

I'E trolla la pressione dell'olio direttamente nel circuito
dell’'olio degli utensili assicurando cosi una qualita
costante delle crimpature.

WA ogr_1i ciclo.di crimpatura, la pressione di .crimpaltura
raggiunta viene rilevata da un sensore di pressione
e confrontata con il valore minimo richiesto. In caso
di scostamenti dalla pressione di lavoro stabilita vie-
ne emesso un segnale acustico di avvertimento.
Caratteristiche di funzionamento:

’j‘La crimpatrice € dotata di una pompa a doppio pi-

' Istone, caratterizzata da un avanzamento rapido
fino al contatto con l'utensile.

@La crimpatrice possiede un ritorno automatico, che
riporta il pistone automaticamente nella posizione di
partenza al raggiungimento della massima pressio-
ne di esercizio.

@ Un ritorno manuale consente all’'utente in caso di
pressione errata di far indietreggiare il pistone in po-
sizione di partenza.
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‘ g"La testa di pressione puo essere ruotata in modo

- continuo di 350° sull’asse longitudinale. Questo
consente di eseguire montaggi anche in punti diffi-
cilmente accessibili.

La crimpatrice & dotata di un controller con micro-

Y lprocessore, che ad es. indica lo stato di carica della
= |batteria ed esegue una diagnosi degli errori, della

— —quale l'utente & informato tramite diversi segnali ot-

tici di avvertimento sul tipo di errore.

Sey|Funzione di risparmio energetico tramite lo spegni-
mento del motore dopo la crimpatura.

2K L'alloggiamento compatto ed ergonomico & formato
da 2 componenti. Limpugnatura & particolarmen-
te antiscivolo grazie alla sua gommatura e assie-
me all’alloggiamento ottimizzato questo utensile si
adatta molto bene in mano e consente di lavorare
senza stancarsi.

’:sy‘Tutte le funzioni dei nostri utensili possono essere
pilotate tramite una manopola di comando. In que-
sto modo avremo una facile manipolazione e una
migliore presa rispetto ad un controllo a due ma-
nopole.

Grazie alle batterie agli ioni di litio che non hanno né

Lionli| memory effect né I'auto scaricamento, I'utente ha
un utensile pronto alluso anche dopo lunghe pau-
se. In questo modo si ha un peso ridotto ed una po-
tenza maggiorata del 50% e brevi periodi di carica.

’T‘L‘olio utilizzato € velocemente biodegradabile e non

BIOls un olio idraulico per alte prestazioni in grado di
danneggiare i corsi d’acqua, contrassegnato dal si-
gillo Blauer Engel. L'olio & adatto a basse tempera-
ture ed ha eccellenti proprieta lubrificanti.

AI termine dei lavori & possibile stampare un pro-

==lltocollo con un adattatore USB (accessorio) tramite
PC, in relazione alla corretta funzione della crim-
patrice.

3.3 Descrizione dell’indicazione dell’uten-
sile
Vedi pagina V, tabella 1

4. Avvertenze per un uso conforme

4.1 Utilizzo dell’utensile

Per prima cosa vengono ispezionate le ganasce predis-
poste per I'impiego immediato per individuare la presenza
di danni o di sporco nell‘area del profilo di crimpatura. In
caso di prodotti di terzi occorre verificare che essi siano
adatti per I'impiego con il nostro utensile.

Il processo di crimpatura si contraddistingue dalla chiusu-
ra delle ganasce. Tramite i rulli di azionamento sull‘asta
del pistone si chiudono le ganasce a mo* di forbice.
Attenzione
¢ Una condizione essenziale per una crimpatu-
I ra sicura e duratura é che essa venga sempre
portata a termine, ovvero che le ganasce ven-
gano congiunte sulla punta ma anche nel senso
dell’altezza della linguetta di collegamento.
Attenzione
L’idoneita dell’utensile per le dimensioni e area
di impiego (gas/acqua/riscaldamento ecc.) va
desunta dalla documentazione del produttore
del sistema.
Attenzione
La crimpatura puo essere interrotta in qualsiasi
momento rilasciando l’interruttore di comando.

2 D)
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Attenzione

Al termine della crimpatura bisogna inoltre ef-
fettuare un altro controllo ottico per vedere se le
ganasce si sono chiuse completamente.

Attenzione

I raccordi per i quali la crimpatura é stata inter-
I rotta devono essere smontati o pressati di piu.

Attenzione

f L’utensile non deve essere azionato senza
le ganasce.

Bisogna fare attenzione a far chiudere completamente le
ganasce e che non vi sia alcun elemento esterno (ad es.
intonaco o brecciolino) fra di esse.

I &

4.2 Spiegazione del campo d’impiego
Si tratta di un utensile manuale per pressare i raccordi per
il collegamento di sezioni di tubi in materiale composito
fino a 110 mm (a seconda del sistema). L'utensile non
deve essere serrato. Non € ideato per un uso staziona-
rio. Nel rispetto di determinate condizioni, l‘'utensile pud
essere azionato anche in modo stazionario, con i nostri
supporti di presentazione EKST-L. Tali condizioni posso-
no essere desunte dalle Istruzioni d‘uso del’lEKST-L.
L‘utensile non & adatto al funzionamento continuo. Dopo
circa 50 cicli di crimpatura consecutivi & necessario effet-
tuare una breve pausa di almeno 15 minuti, per consenti-
re all'utensile di raffreddarsi.

Attenzione

In caso d’impiego intensivo I'utensile puo surri-
scaldarsi e subire dei danni.

Attenzione

Durante il funzionamento dell’'utensile possono
generarsi dall’elettromotore integrato scintille
tali da incendiare le sostanze esplosive o in-
fiammabili.

Attenzione

La crimpatrice elettroidraulica non deve esse-
re utilizzata in presenza di forti precipitazioni o
sott’acqua.

4.3 Avvertenze per la lavorazione

Le avvertenze per la lavorazione per una corretta crim-
patura di tubi e raccordi, vanno desunte dalle istruzioni
del produttore del sistema. Al fine di garantire una crim-
patura conforme e un utilizzo con un funzionamento si-
curo, l‘'utensile deve essere utilizzato solo con ganasce/
catene di chiusura autorizzate dal fornitore del sistema
e/o produttore della macchina per la crimpatrice. Bisogna
utilizzare solo ganasce/catene di chiusura con contras-
segni duraturi in base ai quali € possibile risalire al tipo
o al produttore. In caso di dubbio, prima di effettuare la
crimpatura, bisogna chiedere al fornitore del sistema o al
produttore della macchina.

Attenzione

Non bisogna piu utilizzare delle ganasce piegate
o difettose.

®
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4.4 Avvertenze per la manutenzione

La funzione affidabile della crimpatrice dipende da un uti-
lizzo ben curato. Cid € una premessa importante per otte-
nere dei collegamenti duraturi e sicuri. Per garantire cio,
l‘utensile necessita di una manutenzione e di una cura
regolari. Osservare i seguenti elementi:

1.La crimpatrice elettroidraulica deve essere pulita dopo
ogni impiego e asciugata con cura prima dell'immagaz-
zinaggio.

2.Per garantire un funzionamento perfetto dell’'utensile
ed evitare possibili malfunzionamenti bisogna inviarci
la crimpatrice dopo ogni anno o dopo 10.000 cicli di
crimpatura ai fini della manutenzione e/o dell'assisten-
za.

3.Proteggere la batteria e il caricabatterie da umidita e
corpi estranei.

4.1 bulloni di collegamento, i rulli di azionamento e le rela-
tive guide devono essere oliati leggermente.

5.Verificare o far verificare regolarmente il corretto fun-
zionamento della crimpatrice e delle ganasce, ad es.
attraverso una crimpatura di prova.

6. Mantenere sempre pulite le ganasce. In caso di sporci-
zia bisogna pulire con una spazzola.

La manutenzione di fabbrica dell‘utensile (vedere ASC)

consiste nello smontaggio, pulizia, sostituzione dei pez-

zi usurati, montaggio, controllo finale. Solo un sistema di

crimpatura pulito e funzionante pud garantire una giunzi-

one sicura e duratura.

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle disposizioni del

cliente occorre sostituire unicamente le ganasce.

Attenzione

% Non aprire I'utensile! Una sigillatura danneggia-
I ta comporta la decadenza della garanzia.

5. Comportamento in caso di malfun-
zionamento dell’utensile

a.) llluminazione/lampeggiamento regolare del diodo
rosso o emissione acustica.

=  vedi tabella 1. Se non si riesce a leggere il mal-
funzionamento bisogna inviare I'utensile al centro
assistenza piu vicino (ASC).

b.) La crimpatrice perde olio.

= Inviare l'utensile al centro assistenza. Non aprire e
non rimuovere il sigillo del dispositivo.

c.) IILED rosso lampeggia 3x ed emette nel contempo
3 segnali di avvertimento (vedi tab. 1).

=  Grave errore! Se questo errore si ripete bisogna
inviarci il dispositivo. Non aprire e non rimuovere il
sigillo del dispositivo. Se questo errore si presenta
una volta bisogna smontare il raccordo o pressarlo
di piu.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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6. Dati tecnici

Peso 3,5 kg circa
(incl. batteria):

Forza di taglio 32 kN min.

(lineare):

Motore di coman- | Motore a campo permanente a

do: corrente continua
Tensione della 18V DC

batteria:

Capacita della 3 Ah (1083608)

batteria:

Tempo di carica
della batteria:

22 min. (1083608)

Tempo di pressa- | da 4 sec. a 7 sec. (a seconda del
tura: DN)

Pressature per circa 300 pressature (a DN 20)
ogni carica della
batteria:

Olio idraulico: Rivolta S.B.H. 11

Temperatura am- | da -10°C a +40°C

biente:

Livello di pressione | 70 dB (A) a una distanza di 1 m
acustica:

Vibrazioni: < 2,5 m/s? (valore effettivo di ac-
celerazione ponderato)
Dimensioni: Vedi immagine 2

7. Messa fuori servizio/smaltimento
Questo utensile rientra nell‘ambito di validita delle diretti-
ve RAEE (2012/19/EU) e RoHS (2011/65/EU), attuate in
Germania tramite la legge degli utensili elettrici ed elett-
ronici (ElektroG).
Le informazioni in merito si trovano sulla nostra home-
page www.klauke.com alla voce WEEE & RoHS.
Le batterie devono essere smaltite in maniera speciale
(separata) osservando le disposizioni in materia.
Attenzione
;v'-j L’utensile non deve essere smaltito in mezzo
Cé\ ai normali rifiuti. Lo smaltimento deve avveni-
re tramite un partner addetto allo smaltimento
dell’azienda Klauke.
Indirizzo di contatto:
WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
Nota
Le presenti istruzioni d’'uso possono essere or-
dinate gratuitamente: www.uponor.com
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3.  Opis zaciskarki elektrohydraulicznej

3.1 Opis komponentow

3.2 Krétki opis istotnych cech wydajnosci narzed-
zia
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Symbole

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
technicznego

ATych wskazowek nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé, aby unikngaé obrazenn osob i szkéd
w srodowisku naturalnym.

Wskazowki techniczne dotyczgce zastosowania
i Tych wskazowek nalezy bezwzglednie przestr-
zegaé, aby unikngé¢ uszkodzen narzedzia.

1. Wprowadzenie
Przed przystapieniem do uzytkowania za-
A ciskarki nalezy doktadnie przeczytaé inst-
rukcje obsftugi.
Narzedzia nalezy uzywac wyfgcznie zgodnie z przeznac-
zeniem, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw bez-
pieczenstwa i przepisow BHP.
Instrukcja obstugi powinna byé dotgczona do narzedzia
przez caly okres jego uzytkowania.

Uzytkownik musi
» udostepni¢ operatorowi instrukcje eksploataciji

* upewnic sie, ze operator przeczytat jg ze zrozumie-
niem.

2. Gwarancja

Niezaleznie od roszczeh gwarancyjnych wobec was-
zego bezposredniego handlowego partnera, przyjmu-
jemy odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne narzedzia w
ciagu 24 miesiecy od naszej dostawy, lub do 10.000
zaprasowywan,w zaleznosci od tego co nastgpi wc-
zesniej.Ponadto ponosimy odpowiedzialno$¢ za uszko-
dzenia pod warunkiem prawidlowego przestrzegania
wymaganej przez nas okresowej konserwacji narzedzia
wykonywanej przez nas certifikowane Stacje Obslugi
Technicznej .

Nasza gwarancja obejmuje wymiane lub naprawe uszko-
dzonych narzedzi. Dalsze roszczenia nie bedg uwzgled-
nione, jesli urzadzenie nie zostalo zakupione bezposred-
nio u naszych partnerow handlowych.

Cor

Instrukcja obstugi zaciskarki

UP110

3. Opis zaciskarki elektrohydraulicz-
nej

3.1 Opis komponentéw

Narzedzie elektrohydrauliczne jest narzedziem obstugi-

wanym recznie, sktadajgcym sie z nastepujgcych kom-

ponentow:

Tab. 2 (patrz rys. 1)

Poz. | Oznaczenie
1 Dioda LED

Funkcja
Przyrzad kontrolny do

(czerwona) stwierdzania poziomu natad-
owania i innych funkcji nar-
zedzia

2 Przycisk rese- Przycisk do cofania ttoka
tujgcy w razie btedu lub w nagtym
wypadku
3 Akumulator akumulator litowo-jonowy

3 Ah z mozliwoscig powtor-
nego tadowania (1083608)
Wyzwalanie procesu

4 Przetacznik ob-

stugi zaciskania

5 Dioda LED Do o$wietlenia miejsca
(biata) pracy

6 Sworzen za- Sworzen do blokowania

bezpieczajgcy szczeki dociskowej
7 Szczeka Wktadka robocza do zaci-
dociskowa skania ztgczek (dostarczana

przez dostawce systemu)
Mocowanie szczeki doci-

8 Uchwyt szczek

dociskowych skowej lub tanhcucha zaci-
skowego
9 Korpus Ergonomicznie

uksztattowany korpus
z 2-komponentowego twor-
zywa sztucznego

3.2 Krotki opis istotnych cech wydajnosci
narzedzia

Cechy bezpieczenstwa:

chiskafka wypgsazona jest'w uktad zatrzymyyva-
nia wybiegu, ktéry zatrzymuje posuw natychmiast
po zwolnieniu przetgcznika obstugi.

Wbudowana bia’fg_ dioda LE_D os',wietlla. miejsce
pracy po aktywacji przetgcznika obstugi i wylgcza
sie ponownie po 10 s. Tej wtasciwosci nie mozna
wylgczy¢ (patrz opis na stronie V).

—=— Hydraulic Pressure Check (kontrola cisnienia hy-

—=draulicznego), w skrocie HPC, sprawdza cisnienie
oleju bezposrednio w obiegu oleju narzedzi i za-
pewnia stale takg samg jakos¢ zacisnie€.

‘“,))‘W KaZdyrn cyklu wypiskania osiagniete. giénignie
wyciskania ustalane jest za pomocg czujnika cisn-
ienia i porownywane z wymagang wartoscig mini-
malng. W przypadku niezgodnosci z ustalonym
ci$nieniem roboczym rozlegnie sie dzwiekowy sy-
gnat ostrzegawczy.

Whasciwosci dziatania:

Zaciskarka wyposazona jest w pompe dwuttokowa,
+__Iktéra charakteryzuje sie szybkim posuwem do zetk-

niecia z obrabianym przedmiotem.
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Zaciskarka wyposazona jest w automatyczny bieg

powrotny, ktéry automatycznie cofa ttok do pozycji

wyjsciowej po osiggnieciu maksymalnego nadcisn-
ienia roboczego.

WReczny bieg wsteczny umozliwia operatorowi cof-
niecie ttoka do pozycji wyjsciowej w przypadku nie-
prawidtowego wycisniecia.

’W‘Glowica zaciskowa moze by¢ obracana bezstop-
niowo o 350° wokét osi wzdtuznej. Dzieki temu
mozliwy jest montaz réwniez w bardzo stabo do-
stepnych miejscach.

Zamskarka posiada ukfad sterowania z mikropro-

cesorem ktéry podaje np. stan natadowania aku-

& |mulatora i wykonuje diagnostyke btedéw, przy czym

operator jest informowany o rodzaju btedu réznymi

sygnatami ostrzegawczymi optycznymi.

Funkcja oszczednos$ci energii poprzez wytgczenie

silnika po procesie zaciskania.

’—‘Kompaktowa obudowa o ergonomicznym ksztatcie
sktada sie z 2 komponentéw. Strefa chwytu jest
odporna na poslizg dzieki konstrukcji z gumy, a nar-
zedzie wraz z obudowg optymalng pod wzgledem
punktu ciezkosci uktada sie szczegdélnie dobrze w
reku i umozliwia prace bez zmeczenia.

’:W‘Wszystk!e funkcje nas;th narzedzi moga byc’:. ste-
rowane jednym przyciskiem obstugi. Zapewnia to
prostg obstuge i lepsze trzymanie niz w przypadku
obstugi dwoma przyciskami.

Dzieki_ bateriom Ijtoyvo-jpnowym, w ktérth nie za-

Lioni chodzi efekt pamieci ani samoroztadowanie, opera-
tor rowniez po dtugich przerwach w pracy ma nar-
zedzie gotowe do uzytku. Do tego dochodzi jeszcze
niewielki stosunek mocy do masy z pojemnoscig
wiekszg o 50% oraz krotki czas tadowania.

‘ ® ‘Zastosowany olej to olej hydrauliczny o duzej wy-
dajnosci, szybko ulegajacy biodegradacji i nieza-
nieczyszczajgcy wody, posiadajgcy certyfikat Blau-
er Engel (Btekitny Aniot). Olej nadaje sie do pracy
w bardzo niskich temperaturach i ma doskonate
wiasnosci smarne.

Za pomocg adaptera USB (akcesoria) mozna po

==llzakonczeniu pracy wydrukowaé za posrednic-
twem komputera protokét dotyczacy prawidtowego
dziatania zaciskarki.

3.3 Opis wskazania narzedzia
Patrz abela 1

AUTO ’

Energy
savey/

4. Wskazowki dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem

4.1 Obstuga narzedzia

Najpierw sprawdzane sg szczeki dociskowe przygoto-
wane do danego zastosowania pod kgtem mozliwych
uszkodzen lub zabrudzen w miejscach zacisku. W przy-
padku produktéw innych producentéw nalezy ponadto
sprawdzi¢, czy mogg one by¢ wykorzystywane z naszym
narzedziem.

Proces zaciskania charakteryzuje sie krotkim, catkowi-
tym zamknieciem szczek dociskowych. Dzieki rolkom
napgedowym na ttoczysku szczeki dociskowe zamykajg
sie jak nozyce.

Uwaga

Warunkiem trwalego i szczelnego zacisniecia
I jest kazdorazowe zakornczenie procesu zaci-
skania, tzn. zsuniecie szczek dociskowych na
czubku oraz na wysokos¢ podkiadek pofaczeni-
owych.

L
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Uwaga

Przydatno$¢ narzedzia pod katem wymiaréw i
zakresu zastosowania (gaz/woda/ogrzewanie
itd.) podana jest w dokumentacji producenta
systemu.

Uwaga

Proces zaciskania mozna przerwa¢ w dowol-
nym momencie poprzez zwolnienie przefgcznika
obstugi.

Uwaga
®

Przy konczeniu procesu zaciskania nalezy pr-
I zeprowadzi¢ dodatkowa kontrole wzrokowg w
celu ustalenia, czy szczeki dociskowe catkowic-
ie sie zamknefy.
Uwaga

® nia zostaf przerwany, trzeba zdemontowac lub
I dociané.

Narzedz:a nie mozna uruchamiaé¢ bez
A szczek dociskowych.
Nalezy zwroci¢ uwage, by szczeki dociskowe byty

catkowicie zamkniete, a miedzy nimi nie znajdowaty sie
zadne ciata obce (np. tynk lub resztki kamieni).

4.2 Objasnienia dotyczace zakresu zasto-

sowania
Jest to narzedzie obstugiwane recznie do zaprasowywa-
nia ztgczek lub tgczenia odcinkéw rur z elementéw
taczacych do 110 mm (w zaleznosci od systemu). Narzed-
zia nie nalezy mocowac. Nie jest ono przeznaczone do
zastosowan stacjonarnych. Po spetnieniu okreslonych
warunkow narzedzie moze by¢ eksploatowane réwniez
stacjonarnie przy uzyciu naszego stelaza prezentacyjne-
go EKST-L. Warunki podane zostaty w instrukcji obstugi
stelaza EKST-L.

Narzedzie nie jest przystosowane do pracy ciaggtej. Po
wykonaniu ok. 50 zaci$nie¢ nalezy zrobi¢ krotkg przerwe
na co najmniej 15 minut, aby narzedzie mogto ostygnac.

Uwaga
®

W przypadku zbyt intensywnego uzytkowania
I moze doj$¢ do uszkodzenia narzedzia z powo-
du przegrzania.

Uwaga

Podczas eksploatacji narzedzia wbudowany sil-
nik elektryczny moze spowodowac iskrzenie,
ktore grozi pozarem materiatéw fatwo palnych
lub wybuchowych.

Uwaga

Zaciskarki elektrohydraulicznej nie nalezy sto-
sowac przy silnych opadach deszczu ani pod
woda.

4.3 Wskazowki dotyczace obrobki
Wskazowki dotyczgce prawidlowego zaprasowywania
ztgczek i rur sg podane w instrukcji producenta syste-
mu. W celu zapewnienia prawidtowego zaciskania oraz
bezpiecznego i sprawnego uzycia, narzedzie mozna
stosowaé wytgcznie ze szczekami dociskowymi/tan-
cuchami zaciskowymi zatwierdzonymi przez dostawce
systemu i/lub producenta maszyny dla danego typu za-
ciskarki. Wolno uzywac¢ tylko szczek dociskowych/tan-
cuchow zaciskowych z trwatymi oznaczeniami informu-
jacymi o producencie i typie. W razie watpliwosci przed
zaprasowywaniem skonsultowac sie z dostawca systemu
lub producentem maszyny.
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Uwaga
* Nie stosowaé wygietych ani uszkodzonych
I szczek dociskowych.

4.4 Wskazowki dotyczace konserwacji

Warunkiem sprawnego dziatania zaciskarki jest jej wtas-

ciwa pielegnacja. W duzym stopniu przyczynia sie ona

do uzyskiwania trwatych i bezpiecznych potgczen. Aby je

zagwarantowac, narzedzie nalezy regularnie konserwo-

wac i pielegnowac. Nalezy przestrzega¢ nastepujacych

wskazéwek:

1.Zaciskarke elektrohydrauliczng nalezy czysci¢ po kazd-
ym uzyciu i przed umieszczeniem jej w magazynie do-
pilnowa¢, by wyschta.

2.Aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie narzedzia i
zapobiec ewentualnym usterkom, po uptywie roku lub
po wykonaniu 10 000 zaci$nie¢ zaciskarke nalezy pr-
zesta¢ w celu przeprowadzenia konserwacji lub serwi-
su.

3.Zaréwno akumulator, jak i tadowarke nalezy chronié¢ pr-
zed wilgocig i ciatami obcymi.

4.Potgczenia trzpieniowe, rolki napedowe i ich prowadni-
ce nalezy lekko naoliwic.

5.Prawidtowe dziatanie zaciskarki i szczek dociskowych
nalezy regularnie sprawdzac¢, np. poprzez wykonanie
zaciskania probnego.

6.Szczeki dociskowe utrzymywaé w czystosci. Zabrudze-
nia czysci¢ szczotka.

Zaktadowa konserwacja narzedzia (patrz ASC) polega na

demontazu, czyszczeniu, ew. wymianie zuzytych czesci,

montazu i kontroli koncowej. Tylko czysty i sprawny sys-

tem zaciskowy zapewni trwate i szczelne potgczenie.

W ramach uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem Kli-

ent moze wymienia¢ wytgcznie szczeki dociskowe.

Uwaga

®  Nie otwieraé narzedzia! W przypadku uszkodze-
I nia plomby gwarancja wygasa.

5. Postepowanie w przypadku za-
ktécen w narzedziu

a.) Regularne miganie/$wiecenie czerwonej diody
Swiecacej lub dzwiek ostrzegawczego sygnatu
akustycznego.

=  patrz tabela 1. Jezeli nie mozna usuna¢ zakiéce-
nia, nalezy przesta¢ narzedzie do najblizszego
centrum serwisowego (ASC).

b.) Z zaciskarki wycieka olej.

=  Nalezy przesta¢ narzedzie. Nie otwiera¢ urzadze-
nia i nie usuwac plomby.

c.) Czerwona dioda LED miga 3x i jednoczes$nie rozle-
gaja sie 3 sygnaly ostrzegawcze (patrz tab. 1).

=  Powazny btad! Jesli blgd ten wystepuje kilkak-
rotnie, nalezy odesta¢ narzedzie. Nie otwiera¢
urzadzenia i nie usuwac plomby. Jesli ten btad
wystgpi jeden raz, nalezy zdemontowac osprzet
lub dodatkowo docisngé.

Cor
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6. Dane techniczne

Masa (wraz z aku- | ok. 3,5 kg
mulatorem):
Sita tngca (liniowa): | 32 kN min.

Silnik napedowy:

Silnik pragdu statego ze statym
polem magnetycznym

Napigcie akumula-
tora:

18V DC

Pojemnos¢ akumu-
latora:

3 Ah (1083608)

Czas tadowania
akumulatora:

22 min (1083608)

Czas zaciskania:

4 s do 7 s (w zaleznosci od $red-
nicy znamionowej)

llo$¢ zacisnie¢ na
akumulator:

ok. 300 zacisnie¢ przy srednicy
znamionowej 20

Olej hydrauliczny:

Rivolta S.B.H. 11

Temperatura otoc-
zenia:

-10°C do +40°C

Poziom cisnienia

70 dB (A) w odstepie 1 m

akustycznego:

Drgania: < 2,5 m/s? (efektywna warto$¢
wazona przyspieszenia)

Wymiary: rys. 2

7. Wylaczenie z eksploatacji / utyli-

zacja

Narzedzie podlega europejskim dyrektywom w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
WEEE (2012/19/EU) oraz w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS (2011/65/EU).

Informacje na ten temat znajdujg sie na naszej stronie
internetowej www.klauke.com, w dziale WEEE & RoHS.

Akumulatory muszg by¢ utylizowane specjalnie (oddziel-
nie) z uwzglednieniem rozporzgadzenia w sprawie baterii.

Uwaga
;v'-j Narzedzia nie mozna usuwaé wraz z odpadami
& komunalnymi. Utylizacje musi przeprowadzi¢
partner firmy Klauke.
Adres kontaktowy:
WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
Uwaga
Niniejszg instrukcje obstugi mozna dodatkowo
zamowié¢ bezpfatnie pod numerem zaméwienia:
www.uponor.com
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Innehallsforteckning
1. Inledning
2. Garanti

3. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin
3.1 Komponenter

3.2 De viktigaste egenskaperna

3.3 Maskinens indikeringar

4. Anvisningar for korrekt anvdandning
4.1 Pressmaskinens drift

4.2 Anvidndningsomraden for maskinen
4.3 Montering med pressverktyg

4.4 Instruktioner for service och underhall
5. Felsokning

6. Tekniska data

7 Utrangerad maskin/Deponering

Symboler

Markerar sédkerhetstekniska anvisningar som
maste foljas for att undvika skador pa person
eller miljé
®  Markerar anvindningstekniska rad som maste
I foljas for att undvika skador pa pressmaskinen

1. Inledning

A Innan Du bérjar anvdnda maskinen bér
Du noga ldsa igenom bruksanvisningen.

Pressmaskinen ska anvandas endast for det syfte som
den ar avsedd for, och med beaktande av gallande lagar
och sakerhetsforeskrifter.

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillganglig sa lange
maskinen anvands.

Maskinagaren ar skyldig se till att bruksanvisningen
- ar tillganglig for anvandaren
- arlast och forstadd av anvandaren

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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2. Garanti

Foérutom den lagliga garantin pa 2 ar for brister, som fanns
nar produkten levererades, lamnas en tillverkargaranti pa
1 ar pa hela verktyget, samt komponenter, som byts ut
vid reparation och service. Under denna tid atgardar vi
gratis alla brister, som bevisligen harror fran material- el-
ler tillverkningsfel. Undantagna ar skador, som harrér fran
att bruksanvisningen inte beaktats, fran felaktig anvand-
ning eller normalt slitage. Forutsattningarna for en fullgod
funktion ar, att service regelbundet genomférs med de
foreskrivna intervallen pa 1 ar.

3. Beskrivning av elhydraulisk press-
maskin
3.1 Komponenter

Handverktyget ar en elhydraulisk pressmaskin med félja-
nde komponenter:

Tab. 2 hénvisar till bild 1

Pos. | Beteckning | Funktion

1 LED
lysdiod (réd)

Kontroll av laddning och
indikering vid stérning

Aterstéller presskolven vid
fel eller nodfall

2 Returknapp

3 Batteri Ateruppladdningsbart
Li-lon-batteri, 3 Ah
(1083608)
Startknapp Paborjar pressningen
5 LED Arbetsbelysning
lysdiod (vit)
Sakringsbult | Laser fast pressbacken

7 Pressback Tang for pressning av koppling
(typ enl. systemleverantérens

anvisningar)

Presshuvud Faste for pressback

9 Motorhus Ergonomiskt utformad

2K-kapsling och handtag
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3.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper
Sakerhetsfunktioner:

‘(‘) ‘ Maskinen har.ett eftergéngs§_topp, som gena"3t stop-
par frammatningen om mandverbrytaren slapps.

Maskinen har en inbyggd LED lampa(vit) for att
belysa arbetsomradet. Lampan slacks automatiskt
10 sek efter att avtryckaren slappts. Belysnings-
funktionen kan stéangas av

—= Hydraulic Pressure Check, fork. HPC, évervakar ol-

—=—jetrycket i maskinens hydraulkrets. Detta sakerstal-
ler en kontinuerlig presskvalitet.

‘“, ‘Det uppnadda oljetrycket vid varje presscykel mats
av en trycksensor och jamfors mot ett minimum
varde. Om det uppmatta trycket avviker mot mini-
mumvardet ljuder en alarmsignal. Anvandaren kan
darmed omedelbart kontrollera samt ev pressa om
eller byta ut kopplingen.

Funktionsbeskrivning:

Maskinen ar utrustad med dubbelkolvsfunktion vil-
ket minskar tiden for presscykeln.

@Maskinen har automatisk atergang, som efter upp-

nadd max. kraft aterfor presskolven till utgangsla-
get.

WManuell atergangsknapp mojliggdr indragning av
presskolven till startpositionen om man maste av-
bryta pressningen.

‘ W"Presshuvudet ar vridbart 350°, vilket medger arbe-
ten aven pa svaratkomliga stéllen.

Maskinen ar utrustad med en microprocessor. Den-
N Ina kontrollerar presscykel, serviceintervaller, batte-

" rikapacitet samt ev fel som kan uppsta.

E;sgv/ Energisparfunktion genom motoravstangning.

2K Det ergonomiskt utformade skalet ar av 2-kompo-

nents typ. Greppomradet &r gummibelagt fér ,non

slip® funktion. Maskinens optimerade tyngdpunkt

medfér mindre arbetsbelastning for anvandaren.

easy|Alla maskinens funktioner kan mandvreras med en
avtryckare. Detta innebér enklare hantering och ett
battre grepp an med en 2 knapps funktion.

Li-Ion batterier far ingen ,memory* effekt samt lad-

L-onidas inte ur av sig sjalv. Detta medger upp till 50%
mer kapacitet samt kortare laddtider jamfort med
NiMH batterier.

’—‘Oljan som anvands i maskinen har biologiskt ned-
brytbara egenskaper och ar inte mijofarlig for vat-
ten. Oljan ar lamplig for laga temperaturer och har
utmarkta smorjegenskaper.

‘ ‘Efter utf('?rt arbete fi_nns maojlighet till utskrift av intyg
pa maskinens funktion.

3.3 Maskinens indikeringar
Se tab. 1

SERVICE

4. Anvisningar for korrekt anvandande

4.1 Pressmaskinens drift

Kontrollera anvand pressback avseende skador eller
smuts, sarskilt kring pressprofilen. Om pressbacken ar av
annat fabrikat kontrollera i systemleverantérens anvisnin-
gar att den ar avsedd for denna maskin.

Pressbacken 6ppnas genom att klamma ihop den ba-
kre delen, varefter den grenslas 6ver samman-foga-
de kopplingen och roret. Pressbacken sluter sig kring
kopplingen med en saxrorelse, likformigt styrd av press-
kolven.

Eor
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Observera!

i Ett absolut krav fér en permanent tat férbind-

ning &r att pressprocessen pagar till sitt slut,
d.v.s. tills press-backen bade i topp och vid ba-
sen dr helt stdngd.

Observera!

Informera Dig i dokumentationen fran system-
tillverkaren om verktyget &dr lampligt vad géller
dimension och anvidndningsomrade (gas/vat-
ten/vdrme osv.).

Observera!

Pressningen kan ndr som helst avbrytas om
startknappen sldapps.
Observera!
®  Vid slutfasen av pressningen maste det kontrol-
I leras optiskt att pressbacken stidnger helt.
Observera!
M Kopplingar dér pressningen avbrutits maste by-
I tas ut eller pressas om fullstdndigt.
_Observera!

f Maskinen far aldrig kéras utan imonterad
pressback.

Kontrollera alltid att pressbacken stangs helt och att inte
foremal (t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kaf-
tarna.

4.2 Anvandningsomraden for maskinen.
Ett ar handelverktyg for pressning av VVS-kopplingar
till rorforbindningar i plast- med diametrar fran 110 mm.
Maskinen far inte arbeta fixerat, den ar inte avsedd for
stationart montage.
Maskinen ar inte konstruerad for kontinuerlig drift. Ef-
ter c:a 50 foljande pressningar maste den fa vila minst
15 minuter for att kylas av.
Observera!
®  Vid intensiv anvédndning kan maskinen skadas
I pa grund av éverhettning.
Observeral
Vid anvédndning av elektriska motorer kan gnis-
tor uppsta som antdnder lattantind-liga eller ex-
plosiva vidtskor och material.
Observera!
AMaskmen far inte anvdndas i regn eller under
vatten.
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4.3 Montering med pressverktyg.

For anslutning av kopplingar och ror ska system-leveran-
torens anvisningar foljas. For att sakra korrekt pressning
och garantera saker och tillforlitlig hantering far maskinen
endast anvandas med pressbackar som ar rekommen-
derade av systemleverantdéren. Om markning pa maskin
och pressback inte korresponderar eller saknas, eller
monteringsanvisningar saknas bor system-leverantoren
kontaktas for att klargéra kompatibiliteten.

Observera!

[
I Béjda eller defekta pressbackar far inte an-
véndas.

4.4 Instruktioner for service och underhall.
For att pressmaskinens ska ge ett tillforlitlig resultat ar
den beroende av noggrann hantering och service. Tillfor-
litigheten paverkar aven rérférbindningens livslangd. For
att sakra detta behdver maskinen regelbunden service
och underhall. Beakta foljande:
1.Den elhydrauliska maskinen ska rengdras och torkas
efter varje anvandning innan den placeras i sin lada.
2.For att garantera fullgod funktion och féregripa stornin-
gar ska maskinen returneras till verkstad en gang arligen
eller efter 10.000 pressningar.
3.Saval batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot
fukt och frammande féremal.
4.Sakringsbult, pressrullar och deras guider bor vara latt
inoljade.
5. Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbun-
det kontrolleras.
6. Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.
Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage,
rengoring, utbyte av ev. forslitna detaljer, montage och
slutkontroll. Endast ett rent och funktionsmassigt pres-
system garanterar tata férbindningar med lang livslangd.
Inom ramen for foreskriven anvandning far endast press-
back och inga andra detaljer bytas av kund.
Observera!
M Oppna aldrig maskinen! Vid skadad férsegling
I géller ej garantin.

5. Felsokning

a.) Kontinuerligt blinkande lysdiod eller en akustisk
varningssignal.

=  Se tabell 1. Om felet inte kan avhjélpas skicka verk-
tyg till verkstad.

b.) Pressmaskinen lacker olja

=  maskinen méste lamnas for atgard. Oppna aldrig
maskine eller bryt dess forsegling.

c.) Allvarligt fel. Om detta fel uppstar upprepade gan-
ger, lamna maskinen pa verkstad for atgard.

=  Oppna ej plomberingen pa verktyget! Om detta
endast hander en gang kan kopplingen aterpressas
eller bytas ut.

HE.15875 - UP110 - 01/2015
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6. Tekniska data

Vikt (inkl. Akku): ca. 3,5kg
Skjutkraft: 32 kN min.
Elmotor: Likstrom
Batterispanning: 18V DC

Batterikapacitet: 3 Ah (1083608)

Laddningstid: 22 min. (1083608)

Tid for 4 s bis 7 sek

pressprocess: (beroende pa rordiameter)

Presskapacitet: C:a 300 pressprocesser
vid rérdiameter 20 mm

Hydraulolja: Rivolta S.B.H. 11

Temperatur arbets- | Fran -10 till +40 °C

miljo:

Ljudniva: 70 dB (A) pa 1 m avstand

Vibration: < 2,5 m/s? (viktat varde vid
accelerationen)

Matt: Se bild 2

7. Utrangerad maskin/Deponering.
Avfallshanteringen av pressverktygets olika komponenter
ska goras separerat. Bl.a. maste forst oljan tappas ur och
ldmnas in for destruktion.

Observera!
;vij Hydraulikoljor &r farliga for grundvattnet. Okon-
CeN trollerat utslapp eller osakkunnig avfallsbe-

handling é&r straffbart (Miljobalken).
Batteriet maste lamnas till deponi enligt gallande bestam-
melser.
Beakta vanligen vid avfallshanteringen av maskinens ov-
riga delar de miljohansyn som pa basta satt minimerar
paverkan. Vi rekommenderar att verktyget lamnas till go-
dkand avfallshanterare eller miljdstation.

Observera!
UAP3L pressverktyg far aldrig kastas i allmanna sopor ef-
tersom delar av det kan orsaka skador pa miljon.
Vi fransager oss ansvaret att kostnadsfritt aterta utrange-
rade pressmaskiner.
Kontakt: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Anteckningar

Onskas extra exemplar av bruksanvisni-
ngen gar det att bestilla utan kostnad:
www.uponor.com
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Symbolit

Turvallisuuteen liittyvid ohjeita

Noudatettava ehdottomasti, jotta valtetaan hen-
kil6- ja ympdristévahinkoja.

®  Kéyttoon liittyvid ohjeita

I Noudatettava ehdottomasti, jotta viéltetdén
tybkalun vaurioita.

1. Johdanto
f Kéyttéohje on luettava huolellisesti ldpi en-
nen puristustyékalun kdyttéénottoa.

Tybkalua saa kayttaa ainoastaan sen kayttotarkoituksen

mukaisesti ja voimassa olevia turvallisuus- ja tapaturman-

ehkaisymaarayksia noudattaen.

Kayttdohje on sailytettava tyokalun yhteydessa sen koko

kayttéian ajan.

Laitteen omistajan on

» annettava kayttdohje kaikkien laitetta kayttavien henki-
I6iden kayttoon ja

» varmistettava, ettd kayttaja on lukenut ja ymmartanyt
ohjeet.

2. Virhevastuu

Riippumatta valitttman kauppasopimuskumppaninne
virhevastuuvelvollisuudesta vastaamme tuotteen valmis-
tusvirheista 24 kuukauden ajan tuotteen toimitushetkesta
valmistajan tehtaalta tai enintdan 10.000 puristuskerran
ajan sen mukaan, mika aikaisemmin saavutetaan. Virhe-
vastuu edellyttaa tydkalun asianmukaista kayttéa ja vaa-
dittavien saanndllisten huoltojen suorittamista tyokaluja
koskevan asiakaspalvelun toimesta.

Vastuu valmistusvirheista kasittaa virheellisen tydkalun
vaihdon tai korjauksen. Muita oikeuksia ei ole, mikali
emme ole valitdn kauppasopimuskumppani.

Eor
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3. Sahkohydraulisen puristustydkalun
kuvaus
3.1 Komponenttien kuvaus

Sahkdhydraulinen tydkalu on kéasin ohjattava ja koostuu
seuraavista komponenteista:

Taul. 2 (ks. kuva 1)

Pos. | Nimitys Toiminto
1 LED Valvontavaline, josta ndkyy
(punainen) tyokalun lataustila seka muita
toimintoja
2 Palautuspai- | Mannan palautuspainike hairio-
nike tai hatatilanteita varten
3 Akku Ladattava 3Ah litiumioniakku
(1083608)
Kayttokytkin | Puristuksen laukaiseminen
5 LED TyOymparistdon valaisemiseen
(valkoinen)
6 Varmuuspultti | Pultti puristusleuan lukitusta
varten
7 Puristusleuka | Lisdkappale asennusosan pu-
ristusta varten (sen toimittaa
jarjestelman valmistaja)
8 Puristusleuan | Puristusleuan tai -ketjun kiin-
pidin nitys
9 Kotelo Ergonomisesti muotoiltu
2K-muovirunko

3.2 Tyodkalun tarkeimpien ominaisuuksien
lyhyt kuvaus

Turvallisuusominaisuudet:

Puristustyﬁkalussa on jalkikdynnin esto, joka py-
sayttdd syotdon heti, kun kayttdkytkin on paastetty
irti.

Siséénrakennettu valkoinen LED valaisee tydaluet-
ta, kun kayttokytkin on aktivoitu. Se kytkeytyy pois
paaltd 10 sekunnin kuluttua. Tdma ominaisuus voi-
daan deaktivoida.

—=— HPC (Hydraulic Pressure Check) valvoo tyokalujen

%éljykierron Oljynpainetta ja huolehtii siita, etta puris-
tus toimii aina tasalaatuisesti.

’:,))‘Jokaisen puristusjakson aikana paineanturi mittaa
saavutetun puristuspaineen ja vertaa sita vaaditta-
vaan vahimmaisarvoon. Jos se poikkeaa vaaditta-
vasti tyOpaineesta, kuuluu aanimerkki.

Toiminnot:

Tyékalussa on kaksoismantapumppu, jossa on no-
—Ipea syottd tyOkappaleeseen koskettamiseen saak-

ka.

’@‘ Puristustydkalussa on automaattinen palautus, joka
siitdd mannan automaattisesti takaisin alkuasen-
toon, kun maksimaalinen voima on saavutettu.

@‘Manuaalisella palautustoiminnolla kayttaja voi pa-
lauttaa mannan alkuasentoon, jos puristuksessa on
tapahtunut virhe.

‘ g-‘Puristimen paa on portaattomasti 350° kaannetta-

- vissa pituusakselin ympari. Taman ansiosta asen-
nus onnistuu myds huonosti ulottuvilla oleviin koh-
tiin.
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Puristustyékalussa on mikroprosessoriohjaus, joka
~lesim. ilmoittaa akun varaustilan ja suorittaa virhe-

diagnoosin, minkd yhteydessa kayttaja saa tietoa
virhetyypista erilaisten akustisten ja optisten varoi-
tussignaalien avulla.

V4 Energiansaastoétoiminto kytkee moottorin pois paal-

ta puristuksen jalkeen.

WKompakti, ergonomisesti muotoiltu runko koostuu 2
osasta. Kahvan kumipinnoitettu alue on ei luista ka-
dessa. Lisaksi rungon painopiste on optimoitu niin,
etta tydkalu sopii hyvin kateen ja silla voi tydosken-
nella pitkdan vasymatta.

’:sy‘ Kaikkia}yt')k?lujemme to'i'r_nintc?.ja. voidaan ohjata yh-
delld kayttonupilla. Nain kasittely on helppoa
ja ote on parempi kuin kahden kdden ohjauk-
sessa.

Koska litiumioniakuissa ei ilmene muisti-ilmiéta ja

L ng eivat purkaannu itsestdan, tydkalu on aina kayt-
toévalmis pitempienkin ty6taukojen jalkeen. Tehon
ja painon suhde on erinomainen, kapasiteetti 50 %
suurempi ja latausaika lyhyt.

w Kaytettava 6ljy on biologisesti nopeasti hajoavaa, ei

101 vesivaarallista, erittiin tehokasta hydrauliikkadljya,
jolle on myonnetty saksalainen Sininen enkeli -ym-
péaristdmerkki. Oljy soveltuu hyvin alhaisille 1ampo-
tiloille ja sen voiteluominaisuudet ovat erinomaiset.

Tyén paétyttyéd voidaan tulostaa USB-adapterin
=\ (lisitarvike) avulla tietokoneella raportti puris-

tustydkalun asianmukaisesta toiminnasta.

3.3 Tyokalun merkkivalojen merkitys
Ks. taulukko 1

Energy

Save'
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4. Kayttotarkoituksen mukaiseen
kayttoon liittyvia ohjeita

4.1 Tyodkalun kayttd

Aluksi tarkastetaan, ettei kaytettévissa puristusleuoissa

ole vikoja eika likaa puristusprofiilin alueella. Vierasval-

misteisia osia kaytettdessa on liséksi tarkistettava, sopi-
vatko ne kaytettaviksi tyokalun kanssa.

Puristusvaihe tunnistetaan siita, ettd puristusleuat sul-
keutuvat. Mannanvarrella on kayttérullat, joiden ansiosta
puristusleuat sulkeutuvat saksimaisesti.

®  Huomio

I Tiiviin ja kestadvédn puristusliitoksen edellytyk-
sena on, ettd puristusvaihe viedddn aina paa-
tokseen. Télléin puristusleuat painuvat yhteen
sekd kdrjen etta liitoksen kohdalta.
Huomio

Ty6kalun koon ja kdyttéalueen (kaasu/vesi/ldm-
mitys jne.) soveltuvuutta koskevat tiedot I6ydét
jarjestelmdn valmistajan asiakirjoista.

Huomio

Puristus voidaan keskeyttdd milloin tahansa
paadstamalla kdyttokytkin irti.
®  Huomio

I Kun puristus on péaéttynyt, on lisdksi tarkastet-
tava silmdmddréisesti, ettd puristusleuat ovat
sulkeutuneet kokonaan.

®  Huomio

I Asennusosat, joiden puristus on keskeytetty, on
irrotettava tai puristus on suoritettava loppuun.

Huomio

A Tybkalua ei saa kdyttdéd ilman puristusleu-
koja.

Varmista, ettd puristusleuat ovat taysin kiinni eikd puris-

tusleukojen valissa ole vieraita kappaleita (esim. kivien tai

rappauksen jaanteita).

4.2 Kayttoalueeseen liittyvia tietoja

Kyseessa on kasin ohjattava tydkalu, jolla voidaan puris-
taa asennusosia ja yhdistaa komposiittimateriaalista val-
mistettuja putkia (enint. 110 mm, riippuu jarjestelmasta).
Tybkalua ei saa asentaa kiinteasti. Sita ei ole tarkoitettu
kiintedan kayttoon.

Tiettyjen edellytysten tayttyessa tydkalua voidaan kayttaa
myds kiinteasti telineen EKST-L kanssa. Edellytykset on
mainittu EKST-L-laitteen kayttdohjeessa.

Tyokalu ei sovellu jatkuvaan kayttéén. Noin 50 perakkai-
sen puristuksen jalkeen on pidettava vahintdan 15 minuu-
tin pituinen tauko, jotta tydkalu ehtii jadhtya.

®  Huomio

I Liian intensiivinen kdytto saattaa aiheuttaa sen,
ettd tybkalu kuumenee ja vahingoittuu.

Huomio

Tybkalun siséltima sdhkémoottori voi aiheuttaa
kédyton aikana kipindita, jotka saattavat sytyttaa
tulenarkoja tai rdjdhtéavia aineita.

Huomio

Sédhkohydraulista puristustydkalua ei saa altis-
taa voimakkaalle sateelle eikéd kdyttdd vedessa.

@D 2
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4.3 Kasittelyohjeita

Asennusosien ja putkien oikeaan puristustapaan liityvia
tietoja I6ydat jarjestelman valmistajan laatimista ohjeista.
Kunnollisen puristustuloksen sekad kayttdturvallisuuden
ja toimintavarmuuden takaamiseksi ty6kalua saa kayt-
tda ainoastaan jarjestelman valmistajan ja/tai koneen
valmistajan puristustydkalua varten hyvaksymien puris-
tusleukojen/-ketjujen kanssa. Vain sellaisten puristusleu-
kojen/-ketjujen kayttd on sallittua, joiden pysyvistéd mer-
kinndista ilmenee niiden valmistaja ja tyyppi. Epaselvissa
tapauksissa on ennen puristustydkalun kayttéa otettava
yhteys jarjestelman tai tyékalun valmistajaan.

®  Huomio

I Védéntyneitd tai viallisia puristusleukoja ei saa
kéyttaa.
Huomio

®

I Jérjestelman/koneen valmistajan valikoimiin
kuuluu kaikkiin putkimittoihin sopivia puristus-
leukoja ja -ketjuja. Tiedustele erikoistydkaluja ja
-ratkaisuja.

4.4 Huolto-ohjeita

Puristustydkalun luotettava toiminta riippuu sen huolelli-
sesta kasittelysta. Se on oleellinen edellytys kestavien ja
pysyvien liitoksien aikaansaamiselle. Taman varmistami-
seksi tyOkalua on huollettava ja hoidettava saanndllisesti.
Seuraavat seikat on huomioitava:

1.Sahkohydraulinen puristustydkalu on puhdistettava
aina kayton jalkeen. Ennen kuin se viedaan varastoon,
on varmistettava, ettad se on kuivunut.

2. PuristustyOkalun moitteettoman toiminnan varmistami-
seksi ja toimintahairididen estadmiseksi se tulisi [ahettaa
huoltoon kerran vuodessa tai 10.000 puristuskerran va-
lein.

3.Seka akku etta latauslaite on suojattava kosteudelta ja
vierailta esineilta.

4. Pulttiliitokset, kayttorullat ja niiden ohjaimet on voidelta-
va kevyesti dljylla.

5. Puristustydkalun ja puristusleukojen moitteeton toimin-
ta on tarkastettava saanndllisin valein esim. suoritta-
malla koepuristus.

6.Puristusleuat on aina pidettdva puhtaina. Ne puhdiste-
taan tarvittaessa harjalla.

Tyokalun (ks. ASC) huoltoon tehtaalla kuuluu sen purka-
minen, puhdistus, mahdollisesti kuluneiden osien vaihto,
asennus ja lopputarkastus. Pysyvat ja tiiviit liitokset saa-
daan aikaan vain puhtaalla ja toimintakykyisella puristus-
jarjestelmalla.

Tybkalun ostaja saa kayttotarkoituksen mukaisen kaytén
puitteissa vaihtaa itse vain puristusleuat.

®  Huomio

I Tybkalua ei saa avata! Jos sinetti on vaurioitu-
nut, takuu raukeaa.

Cor
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5. Toiminta tyokalun hairididen yhtey-
dessa

a.) Punainen valodiodi vilkkuu/palaa sdanndllisesti tai
kuuluu danimerkki.

= ks. taulukko 1. Jos hairidtd ei saada poistettua,
tydkalu on lahetettava lahimpaan huoltopisteeseen
(ASC).

b.)  Puristustytkalusta vuotaa 6ljya.

=  TyoOkalu on lahetettdva huoltoon. Sita ei saa avata
eika sen sinettia poistaa.

c.) Punainen ledi vilkkuu 3 kertaa ja samalla kuuluu 3
aanimerkkia (ks. taul. 1).

= Vakava virhe! Jos tdma virhe esiintyy toistuvasti,
tydkalu on lahetettdva huoltoon. Sita ei saa avata
eikd sen sinettia poistaa. Virheen esiintyessa ker-
taluonteisesti asennusosa on irrotettava tai sen pu-
ristus on suoritettava loppuun.

6. Tekniset tiedot

Paino (sis. akun): n. 3,5 kg

Ty6ntévoima 32 kN min.

(lineaarinen):

Kayttdmoottori: Tasavirta-kestomagneettimoottori

Akun jannite: 18V DC

Akun kapasiteetti: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Akun latausaika: 22 min. (RAL2/BL1830)

4s..7s
(riippuu nimellisleveydesta)

Puristusaika:

Puristuskertoja/akku: | n. 300 puristusta (nim.lev. 20)

Hydrauliikkadljy: Rivolta S.B.H. 11

Ympariston lampétila: | -10°C ... +40°C

Aidnenpainetaso: | 70 dB (A), etéisyys 1 m

Tarina: < 2,5 m/s? (kiihdytyksen
painotettu tehollisarvo)
Mitat: Ks. kuva 2

7. Kaytosta poistaminen / havitys
Tybkalua koskevat eurooppalainen WEEE-direktiivi
(2002/96/EY) ja RoHS-direktiivi (2002/95/EY), jotka on
Saksassa saatettu osaksi kansallista lainsdadantéa sah-
ko- ja elektroniikkalaitteita koskevalla lailla (ElektroG).
Tarkempia tietoja |6ydat kotisivuiltamme www.klauke.com
kohdasta WEEE & RoHS.

Akut havitetdan erikseen niita koskevien erityisten maa-
raysten mukaisesti.

& Tybkalua ei saa hévittdd kotitalousjétteen mu-
kana. Se on hdvitettdvéa Klauke-yhtién valtuutta-
man jéteyhtién toimesta.

Yhteystiedot: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Huomautus

Taman kayttéohjeen lisdkappaleita voidaan tila-
ta maksutta osoitteesta www.uponor.com.
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Jelképek
i jtechnikai tandcsok

A személyi- és kbrnyezeti karok elkeriilése érde-
kében, kérjiik feltétleniil vegye figyelembe.

A szerszam esetleges sériiléseinek elkeriilésé-
re, kérjiik feltétlentiil vegye figyelembe.

1. Bevezetés

f présszerszam ilizembevétele el6tt a keze-
Iési utasitast gondosan olvassa el.

Hasznalja ezt a szerszamot az altalanos biztonsagi- és
balesetelharitasi el6irasok figyelembevételével, kizardlag
a rendeltetésszer(i modon.

Ezt a kezelési leirast a szerszam teljes élettartama alatt
elérhet6 kdzelségében 6rizze meg.

Az Gzemelteté

» tegye az Uzemeltetési leirast a kezel6 szamara elérhe-
tévé, és

» és gy6z6djon meg, hogy a kezel§ azt elolvasta és
megértette.

2. Szavatossag

Fiiggetleniil az On altal a kdzvetlen eladdjaval szemben
tdmasztott szavatossagi igényétdl az anyagi hianyossa-
gokra a kiszallitdssal kezd6dé 24 honapos, vagy 10000
présmiveletig tarté szavatossagot vallalunk, amelyik ko-
rabban bekovetkezik. A felel6sséglink el6feltétele a szak-
szerl kezelés és a szerszam megkovetelt, rendszeres
gondoztatasa a szerszam-lgyfélszolgalattal.

Az anyagi hianyossagokra vonatkozo felel@sséguink kiter-
jed a fogyatékos szerszam cseréjére vagy kijavitasara.
Az ezen tulmené igények nem allnak meg, ha nem mi
vagyunk a kdzvetlen értékesits partner.
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3. Az elektro-hidraulikus présszer-
szam leirasa
3.1 Az alkatrészek leirasa

Az elektro-hidraulikus szerszam egy kézi készulék, amely
a kdvetkezd alkatrészekbdl all:

2. tablazat (l4sd a 1. dbran)

Tétel | Megnevezés | Funkcio

1 LED (piros) Ellenérzémiszer a toltésallapot
és a szerszam tovabbi miko-
désének megallapitasara

2 Visszaallité Billenty( a dugattyu visszaalli-

billenty( tasahoz hiba-/vészhelyzetben

3 Akkumulator | Ujratdltheté 3Ah Li-lon akkumu-
lator (1083608)

4 Kezel6 A préselési folyamat megindi-
kapcsolé tasa

5 LED (fehér)

Biztositocsap | Csap a préspofa reteszelésé-
hez

A munkateriilet megvilagitasara

7 Préspofa Afittingek (cs6szerelvények)
felsajtolasahoz valé munkabe-

tét (a rendszerszallité szallitja)

8 Préspofatartd | A préspofa ill. a zarélanc tok-
manya

9 Haz Ergonomiailag kialakitott 2K

mianyaghaz

3.2 A szerszam lényeges teljesitmény-jel-
lemzdinek rovid leirasa

Biztonsagi jellemzok:

A présszerszam egy tulfutés ledllitéval rendelkezik,
ami az el6tolast a kezel6kapcsold elengedése utan
azonnal megallitja.

Beépitett, fehér LED a kezel6kapcsolo bekapcso-
lasa utan megyvilagitja a munkateriletet és 10 mp
utan kikapcsol. Ezt a jellemzét ki lehet kapcsolni.

—=_ A hidraulikus nyomas ellenérzése (réviden HPC) az

Fﬁ olajnyomast kdzvetlenll a szerszamok olajarama-
nal ellendrzi, és gondoskodik a sajtolasok allando,
egyenletes min&seégérél.

’:,))‘ Minden préselési ciklusnal az elért présnyomast egy
nyomasérzékelé meghatarozza, és dsszehasonlitja
a megkovetelt legkisebb értékkel. A meghatarozott
munkanyomastol torténd eltéréseknél figyelmeztetd
hangjelzés hallatszik.

A miikodés jellemzéi:
A szerszam kétdugattyus szivattydval van ellatva,
*—amire a munkadarab megérintéséig tarté gyors el6-
tolas jellemzé.

@A présszerszam automatikus visszafutassal ren-
delkezik, amely a legnagyobb er6 elérése utan a
dugattyat automatikusan visszajaratja a kiinduld
helyzetébe.

@‘A kézi visszajaratas a kezel6 szamara egy hibas
préselés esetén lehetdvé teszi a dugattyu visszaja-
ratasat az alaphelyzetbe.

’@A préspofa fokoza.t.m"entesen, 3?0f-ban.elford|'tha’1tc'>
a hossztengelye kortl. Ez lehetéveé teszi a szerelést
nagyon nehezen hozzaférhetd helyeken is.

CD) 1
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A présszerszamot egy mikroprocesszor vezérléssel

~lszereltiik fel, amely pl. az akkumulator téltéttségi al-
Iapotét megadja és hibadiagnézis végez, mikdzben
a kezel6t a hiba fajtajardl kuldnféle hangjelzésekkel
tajékoztatja.

Energiatakarékos funkcié a présfolyamat végén a

motor kikapcsolasaval.

WA kompakt, ergondmiailag kialakitott haz 2 alkat-
részbdél all. A markolati rész a gumibevonat miatt
kiiléndsen csuszasgatolt, és a sulypont-optimalizalt
hazzal a szerszam kuléndsen jol all a kézben, igy
lehet6vé teszi a faradasmentes munkaveégzést.

’:sy‘A szerszamaink 0sszes funkcidjat egy kezelégomb-
bal lehet vezérelni. Ezaltal egyszer(i a kezelés és
jobb a fogasa mint egy kétgombos vezérlésnél.

A Li-lon akkumulatorokkal, amelyek nem ismerik

Lionsem a memoriahatast, sem az onkisulést, a keze-
16 szamara a szerszdm hosszabb szinetek utan is
mindig haszndlatra kész. Ezt kiegésziti a csekély
Uzemi suly 50%-al tobb kapacitassal és rovid toltési
idével.

wAz alkalmazott olaj bioldgiailag gyorsan lebomld

101¢s a vizeket nem veszélyeztetd, nagyteljesitményi
hidraulikaolaj, amely a Kék Angyal kitlintetést vi-
seli. Az olaj alkalmas a nagyon alacsony hémér-
sékleten torténd hasznalatra és kivaloak a kenési
tulajdonsagai.

A munkamenet végén egy USB csatold (tartozék)
segitségével, egy PC-n keresztll jegyz6kodnyvet
lehet késziteni és kinyomtatni a présszerszam ren-
deltetésszerli mikodésérdl.

3.3 A szerszam-kijelzés leirasa
Lasd az 1. tdblazatban

Energy

Save\/

4. Tanacsok a rendeltetésszerii hasz-
nalathoz

4.1 A szerszam kezelése
Elsének meg kell vizsgalni a kévetkez6 munkafolyamat-
hoz el6készitett préspofak épségét vagy szennyezbédését
a préselési kontur kérnyezetén. ldegen gyartmanyoknal,
ezen feldl ellendrizni kell a mi szerszamunkhoz val6 al-
kalmassagot.
A préselési folyamatot a préspofak zarasa jelzi. A dugaty-
tyuradon G186 meghajtogérgdk altal ollészerlien zarnak a
préspofak.
®  Figyelem
A tartésan tomitett préseléshez sziikséges ko-
vetelmény betartasa érdekében a préselési fo-
lyamatot mindig be kell fejezni, azaz a préspo-
fakat mind a csucson, mind az 6sszek6tényelv
magassagaban zarni kell.

Figyelem

AA szerszam alkalmassdgat és méretét az alkal-
ma{éshoz (gaz/viz/fiités, stb.) kérjiik, nézze meg
az On rendszergyartéjanak irataiban.
Figyelem

A A préselési folyamatot a kezel6kapcsol6 elenge-
désével mindenkor meg lehet szakitani.

Cor

Kezelési Gtmutato

UP110

®  Figyelem

I A préselési folyamat befejezése utan kiegészitd
optikai ellenérzéssel kell meggy6z6dni a prés-
pofak teljes bezarasarol.

®  Figyelem

I A csbszerelvényeket (fitting), amelyeknél a pré-

selési folyamatot megszakitottak, ki kell szerel-
ni, vagy utdna kell préselni.

Figyelem
f A szerszamot nem szabad préspofak nél-
kiil miikédtetni.

Ugyeljen ra, hogy a préspofak kompletten zérva le-
gyenek és idegen testek (pl. vakolat vagy ké6marad-
vanyok) nincsenek a préspofak kozott.

4.2 Az alkalmazasi teriilet leirasa

Kézzel vezetett szerszamrél van szd, amely csészerel-
vényeket sajtol fel és 6sszekdti a kombinalt anyagu csé-
szakaszokat 110 mme-ig (rendszerfligg6). A szerszamot
nem szabad befogni. Nem helyhez kotott alkalmazasra
van tervezve.

Meghatarozott feltételek betartasaval a szerszamot tele-
pitetten is lehet (izemeltetni a mi EKST-L bemutaté all-
vanyunkkal. A feltételeket kérjik nézze meg az EKST-L
kezelési leirasaban.

A szerszam tartos tizemre nem alkalmas. Kb. 50 egymast
kdvet préselés utan 15 perces, révid sziinetet kell tarta-
ni, hogy a szerszamnak ideje legyen lehlni.

®  Figyelem
Fokozott hasznalat esetén a tulheviilés kovet-
keztében a késziilék karosodhat.

Figyelem

A A szerszam iizemeltetésénél a beszerelt villany-
motornal szikraképzédés léphet fel, amelytél a
tiizveszélyes vagy robbandsveszélyes anyagok
meggyulladhatnak.

Figyelem
A Az elektro-hidraulikus présszerszamot erés
es6ben vagy viz alatt nem szabad alkalmazni.

4.3 Feldolgozasi tanacsok
A csb6szerelvény (fitting) és cs6 feldolgozasi tanacsait
kérjuk, nézze meg a rendszergyarto leirasaban. A rendes
préselés biztositasara, és a biztonsagos munka, miko-
dés és hasznalat szavatolasanak érdekében a szerszam-
hoz csak a rendszerszallit6 és/vagy a gépgyarto altal
engedélyezett préspofak/zarlancok alkalmazhaték. Csak
tartésan feljelolt préspofakat/zarlancokat szabad hasz-
nalni, amelyekbdl a gyartdé és tipus kikdvetkeztethetd.
Kétséges esetben, a préselés el6tt kérdezze meg a rend-
szerszallitét vagy a gépgyartot.
®  Figyelem
I Meggérbiilt, vagy meghibadsodott préspofakat
nem szabad tovabb hasznalni.
® Tandcs
I Mint rendszerszallité/gépgyarté optimadlisan
egyeztetett préspofakat és zarlancokat kinalunk
az 6sszes cs6meérethez. Kiilénleges kialakitdasok
és problémamegoldasok kiilon kérésre.
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4.4 Gondozasi tanacsok

A présszerszam megbizhaté mikoédése a gondos ke-
zeléstdl figg. Ez egy fontos el6feltételt jelent a tartosan
biztos 6sszekdtések készitése érdekében. Ennek a biz-
tositasara a szerszamot rendszeresen kell gondozni és
apolni. Kérjik a kdvetkezdket figyelembe venni:

1.Az elektro-hidraulikus présszerszamot minden haszna-
lat utan meg kell tisztitani, és az elraktarozas elétt a
szaraz allapotat biztositani kell.

2.A szerszam kifogastalan mikodésének biztositasa
érdekében és a mikddési zavarok megel6zésére a
présszerszamot minden egyes év, vagy 10000 préselé-
si folyamat utan be kell kiildeni gondozasra vagy szer-
vizre.

3.Az akkumulatort és a toltdkésziiléket is 6vja a nedves-
ségtodl és az idegen anyagoktol.

4. A csapszegkotéseket és meghajtogorgéket és azok ve-
zetéseit kissé be kell olajozni.

5.A présszerszam és préspofak kifogastalan mikodését
rendszeresen, ill. préba préseléssel meg kell vizsgalni,
illetve vizsgaltatni.

6.A préspofakat mindig tisztan kell tartani. Szennyez6-
désnél egy kefével meg kell tisztitani.

A szerszam (Id. ASC) gyari gondozasa a szétszerelésbdl,

tisztitasbol, az esetleg elkopott alkatrészek kicserélésé-

bél, az 6sszeszerelésbél és a végellenbrzésbdl all. Csak
egy tiszta és mikodéképes présrendszer tud tartésan to-
mitett 6sszekottetést biztositani.

Arendeltetésszerli hasznalat keretén belll a vevé csak a

szoritopofakat cserélheti ki.

®  Figyelem
I Ne nyissa ki a szerszamot! A lepecsételés meg-
sértésével megsziinik a garanciaigény.

5. Teendok a szerszam lizemzavara
esetén

a.) Apiros LED szabalyos villogasa/vilagitasa vagy
egy figyelmezteté hangjelzés.

= Lasd az 1. tablazatban Ha az Gzemzavar nem harit-
haté el, a szerszamot a legkdzelebbi szervizkdz-
pontba (ASC) kell bekdldeni.

b.) A présszerszam olajat veszit.

=  Kuldje be a szerszamot. Ne nyissa ki, a készulék
zaropecsetet ne vegye le.

c.) Apiros LED 3x villog és egyidejiileg 3 figyelmez-
tetd jelzés hallatszik (Id. 1. tablazat).

=  Komoly Uzemzavar! Ha ez a hiba megismétlédik,
kiildje be a szerszamot. Ne nyissa ki, a késziilék
zaropecsétet ne vegye le. Az adott lizemzavar elsd
bekdvetkezésekor ki kell szerelni a fittinget és utana
kell préselni.
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6. Miiszaki adatok

Suly
(akkumulatorral):

kb. 3,5 kg

Tolberd 32 kN, legalabb
(linearis):
Hajtémotor: Egyenaramu,

allandémagneses motor

Akkumulatorfesziltség:

18 V ed.

Akkumulator kapacitas:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Akkumulator-toltési ido:

22 perc (3 Ah (RAL2/BL1830)

Préselési id6:

4-7 masodperc (a névleges
nagysagtol fliggéen)

Préselések
akkumulatoronként:

kb. 300 préselés
(20 névleges nagysagnal)

Hidraulikaolaj:

Rivolta S.B.H. 11

Kornyezeti
hémérséklet:

-10°C - +40°C

Hangnyomasszint:

70 dB (A) 1 m tavolsagban

Rezgés: < 2,5mls, (a gyorsulas
sulyozott effektivértéke)
Méretek: Lasd a 2. abrat

7. Hasznalaton kiviil helyezés / keze-

lés hulladékként
Erre a szerszamra érvényesek az europai WEEE
(2002/96/EG) és RoHS (2002/95/EG) iranyelvek, amiket
Németorszagban az Elektromos és elektronikus készilé-
kekre vonatkoz¢ torvény (ElektroG) valosit meg.

Errél informaciot a www.klauke.com honlapunkon, a
WEEE & RoHS alatt talal.

Az akkumulatorokat hulladékként az akkumulatorokra vo-
natkozo rendelet betartasaval (elkilonitve) kell kezelni.

Figyelem
;v'-j A szerszamot nem szabad a haztartasi hulladék-
CoN kal egyiitt mentesiteni. A mentesitést a Klauke

cég hulladékkezel6 partnerének kell végezni.
Kapcsolatfelvétel: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.
com

Megjegyzés

Ezt a kezelési leirast kéltségmentesen megren-

delheti a www.uponor.com webcimen.
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Bezpodmienec¢ne dbajte na to, aby nedocha-
dzalo k urazom os6b a poskodeniu Zivotného
prostredia.

Bezpodmienecéne dbajte na to, aby nedochadza-
lo k poskodeniu nastroja.

1. Uvod

f Pred uvedenim lisovacieho nastroja do pre-
vadzky si pozorne precitajte ndvod na obs-
luhu.

Tento nastroj pouzivajte vyhradne na ucely, pre ktoré bol
ur€eny a dodrzujte pritom vSeobecné predpisy ochrany
zdravia pri praci a Urazovej prevencie.

Tento navod na obsluhu musi byt k dispozicii po celu zi-
votnost’ nastroja.

Prevadzkovatel nastroja je povinny
* spristupnit’ operatorovi tento navod na obsluhu a

» presvedcit sa, Zze ho osoby obsluhujtce stroj precitali
a pochopili.

2. Rucéenie

Bez ohladu na naroky na zaru¢né plnenie voci vasmu
bezprostrednému predajnému zmluvného partnerovi
preberame ru€enie za vecné nedostatky 24 mesiacov od
expedicie u nas alebo do 10 000 vylisovani, podla toho,
¢o nastalo skér. Predpokladom nasho rucenia je odborné
pouzivanie nastroja a dodrZzanie pozadovanych pravi-
delnych servisov nastroja zdkaznickym servisom nastro-
ja.

Nas$e ruCenie za vecné nedostatky zahffia vymenu alebo
opravu chybnych nastrojov. Naroky prekraujuce tento
ramec neexistuju, ked nie sme bezprostrednym preda-
jnym zmluvnym partnerom.
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3. Popis elektro-hydraulického lisova-
cieho nastroja
3.1 Popis komponentov

Elektro-hydraulicky nastroj je ru€ne riadeny a pozostava z
nasledovnych komponentov:

Tab. 2 (pozri obrazok 1)

Pol. Nazov Funkcia
1 LED kontrolka Ovladaci inStrument pre zis-
(Cervena) tenie stavu nabitia batérie
a dalSich funkcii nastroja
2 Vratné tlacidlo Spinac pre vratenie piestu do

vychodiskovej polohy v pripade
poruchy resp. nudze
3 Akumulatorova  Vymenitelna 3Ah Li-lon batéria
batéria (1083608)
4 Ovladaci spinaé Spustenie lisovacieho procesu
5 LED kontrolka Na osvetlenie pracovného
(biela) prostredia
6 Poistny ¢ap Cap pre zablokovanie liso-
vacej Celuste

7 Lisovacia €efust  Pracovna nasada na zlisova-
nie fitingu (dodava dodavatefl
systému)

8 Drziak lisovacich Uchytenie lisovacej ¢eluste

Celusti resp. zavorova retiazka.

9 Kryt Ergonomicky tvarovany

2K-plastovy kryt

3.2 Kratky popis dbélezitych vykonovych
znakov nastroja
Bezpeénostné znaky:

Lisovaci nastroj je vybaveny vypnutim dobehu,
ktoré dobeh nastroja po uvofneni ovladacieho spi-
naca okamzite zastavi.

Zabudované biela LED kontrolka osvetluje praco-
vnu oblast po aktivacii ovladacieho spinaca a po 10
sekundach sa opat’ vypne. Tuto funkciu mozete aj
vypnut.

—= Kontrola hydraulického tlaku (Hydraulic Pressure

—= Check, skratka HPC) kontroluje tlak oleja priamo v
obehu oleja nastrojov a stara sa o dlhodobu rovna-
ko vysoku kvalitu vylisovani.

‘H,))‘Pri lisovacom cykle sa dosiahnuty lisovaci tlak
zistuje tlakovym snimacom a porovnava sa s poza-
dovanou minimalnou hodnotou. Pri odchylkach od
stanoveného pracovného tlaku zaznie akusticky
vystrazny signal.

Funkéné vlastnosti:
’j‘Lisovaci nastroj je vybaveny dvojitym piestovym
' ICerpadlom, ktoré sa vyznacuje rychlym posuvom
a pomalym pracovnym zdvihom az po dotknutie sa
obrobku.

@‘Na’stroj je vybaveny automatickym spatnym cho-
dom, ktory po dosiahnuti max. prevadzkovej sily
vrati piest automaticky do vychodiskovej polohy.

@‘Manuélny spatny chod umoznuje operatorovi v pri-
pade chybného vylisovania vratit piest do vychodis-
kovej polohy.
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‘ @"Lisovac’ia hlava je stupriovite otacava o 350° oko-

- lo pozdiznej osi. To umoziiuje montaz na velmi zle
pristupnych miestach.

Lisovaci nastroj je vybaveny riadenim mikroproce-

N Isorom, ktory napr. udava stav nabitia batérie a vy-

konéva diagnézu poruch, priom je operator roz-

nymi akustickymi a optickymi vystraznymi signalmi
informovany o druhu poruchy.

sey|Funkcia Uspory energie vypnutim motora po
skonceni lisovania.

WKompaktny ergonomicky tvarovany kryt nastroja
pozostava z 2 komponentov. Pogumovana oblast
rukovate ma vynikajuce protiSmykové vlastnosti
a spolu s krytom s optimalizovanym taZiskom sa
stara o dobré uchopenie nastroja v ruke a umozriuje
pracu bez vyraznej unavy.

’E‘Véetky funkcie naSich nastrojov mbzete riadit' jed-
nym ovladacim tlacidlom. Tym ziskate lepSiu mani-
pulaciu a lepSie uchopenie ako pri ovladani dvomi
tlacidlami.

Vd’aka litium-ibnovym batériam, ktoré nepoznaju

Lronfgani pamatovd funkciu ani samovybijanie, ma opera-
tor aj po dlhych pracovnych prestavkach nastroj
vzdy pripraveny na prevadzku. Dal$ou vyhodou je
vysoky hmotnostny vykon s o 50 % vys$Sou kapaci-
tou a kratSimi ¢asmi nabijania.

wPouiivany olej je biologicky fahko odburatelny a

191vodu neohrozujuci vysoko vykonny hydraulicky olej
s ocenenim Der Blaue Engel. Tento olej je vhodny
pre velmi nizke teploty a ma vynikajuce mazacie
vlastnosti.

Pomocou USB adaptéra (prisluSsenstvo) mdzete po
skonéeni prace vytlacit cez pocita¢ protokol o spra-
vnej funkcii lisovacieho nastroja.

3.3 Popis indikacie nastroja
pozri tabulka 1

4. Pokyny pre pouzitie v sulade
s ur¢enim nastroja

4.1 Obsluha nastroja

V prvom rade je nutné skontrolovat lisovaciu Celust prip-
ravenu na pouzitie a jej pripadné poruchy alebo znecis-
tenie v oblasti lisovacieho spoja. V pripade cudzich fab-
rikatov je okrem toho nutné preverit, ¢i su vhodné pre
pouzitie s nasim nastrojom.

Lisovaci proces je vymedzeny zatvorenim lisovacich
Celusti. Pésobenim hnacich valCekov usadenych na oji
piestu sa lisovacie Celuste zatvoria ako ¢epele noznic.

®  Ppozor

I Nutnou podmienkou pre trvale tesné zlisovanie
je riadne ukoncenie lisovacieho procesu, to zna-
mena, Ze lisovacie ¢eluste by sa mali uzavriet’
na konci aj vo vyske spojovacieho pasu.
Pozor
Vhodnost nastroja ohladom rozmerov a oblasti
pouZitia (plyn/voda/kurenie atd’.) ndjdete v po-
dkladoch vasho vyrobcu systému.
Pozor
Lisovaci cyklus je mozné kedykolvek prerusit
uvolnenim ovladacieho spinaca.
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Pozor

°

I Po ukonceni lisovacieho procesu musi byt do-
datocne prevedena opticka kontrola, ¢i sa liso-
vacie ¢eluste uplne uzatvorili.

Pozor

[
I Fitingy, u ktorych bol preruseny lisovaci proces,
musia byt odobraté a opét’ zlisované.

Pozor

f Nastroj sa nesmie pouzivat bez lisovacich
Celusti.

Musite dbat’ na to, aby boli lisovacie Celuste Uplne zatvo-
rené, a aby sa medzi nimi nenachadzali cudzorodé objek-
ty (napr. zvy$ky omietky alebo kamena).

4.2 Rozsah pouzitia
Ide o ruéne vedeny nastroj uréeny na nalisovanie fitin-
gov resp. spdajanie usekov rurok zo spajacich materialov
do 110 mm (v zavislosti od systému). Nastroj nesmie byt
pevne upevneny. Nebol dimenzovany pre stacionarne
pouzitie.
Pri dodrzani urcitych podmienok mézete nastroj pouzivat
aj stacionarne s nasim prezentaénym stojanom EKST-L.
Podmienky najdete v navode na obsluhu EKST-L.
Nastroj nie je vhodny pre trvall prevadzku. Po sérii pribliz-
ne 50 lisovacich cyklov musi nasledovat kratka, minimal-
ne 15-minutova prestavka, aby mohol nastroj vychladnut.
®  Pozor
I Pri prilis intenzivnom pouziti méze déjst’ k pos-
kodeniu nastroja v désledku jeho prehriatia.
Pozor
Pri prevadzkovani nastroja méze v zabudovan-
om elektromotore déjst’ k tvorbe iskier, ktoré by
mobhli vznietit horl'avé alebo vybusné materialy.

Pozor

Elektro-hydraulicky lisovaci nastroj nesmie byt
pouZzity v silnom dazdi ani pod vodou.

4.3 Pokyny pre obrabanie

Pokyny pre obrabanie na spravne vylisovanie fitingu a
rary najdete v navode od dodavatela systému. V zaujme
zaistenia riadneho lisovaného spoja a zaistenia bezpec¢-
nosti a funkcie schopnosti nastroja je tento mozné pouzi-
vat' len s lisovacimi ¢elustami/vsadzkami doporu¢enymi
dodavatelom systému a/alebo vyrobcom stroja. Pouzivat
sa smu iba lisovacie Celuste/vsadzky s trvalymi znacenia-
mi, z ktorych sa da zistit vyrobca a typ. V pripade neistoty
sa pred zlisovanim obratte na dodavatela systému alebo
vyrobcu nastroja.

® Pozor

Ohnuté alebo defektné lisovacie ¢eluste nesmu
byt opét pouZité.

® Upozornenie

I Ako dodavatel’ systému/vyrobca stroja ponu-
kame optimalne vyladené lisovacie celuste a
zdvorové retiazky pre vsetky rozmery rarok.
Specidlne vyhotovenia a rie$enia problémov na
vyZiadanie.
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4.4 Pokyny pre udrzbu

Spolahliva funkcia lisovacieho nastroja je zavisla na
Setrnom zachadzani. Ta je dbélezitym predpokladom pre
dosiahnutie trvale bezpecnych spojov. Aby ste ich moh-
li zaistit, potrebuje néstroj pravidelnu udrzbu a starostli-
vost. Prosime vés o dodrzanie nasledujucich pokynov:

1.Elektro-hydraulicky lisovaci nastroj musi byt po kaz-
dom pouZiti vyCisteny a pred uloZenim je nutné skont-
rolovat, €i je suchy.

2.Aby bola zaistena bezchybna funkcia nastroja a pre-
diSlo sa moznym porucham, je po uplynuti jedného roka
alebo po vytvoreni 10 000 lisovanych spojov nutné zas-
lat' lisovaci nastroj na servis alebo udrzbu do zavodu,
kde boli vyrobené.

3.Batériu aj nabijacie zariadenie je nutné chranit pred vl-
hkostou a cudzimi telesami.

4.Capové spoje, hnacie val¢eky a ich vedenie je nut-
né zlahka naolejovat.

5.Pravidelne kontrolujte alebo nechavajte skontrolovat
bezchybnu funkciu lisovacieho naradia a ¢elusti.

6.Lisovacie Celuste udrzujte vzdy dcisté. Pri znecCisteni
vycistite kefou.

Odborna udrzba nastroja (pozri ASC) pozostava z jeho

demontaze, vycistenia, vymeny pripadnych opotrebo-

vanych sucasti, montaze a koncovej kontroly. Len Cisty

a funk&ny lisovaci systém méze zaistit trvale tesny spo;.

V rémci pouzitia v sulade s ur€enim nastroja méze zaka-

znik menit len lisovacie Celuste.
®  Ppozor

Nastroj nikdy neotvarajte! Pri poSkodenom zam-
ku zanika vas narok na zaruku.

5. Ako si pocinat’ v pripade poruchy
nastroja

a.) Pravidelné blikanie/svietenie Cervenej kontrolky
alebo znenie akustického vystrazného signalu.

=  pozri tabulku 1. Ak sa neda porucha odstranit, treba
nastroj zaslat do najblizSieho servisného strediska
(ASC).

b.) Lisovaci nastroj straca olej.

=  Nastroj treba zaslat. Nastroj neotvarajte a nenicte
jeho zapecateny spo;.

c.) Cervena LED kontrolka zablika 3x a zaroveri zaz-
neju 3 vystrazné signaly (pozri tab. 1).

=  Vazna porucha! Pri opakovanom vyskyte tejto
visného strediska. Nastroj neotvarajte a nenicte
jeho zapecateny spoj. Pri jednorazovom vyskyte
tejto poruchy musite demontovat alebo dodato¢ne
vylisovat fiting.

Cor
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6. Technické udaje

Hmotnost cca 3,5 kg
(vratane batérie):
Axialna sila (linearna): 32 kN min.

Hnaci motor: motor na jednosmerny prud

s permanentnym polom
Napatie batérie: 18V DC

Kapacita akumulatorovej | 3 Ah (RAL2/BL1830)
batérie:

Doba nabitia batérie: 22 min. (RAL2/BL1830)

4 s az 7 s (v zavislosti na
NW)

Pocet zlisovanych spo- | cca. 300 spojov (pri NW
jov na jedno nabitie 20)
batérie:

Lisovaci interval:

Rivolta S.B.H. 11
-10°Caz +40 °C

Urover akustického 70 dB (A) vo vzdialenosti 1
tlaku: m od nastroja

Hydraulicky olej:

Teplota prostredia:

Vibracie: < 2,5 m/s? (vazena efektiv-

na hodnota zrychlenia)

Rozmery: Pozri obrazok 2

7. Ukon¢enie prevadzky nastrojal/likvi-
dacia

Tento nastroj spada do oblasti platnosti eurépskych smer-

nic WEEE (2002/96/ES) a RoHS (2002/95/ES), ktoré su

v Nemecku vykonavané zakonom o elektronickych prist-
rojoch (ElektroG).

BlizSie informacie o tejto problematike najdete na nasej
domovskej stranke www.klauke.com v ¢asti WEEE &
RoHS.

Batérie treba likvidovat Specidlne (samostatne) pri
zohladneni nariadenia o batériach.

= Pozor

o\ Ndstroj sa nesmie vyhodit’ do komunalneho od-
padu. O likviddaciu sa musi postarat’ partner pre
likvidaciu odpadu spoloc¢nosti Klauke.

Kontaktna adresa:

WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Poznamka

Tento ndavod na obsluhu si mézete bezplatne

objednat’ na stranke www.uponor.com.

5
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Vsebina

1.  Uvod
2. Jamstvo
3.  Opis elektrohidravli€nega stiskalnega orodja
3.1 Opis komponent
3.2 Kratek opis bistvenih tehni€nih lastnosti orodja
4. Navodila za namensko uporabo
4.1 Upravljanje z orodjem
4.2 Razlaga podroc¢ja uporabe
4.3 Navodila za delo
4.4 Navodila za vzdrzevanje
5. Ravnanje v primeru motenj na orodju
6. Tehnic¢ni podatki
7. lzlo€itev/odstranitev
Simboli
A Varnostno-tehni¢na navodila
Ta navodila obvezno upostevajte, da preprecite
telesne poskodbe in Skodo v okolju.
Tehni¢na navodila za uporabo

®
I Ta navodila obvezno upostevajte, da preprecite
okvare na orodju.

1. Uvod

f Pred prvim zagonom vasega stiskalnega
orodja pozorno preberite navodila za upora-
bo.

To orodje uporabljajte izkljuéno v skladu z namensko
uporabo ob upostevanju splosnih varnostnih predpisov in
predpisov za prepre€evanje nesrec.

Navodila za uporabo hranite skupaj z orodjem skozi nje-
govo celotno Zivljenjsko dobo.

Uporabnik mora
 dati upravljavcu na razpolago navodila za uporabo in
 se prepricati, da jih je upravljavec prebral in razumel.

2. Jamstvo

Neodvisno od vasih garancijskih zahtevkov proti vasemu
neposrednemu pogodbenemu partnerju prevzemamo
jamstvo za napake v Casu 24 mesecev od dobave oz.
do 10.000 stiskanj. Velja pogoj, ki nastopi prej. Pogoj za
nase jamstvo je pravilno upravljanje orodja in izvajanje
zahtevanih rednih vzdrzevalnih del na orodju s strani ser-
visne sluzbe.

Na$e jamstvo za napake vklju€uje zamenjavo ali popravi-
lo orodja z napako. Do teh zahtevkov niste upraviceni, ¢e
mi nismo vas neposredni pogodbeni partner.

HE.15875 - UP110 - 01/2015

Eor

uponor

made by KlauKe’

3. Opis elektrohidravlicnega stiskal-
nega orodja
3.1 Opis komponent

Elektrohidravli€no orodje je ro€no vodeno in je sestavlje-
no iz naslednjih komponent:

Tab. 2 (glejte sliko 1)

Poz. | Oznaka Funkcija
1 Svetle¢a dioda | Kontrolni instrument za dolo-
(rdeca) Citev napolnjenosti in druge
funkcije orodja
2 Ponastavitvena | Tipka za ponastavitev bata ob
tipka motnjah oz. v sili
3 Akumulatorska | Litij-ionska polnilna aku-
baterija mulatorska baterija 3 Ah
(1083608)
4 Upravljalno Aktiviranje postopka stiskanja
stikalo
5 SvetleCa dioda | Za osvetlitev delovnega
(bela) okolja
6 Varovalni sornik | Sornik za zaporo stiskalnih
Celjusti
7 Stiskalna Celjust | Delovni nastavek za stiskanje
fitinga (dobavi ponudnik sis-
tema)
8 Drzalo stiskalnih | Vpetje stiskalnih Celjusti oz.
Celjusti zapiralne verige
9 Ohisje Ergonomsko oblikovano ohis-
je iz plastike 2K

3.2 Kratek opis bistvenih tehniénih last-
nosti orodja

Varnostne lastnosti:

Stiskalno orodje je opremljeno s sistemom za usta-
vitev izteka, ki po sprostitvi upravljalnega stikala ta-
koj ustavi pomikanje.

Vgrajena bela svetleCa dioda osvetljuje delovno
obmocje po aktiviranju upravljalnega stikala in se
po 10 s ponovno izklopi. Ta znacilnost se lahko tudi
izklopi.

—=_Sistem HPC (Hydraulic Pressure Check) nadzira

—=tlak olja neposredno v krogotoku olja orodja in skrbi

za stalno enakomerno kakovost stiskanj.

Pri vsakem ciklu stiskanja se prek senzorja tlaka

ugotovi dosezen tlak stiskanja in se primerja z za-

htevano najnizjo vrednostjo. V primeru odstopanja
od doloenega delovnega tlaka se oglasi zvoéni
opozorilni signal.

Znacilnosti delovanja:

Stiskalno orodje je opremljeno z dvobatno &rpalko,
ki se odlikuje s hitrim pomikom do stika z obdelo-

vancem.

Stiskalno orodje ima funkcijo samodejnega vracan-

ja, ki po dosegu maksimalnega tlaka delovanja sa-

modejno vrne bat v izhodiS¢ni polozaj.

@‘ Roc€no vraganje omogoc&a, da upravljavec v primeru
nepravilnega tlaka pomakne bat nazaj v izhodiS¢ni
polozaj.

-

AUTO ’



uponor

made by KlauKe’

‘ @"Stiskalna glava se lahko zvezno vrti za 350° okoli

- vzdolzne osi. To omogoca montazo tudi na zelo sla-
bo dostopnih mestih.

Stiskalno orodje je opremljeno z mikroprocesorskim

M krmiljenjem, ki npr. daje informacijo o napolnjenosti
akumulatorske baterije in izvaja diagnostiko napak,
pri €emer je upravljavec z razli€nimi zvocnimi in op-
ti€nimi opozorilnimi signali obvescen o vrsti napake.

’@‘Funkcija var€evanja z energijo z izklopom motorja
po postopku stiskanja.

WKompaktno ergonomsko oblikovano ohisje iz 2
komponent. Gumirano obmoc¢je oprijema zago-
tavlja Se posebno odpornost proti drsenju in sku-
paj z ohiSjem z optimalno nacrtovanim tezis¢em se
orodje Se posebej dobro prilega v roko in omogoca
neutrudljivo delo.

’:S),‘Vse funkcije naSega orodja se lahko krmilijo z enim
upravljalnim gumbom. S tem je zagotovljeno eno-
stavno upravljanje in boljSe drzanje kot pri upravl-
janju z dvema gumboma.

Z litij-ionskimi akumulatorskimi baterijami, ki nimajo

Lrlon] niti spominskega ucinka niti samodejnega praznjen-
ja, ima upravljavec tudi po dolgih prekinitvah vedno
na voljo orodje, pripravljeno za uporabo. Pri tem
ima orodje tudi nizje razmerje med mocjo in maso s
50 % vecjo zmogljivostjo in kratkimi ¢asi polnjenja.

wUporabljeno olje je biolodko hitro razgradljivo in ni
101visoko zmogljivo hidravliéno olje, ki ogroza vodo,
ter je ozna¢eno z znakom modri angel. Olje je pri-
merno za izredno nizke temperature in ima odli¢ne
mazalne lastnosti.

S pomocjo USB adapterja (pribor) se lahko po kon-
cu dela prek osebnega racunalnika natisne zapisnik
o pravilnem delovaniju stiskalnega orodja.

3.3 Opis indikacije orodja
Glejte tabelo 1

4. Navodila za namensko uporabo

4.1 Upravljanje z orodjem
Pred zacetkom dela se prepri€ajte, da pripravljene stiskal-
ne Celjusti v obmocju konture stiskanja niso poskodovane
ali umazane. Poleg tega je pri izdelkih drugih proizvajal-
cev potrebno preveriti, ali so le-ti primerni za uporabo z
nasim orodjem.
Postopek stiskanja se izvede z zapiranjem stiskalnih cel-
justi. Prek gonilnih kolesc, ki so pritrjena na batnici, se
stiskalne Celjusti zaprejo kot Skarje.
®  Pozor
I Za trajno in zatesnjeno stisnjenje je potrebno
postopek stiskanja izvesti do konca, to je stis-
kalne ¢Eeljusti stisniti povsem skupaj tako na ko-
nici kot tudi v visini vezne spone.

i Pozor

Za primernost orodja glede dimenzije in ob-
mocja uporabe (plin/voda/ogrevanje itd.) glejte
dokumentacijo proizvajalca vasega sistema.

Pozor

Postopek stiskanja lahko kadarkoli prekinete
tako, da spustite upravljalno stikalo.

Cor
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® Pozor

I Po zakljuéenem postopku stiskanja se z vizual-
nim preverjanjem $e dodatno prepricajte, ce sta
se stiskalni ¢eljusti popolnoma zaprli.

®  Pozor

I Fitinge, pri katerih je bil postopek stiskanja pre-
kinjen, je potrebno odstraniti ali naknadno stis-
niti.
Pozor

f Orodja ni dovoljeno uporabljati brez stis-
kalnih celjusti.

Bodite pozorni, da se stiskalne Celjusti povsem zaprejo

in da mednje ne pridejo tujki (npr. omet ali delci kamnov).

4.2 Razlaga podroc¢ja uporabe

Roéno vodeno orodje se uporablja za stiskanje fitingov
0z. za povezovanje odsekov cevi iz sestavljenih mate-
rialov do premera 110 mm (odvisno od sistema). Orodja
ni dovoljeno vpeti. Orodje ni nac¢rtovano za stacionarno
uporabo.

Ob upostevanju dolo¢enih pogojev se lahko orodje upo-
rablja tudi stacionarno z nasim predstavitvenim stojalom
EKST-L. Za potrebne pogoje glejte navodila za uporabo
stojala EKST-L.

Orodje ni primerno za neprekinjeno delovanje. Po pribliz-
no 50 zaporednih stisnjenjih je potreben kratek odmor v
trajanju najmanj 15 minut, da se orodje ohladi.

®  Ppozor

Pri prevec¢ intenzivni uporabi lahko pride do
okvar na orodju zaradi segrevanja.

Pozor

Med delovanjem orodja lahko vgrajeni elektro-
motor povzroca iskrenje, zaradi ¢esar lahko pri-
de do vziga vnetljivih ali eksplozivnih snovi.

Pozor

Elektrohidravlicnega stiskalnega orodja ni do-
voljeno uporabljati v mocénem dezju ali pod
vodo.

4.3 Navodila za delo

Za navodila za delo za pravilno stiskanje fitingov in cevi
glejte navodila proizvajalca sistema. Zaradi zagotovitve
pravilnega stiskanja ter varnega in funkcionalnega dela
se lahko orodje uporablja samo s stiskalnimi Celjustmi/
zapiralnimi verigami, ki so odobrene za stiskalno orodje
s strani ponudnika sistema in/ali proizvajalca stroja. Upo-
rabljajo se lahko samo stiskalne Celjusti/zapiralne verige s
trajnimi oznakami, iz katerih lahko to¢no dolocite proizva-
jalca in tip. V primeru dvoma se pred stiskanjem obrnite
na ponudnika sistema ali proizvajalca stroja.

®  pozor

Skrivijenih ali pokvarjenih stiskalnih celjusti ni
dovoljeno veé¢ uporabljati.
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® Navodilo

Kot ponudnik sistema/proizvajalec stroja vam
ponujamo optimalno prilagojene stiskalne cel-
justi in zapiralne verige za vse dimenzije cevi.
Posebne izvedbe in reSevanje tezav je mozno na
zahtevo.

4.4 Navodila za vzdrzevanje

Zanesljivost delovanja stiskalnega orodja je odvisna od
skrbnega ravnanja. To je pomemben predpogoj za dose-
ganje trajno zanesljivih spojev. Za zagotovitev tega je po-
trebno orodje redno vzdrZevati in servisirati. Prosimo, da
upostevate naslednje:

1. Elektrohidravli¢no stiskalno orodje je potrebno po vsaki
uporabi ogistiti in shraniti v suhem stanju.

2.Za zagotovitev brezhibnega delovanja stroja in prepre-
Citev morebitnih napak v delovanju je potrebno stiskal-
no orodje po vsakem letu uporabe ali po 10.000 stisn-
jenjih poslati na vzdrzevanje oz. servisiranje.

3. Akumulatorsko baterijo in polnilnik je potrebno zascititi
pred vlago in tujki.

4.Povezave s sorniki, gonilna kolesca in njihova vodila je
potrebno rahlo naoljiti.

5.Redno je potrebno preverjati pravilno delovanje stis-
kalnega orodja in stiskalnih Celjusti, npr. s poskusnim
stiskanjem, oz. jih poslati v preverjanje.

6.Zagotovite, da so stiskalne Celjusti vedno Ciste. Umaza-
nijo odstranite s krtaco.

TovarniSko vzdrzevanje orodja (glejte ASC) vkljuCuje de-
montazo, €is¢enje, menjavo morebitnih izrabljenih delov,
montazo in konéno kontrolo. Samo gist in brezhiben stis-

kalni sistem lahko zagotovi trajno zatesnjen spo;.

V okviru namenske uporabe lahko kupec zamenja samo
stiskalne Celjusti.

®  Ppozor
I Ne odpirajte orodja! V primeru poSkodbe pecata
preneha veljati garancija.

5. Ravnanje v primeru motenj na
orodju

a.) Redno utripanje/svetenje svetleCe diode oz. oglasi
se zvoc¢ni opozorilni signal.

=  Glejte tabelo 1. Ce motnje ni moZno odpraviti, je
potrebno orodje poslati v najbliZji ustrezen servisni
center (ASC).

b.) |z stiskalnega orodja uhaja olje.

=  Orodje posljite v tovarno. Orodja ne odpirajte in ne
odstranjujte pecata.

c.) Rdeca svetle€a dioda 3-krat utripne, isto€asno se
oglasijo 3 opozorilni signali (glejte tab. 1).

=  TeZka napaka! Ce se ta napaka ponovno pojavi,
posljite orodje v tovarno. Orodja ne odpirajte in ne
odstranjujte pe€ata. Pri enkratnem pojavu te napa-
ke je potrebno odstraniti fiting oz. naknadno stisniti
orodje.
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6. Tehnic¢ni podatki

Masa (z akumulatorsko

Priblizno 3,5 kg

baterijo):

Potisna sila (linearna): Min. 32 kN

Pogonski motor: Enosmerni motor s trajnim
magnetom

Napetost akumulatorske | 18 V DC

baterije:

Kapaciteta akumulatorske | 3 Ah (RAL2/BL1830)
baterije:

Cas polnjenja
akumulatorske baterije:

22 minut (RAL2/BL1830)

4 s do 7 s (odvisno od NS)

Stevilo stisnjenj na Priblizno 300 stisnjenj (pri
akumulatorsko baterijo: NS 20)

Rivolta S.B.H. 11
-10°C do +40 °C
70 dB (A) na razdalji 1 m

Cas stiskanja:

Hidravli¢no olje:

Temperatura okolice:

Raven zvoc€nega tlaka:

Vibracije: < 2,5 m/s? (utezena efek-
tivna vrednost pospeska)
Mere: Glejte sliko 2

7. lzloéitev/odstranitev

To orodje spada v podrocje uporabe evropskih direktiv
OEEO (2002/96/ES) in RoHS (2002/95/ES), ki jih v Nem-
¢iji uvaja zakon o elektri¢ni in elektronski opremi (Elek-
troG).

Informacije o tem so na voljo na nasi spletni strani www.
klauke.com pod tocko WEEE & RoHS.

Akumulatorske baterije je potrebno odstraniti posebej (lo-
¢eno) ob upostevanju uredbe o baterijah.

= Pozor

> Orodja ni dovoljeno odstranjevati skupaj z obi-
¢ajnimi odpadki. Odstranjevanje mora izvesti
partner podjetja Klauke za odstranjevanje.

Kontaktni naslov:

WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Opomba
Ta navodila za uporabo lahko brezpla¢no naro-
éite na spletni strani www.uponor.com.

X
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Sadrzaj

1. Uvod

2.  Jamstvo

3.  Opis elektrohidraulickog alata za preSanje

3.1 Opis komponenti

3.2 Kratki opis najvaznijih performansi alata

4. Napomene u vezi primjene u skladu s namjenom

4.1 Rukovanje alatom

4.2 PojasSnjenje podrucja primjene

4.3 Upute u vezi obrade

4.4 Upute za odrzavanje

5. Postupanje u slu€aju kvarova na alatu

6. Tehnicki podaci

7. Stavljanje van pogona / zbrinjavanje

Simboli
Molimo Vas da ih se obvezno pridrzavate kako
bi se izbjegle ozljede osoba i ekoloske Stete.
Napomene u vezi tehnike primjene

Molimo Vas da ih se obvezno pridrZavate kako
bi se izbjegle Stete na alatu.

1. Uvod

A Molimo Vas da prije staviljanja u pogon
Vaseg alata za presSanje pazljivo procitate
Upute za rukovanje.

Ovaj alat koristite isklju€ivo u skladu s njegovom nam-

jenom uzimajuéi u obzir vazecée sigurnosne propise i pro-

pise o spre€avanju nesreca.

Cuvajte ove Upute za rukovanje tijekom &itavog vi-

jeka uporabe alata.

Vlasnik alata mora

« staviti rukovatelju na raspolaganje Upute za rukovanje
i

* uvjeriti se u to da ih je rukovatelj procitao i razumio.

2. Jamstvo

Neovisno o Vasim pravima na jamstvo koje imate spram
VaSeg neposrednog prodajnog partnera, preuzimamo
odgovornost za materijalne nedostatke u razdoblju od 24
mjeseci od datuma isporuke kod nas ili do 10.000 preSan-
ja, ovisno o time $to od toga prije nastupi. Preduvjet za
preuzimanje naSe odgovornosti je stru¢no rukovanje i
postivanje propisanog redovitog odrzavanja alata putem
Sluzbe za kupce.

Nasa odgovornost za materijalne nedostatke obuhvaca
zamjenu ili popravak alata s nedostatkom. Ako nismo
neposredni prodajni partner, ne postoje nikakvi daljnji
zahtjevi.

Eor
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3. Opis elektrohidraulic¢kog alata za
presanje
3.1 Opis komponenti

Ovaj elektrohidraulicki alat predstavlja ru¢no vodeni alat,
a sastoji se od sljedec¢ih komponenti:

Tab. 2 (pogledajte sliku 1)

Poz. | Naziv Funkcija
1 LED (crveni) | Kontrolni instrument za utvrdivan-
je stanja napunjenosti i daljnjih
funkcija alata
2 Povratna Tipka za povrat klipa u slu€aju
tipka pogreske, odn. nuzde
3 Punjiva Punjiva litij-ionska baterija 3 Ah
baterija (1083608)
4 Sklopka za Aktiviranje postupka presanja
rukovanje
5 LED (bijeli) Za osvjetljivanje radnog okruzja
6 Sigurnosni Svornjak za blokiranje Celjusti za
svornjak preSanje
7 (Vje|just za Radni umetak za preSanje fitinga
predanje (isporucuje ga ponuditelj sustava)
8 Drzac Celjusti | Prihvat Celjusti za presanje, odn.
za preSanje zaporni lanac
9 Kuciste Ergonomski oblikovano 2K plas-
ticno kuciste

3.2 Kratki opis najvaznijih performansi alata

Sigurnosne znacajke:

Alat za preSanje opremljen je zaustavljanjem zaus-
tavnog hoda kojim se nakon prestanka pritiskanja
sklopke za rukovanje odmah zaustavlja pomak.

Ugradeni bijeli LED osvjetljuje podrucje rada nakon
aktiviranja sklopke za rukovanje i ponovno se iskl-
juCuje nakon 10 s. Ova znacajka moze se i iskljuciti.

—= Hydraulic Pressure Check”, skraceno HPC, kont-

I'E rolira tlak ulja izravno u kruznom toku ulja i na taj
nacin osigurava kontinuirano ujednacenu kvalitetu
presanja.

’:,))‘Prilikom svakog ciklusa preSanja preko senzora
tlaka utvrduje se postignuti tlak preSanja, koji se
usporeduje sa zadanom minimalnom vrijednoScu.
U slu€aju odstupanja od utvrdenog radnog tlaka
oglasava se zvucni signal upozorenja:

Funkcijske znacajke:

Alat je opremljen dvoklipnom pumpom koju odlikuje
*—brzi pomak sve do doticanja obratka.

@Alat za preSanje posjeduje automatski povratni hod
koji pogonske valjke nakon postizanja maksimalnog
pogonskog pretlaka automatski vra¢a u pocetni po-
lozaj.

@‘ Ruéni povratni hod omogucava rukovatelju vracanje
klipa u u poc€etni polozaj u slu€¢aju nekog pogresnog
presanja.

‘ g"Glava za preSanje ima moguénost kontinuiranog

- zakretanja za 350° oko uzduzne osi. To omogucava
izvodenje montaze i na slabo dostupnim mjestima.
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Alat za preSanje opremljen je mikroprocesorskim
~lupravljanjem, koje npr. naznaduje stanje napunje-
nosti punjive baterije i izvodi dijagnozu pogreSaka,
pri éemu se rukovatelj razli€itim zvuénim i vizualnim
signalima upozorenja informira o vrsti pogreske.
Funkcija ustede energije isklju¢ivanjem motora na-
kon postupka preSanja.
WKompaktno ergonomski oblikovano kuciste sastoji
se od 2 komponente. Podrucje rukohvata posebno
je otporno na klizanje zahvaljuju¢i gumiranju i za-
jedno s kuciStem optimiranog tezista omoguc¢ava da
alat osobito dobro lezi u ruci, $to osigurava rad bez
zamaranja.
Svim funkcijama nasih alata moze se upravljati pre-
ko jednog gumba za rukovanje. Time se postize
jednostavnije rukovanje i bolji oslonac nego kod ru-
kovanja pomoc¢u dva gumba.
Zahvaljujuéi litij-ionskim baterijama, kod kojih ne
Lol nostoji memorijskin efekt niti samopraznjenje, ru-
kovatelj i nakon dugackih radnih stanki uvijek ima
alat spreman za primjenu. K tome valja dodati omjer
snage i tezine sa 50% viSe kapaciteta i kratkim vre-
menima punjenja.
Primijenjeno ulje bioloSki je brzo razgradivo. Radi
se o visokoucinkovitom hidraulickom ulju koje ne
ugrozava vodu, koje nosi njemacki znak zastite
okolisa Plavi andeo (Blauer Engel). Ovo ulje prik-
ladno je za vrlo niske temperature i ima odli¢na pod-
mazujuca svojstva.
USB adapter (pribor) omogucava da se preko
osobnog racunala po zavrSetku rada ispiSe zapisnik
o propisnom funkcioniranju alata za presanje.

3.3 Opis namjene alata
Pogledaijte tablicu 1.

Energy

Save\/

‘easy‘

'Blo|

4. Napomene u vezi primjene u skladu
S hamjenom

4.1 Rukovanje alatom

Kao prvo valja ispitati Celjusti za preSanje koje se nam-
jerava koristiti kako bi se utvrdila eventualna osteéenja
ili zaprljanja u podrugju profila preSanja. U slu€aju koris-
tenja Celjusti za preSanje drugih proizvodaca dodatno je
potrebno ispitati njihovu prikladnost za koriStenje s nasim
alatom.

Postupak preSanja ozna€ava se zatvaranjem ¢eljusti za
preSanje. Zahvaljujuci pogonskim valjcima smjestenim na
klipnjaci, ¢eljusti za preSanje zatvaraju se poput Skara.

®  Pozor!

Nuzan preduvjet za trajno nepropusno presanje
je da se postupak preSanja uvijek zavrsi, tj. da
se Celjusti za presanje spoje i na vrhu i u visini
spojnice.

Pozor!

Molimo Vas da informacije o prikladnosti alata
u pogledu dimenzija i podrucja primjene (plin/
voda/grijanje) potrazZite u dokumentaciji Vaseg
proizvodaca sustava.

Pozor!

Postupak presanja moze se prekinuti u svakom
trenutku prestankom pritiskanja sklopke za ru-
kovanje.
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Pozor!

®

I Po zavrsetku postupka presanja dodatno je pot-
rebno vizualno provjeriti jesu li se celjusti za
presanje potpuno zatvorile.

®  Pozor!

I Fitinge kod kojih je postupak preSanja bio pre-
kinut potrebno je demontirati i ponovno presati.
Pozor!

A Alat se ne smije aktivirati bez celjusti za
presanje.

Obratite pozornost na to da Celjusti za preSanje budu pot-

puno zatvorene i da se izmedu njih ne nalaze nikakva

strana tijela (npr. ostaci zbuke ili kamengiéi).

4.2 Pojasnjenje podrucja primjene

Radi se o ru¢no vodenom alatu za preSanje fitinga, odn.
za spajanje dijelova cijevi od kompozitnih materijala do
110 mm (ovisno o sustavu). Alat se ne smije pritezati u
Skrip. On nije namijenjen stacionarnoj uporabi.

Pod odredenim uvjetima alat se s na8im prezentacijs-
kim stalkom EKST-L moze Koristiti i stacionarno. Molimo
Vas da doti¢ne uvjete potrazite u Uputama za rukovanje
EKST-L-om.

Alat nije prikladan za stalni pogon. Nakon oko 50 uzas-
topnih presanja potrebno je napraviti stanku od najmanje
15 minuta kako bi se alatu dalo vremena da se ohladi.
®  Ppozor!
U slucéaju preintenzivnog koristenja moze doci
do ostecenja na alatu uslijed pregrijavanja.
Pozor!

Prilikom rada alata mozZe docéi do iskrenja
ugradenog elektromotora, Sto mozZe izazvati
poZar zapaljivih ili eksplozivnih tvari.

Pozor!

Elektrohidraulicki alat za presanje ne smije se
koristiti pri jakoj kisi ili pod vodom.
4.3 Upute u vezi obrade
Molimo Vas da upute u vezi obrade i pravilnog preSanja
fitinga i cijevi potrazite u uputama proizvodaca sustava.
Kako bi se osiguralo propisno preSanje i zajam¢io siguran
rad i funkcioniranje, alat se smije koristiti samo s Celjusti-
ma/zapornim lancima koje je odobrio ponudac sustava i/ili
proizvodac stroja. Smiju se koristiti samo Celjusti/zaporni
lanci s trajnim oznakama na osnovu kojih je moguce iz-
vuéi zaklju€ke o proizvodacu i tipu. U slu€aju dvojbe, pri-
je preSanja se obratite ponudacu sustava ili proizvodacu
stroja.
®  Pozor!
I Iskrivijene ili neispravne celjusti za preSanje ne
smiju se vise Koristiti.
®  Napomena
I Kao ponuditelj sustava/proizvodac strojeva nu-
dimo optimalno uskladene Celjusti za presanje
i zaporne lance za sve dimenzije cijevi. Na upit
pruzamo posebne izvedbe i rjeSenja problema.
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4.4 Upute za odrzavanje

Pouzdano funkcioniranje alata za preSanje ovisi o dobrom
postupanju s alatom. Time se ostvaruje vazan preduvjet
za izradu trajno sigurnih spojeva. Alat u tu svrhu zahtije-
va redovito odrzavanje i njegu. Molimo Vas da obratite
pozornost na sljedece:

1.Elektrohidrauli¢ki alat za preSanje valja ocistiti nakon
svake uporabe i prije skladiStenja osigurati da bude u
suhom stanju.

2.Kako bi se osiguralo besprijekorno funkcioniranje ala-
ta i izbjegle potencijalne funkcionalne smetnje, alat za
preSanje potrebno je po isteku svake godine ili nakon
10.000 preSanja poslati na odrzavanije ili na servis.

3.Punjivu bateriju i punja¢ potrebno je zastititi od vlage i
stranih tijela.

4.Spojeve svornjaka, pogonske valjke i njihove vodilice
valja lagano nauljiti.

5.Besprijekornost funkcioniranja alata za preSanje i el-
justi za preSanje potrebno je redovito ispitivati, odn. dati
ispitati, npr. probnim preSanjem.

6.Celjusti za predanje moraju se uvijek odrzavati &is-
tima. U slucaju zaprljanja potrebno ih je odistiti
Cetkom.

Tvorni¢ko odrzavanje alata (pogledajte ovlastene servis-

ne centre — ASC) obuhvac¢a demontazu, ¢iS¢éenje, zam-

jenu eventualno istro$enih dijelova, montazu i zavrSnu

kontrolu. Trajno nepropusni spojevi mogu se ostvariti

samo pomocu Eistog i funkcionalnog sustava presanja.

U okviru primjene u skladu s namjenom kupac smije mi-
jenjati samo Celjusti za preSanje.
®  Pozor!

Ne otvarajte alat! U sluc¢aju oStecenja plombe
dolazi do gubitka prava na jamstvo.

5. Postupanje u sluéaju kvarova na
alatu

a.) Ritmi€ko treperenje/svijetljenje crvene svijetlece
diode ili oglaSavanje zvu&nog signala upozorenja.

=  Pogledajte tablicu 1. Ako se smetnja ne moze uklo-
niti, alat je potrebno poslati najblizem servisnom
centru (ASC).

b.) Alat za preSanje gubi ulje.

=  Alat je potrebno poslati u tvornicu. Ne otvarajte alat
i ne uklanjajte njegovu plombu.

c.) Crveni LED treperi 3x i istovremeno se oglasavaju
3 zvuéna signala upozorenja (pogledajte tablicu 1).

=  TeSka pogreska! Ako se ova pogreSka ponovno po-
javi, alat je potrebno poslati u tvornicu. Ne otvara-
jte alat i ne uklanjajte njegovu plombu. Ako se ova
pogreska pojavi samo jedanput, fiting je potrebno
demontirati ili ponovno presati.

Cor
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6. Tehnicki podaci

Tezina (uklj. punjivu oko 3,5 kg
bateriju):
Potisak (linearni): 32 kN min

Pogonski motor: Istosmjerni motor sa stalnim

magnetskim poljem

Napon punjive
baterije:

18 V istosmjerne struje

Kapacitet punjive
baterije:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Vrijeme punjenja
punjive baterije:

22 min (RAL2/BL1830)

4sdo7s
(ovisno o nazivhom promjeru)

Vrijeme presanja:

Broj preSanja s jednom | oko 300 preSanja
punjivom baterijom: (uz nazivni promjer 20)

Hidrauli¢ko ulje: Rivolta S.B.H. 11

Okolna temperatura: -10°C do +40°C

Razina zvuénog tlaka: | 70 dB (A) na udaljenosti od 1 m

Vibracije: < 2,5 m/s? (srednja efektivna
vrijednost ubrzanja)
Dimenzije: pogledaijte sliku 2

7. Stavljanje van pogona / zbrinjavanje
Ovaj alat potpada pod podrudje vazenja europske Di-
rektive o elektrickom i elektronickom otpadu (WEEE)
(2002/96/EC) i Direktive o ograni¢avanju uporabe od-
redenih opasnih tvari u elektricnim i elektroni¢kim uredaji-
ma (RoHS) (2002/95/EC), koje su u Njemackoj pretocene
u Zakon o elektricnoj i elektronickoj opremi (ElektroG).

Informacije o tome naéi ¢ete na nasoj web stranici www.
klauke.com pod WEEE & RoHS.

Punjive baterije moraju se zbrinjavati na poseban nacin
(odvojeno) uzimajuéi u obzir Direktivu o baterijama.

= Pozor!

-3\ Alat se ne smije zbrinjavati s preostalim otpa-
dom. Zbrinjavanje mora izvrsiti poduzece za zb-
rinjavanje otpada koje je partner tvrtke Klauke.

Adresa za kontakt:

WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Napomena
Ove Upute za rukovanje mogu se besplatno nak-
nadno naruditi na adresi www.uponor.com.
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Cuprins

1. Introducere

2. Garantia producatorului

3. Descrierea uneltei electro-hidraulice de presare

3.1 Descrierea componentelor

3.2 Descriere scurta a caracteristicilor de performan-
ta esentiale ale uneltei

4. Indicatii privind utilizarea conforma cu destinatia

4.1 Utilizarea uneltei

4.2 Explicatie privitoare la domeniul de aplicatie

4.3 Indicatii de prelucrare

4.4 Indicatii privind intretinerea

5. Modalitatea de abordare a defectiunilor la unealta

6. Date tehnice

7. Scoaterea din functiune/evacuarea ca deseu

Simboluri
f Indicatii tehnice de siguranta

Se va acorda o atentie deosebita, pentru a evita
prejudicierea persoanelor si mediului.

Indicatii privind tehnica de utilizare

[
I Se va acorda o atentie deosebita, pentru a evita
deteriorarea uneltei.

1. Introducere
f fnainte de punerea in functiune a uneltei de

presare, cititi cu atentie instructiunile de
utilizare.

Folositi aceasta unealta exclusiv in scopul pentru care

este destinatd, respectand prescriptiile valabile privind

masurile de securitate si prevenirea accidentelor.

Instructiunile de utilizare trebuie sa insoteasca unealta pe
toata durata de viata a acesteia.

Administratorul trebuie

» sa faca accesibile utilizatorului instructiunile de utiliza-
re si
* sa se asigure ca operatorul le-a citit si I-a Inteles.

2. Garantia producatorului

Independent de pretentiile dumneavoastra de acordare a
garantiei exprimate fata de partenerul dumneavoastra di-
rect din contractul de achizitie, ne asumam raspunderea
pentru deficiente materiale timp de 24 luni de la livrarea
de la noi sau pentru pana la 10.000 operatii de presare,
in functie de evenimentul care survine primul. Conditia
pentru asumarea raspunderii de catre noi este utilizarea
adecvata a uneltei si respectarea efectuarii de catre ser-
viciul de intretinere pentru clienti a lucrarilor de intretinere
regulate solicitate.

Raspunderea noastra pentru deficiente materiale cuprin-
de inlocuirea sau repararea uneltei defecte.. Alte pretentii
nu pot fi ridicate, daca nu suntem noi partenerul contrac-
tuala din contractul de achiziie.
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3. Descrierea uneltei electro-hidrauli-
ce de presare
3.1 Descrierea componentelor

Unealta electro-hidraulica este dirijatd manual si consta
din urmatoarele componente:

Tab. 2 (vezi imaginea 1)

Poz. | Denumirea | Functia

1 LED (rosu) Indicator de control pentru de-
terminarea starii de incarcare si
a altor funciii ale uneltei

2 Tasta de Tasta pentru revenirea pistonu-
revenire lui in caz de eroare, respectiv

urgenta

3 Acumulator Acumulator reincarcabil 3Ah

Li-lon (1083608)

4 Comutator de | Declangarea procesului de
comanda presare

5 LED (alb) Pentru iluminarea mediului de

lucru

6 Bolf de Bolt pentru blocarea falcii de
siguranta presare

7 Falca de Piesa demontabila pentru pre-
presare sarea fitingului (Este livrata de

furnizorul sistemului)

8 Suport al Preluarea falcii de presare,
falcilor de respectiv a lantului de inchidere
presare

9 Carcasa Carcasa din 2K-plastic modela-

ta ergonomic

3.2 Descriere scurta a caracteristicilor de
performanta esentiale ale uneltei

Caracteristici de siguranta:

‘()‘Ungalta de pr.esavrg. gste .echipaté cu un sis.tem fje
oprire a functionarii inerfiale, care opreste imediat
avansul dupa eliberarea comutatorului de coman-
da.

Un LED alb incorporat ilumineaza zona de lucru
dupa activarea comutatorului de comanda si se
stinge dupa 10 s din nou. Aceasta caracteristica se
poate si deconecta.

—= Hydraulic Pressure Check, pe scurt HPC, contro-

—=leaza presiunea uleiului direct in circuitul de ulei al
uneltelor si asigura astfel mentinerea continua a ca-
litatii presarilor.

’:,))‘La fiecare ciclu de presare, se stabileste presiunea
de presare atinsa printr-un senzor de presiune si
se compara cu valoarea minimé solicitata. Tn cazul
abaterilor de la presiunea de lucru stabilita, se aude
un semnal acustic de avertizare.

Caracteristici functionale:

Unealta de presare este dotata cu o pompa cu doua
—Ipistoane, caracterizata de un avans rapid pana la
atingerea piesei.

@‘Unealta de presare dispune de un dispozitiv auto-
mat de revenire, care readuce automat pistonul n
pozitia initiala dupa atingerea suprapresiunii maxi-
me de lucru.
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‘@ O revenire manuala faciliteaza utilizatorului in cazul
unei presari eronate deplasarea pistonului inapoi in
pozitia initiala.

@"Capul dg presgre .se poate roti progresiv 'cu 350° ir.1'
jurul axei longitudinale. Acest lucru permite operatii
de montaj si in locuri cu accesibilitate restransa

Unealta de presare este dotata cu un sistem de co-

> Imanda cu microprocesor, care indica de ex. starea

& |de Incarcare si realizeaza o diagnoza a erorilor, uti-

lizatorul fiind informat despre tipul erorii prin diferite
semnale de avertizare acustice si optice.

’ﬁ‘ Functia de economisire a energiei dupa deconecta-
rea motorului dupa un proces de presare.

‘ 2K ‘Carcasa compacta cu forma ergonomica consta din
2 componente. Zona de apucare este extrem de re-
zistenta la alunecare datorita invelisului sau din ca-
uciuc si, impreuna cu carcasa optimizata din punct
de vedere al centrului de greutate, unealta sta bine
n mana si faciliteaza astfel un lucru fara efort.

’:sy‘Toate functiile uneltelor noastre pot fi comandate
printr-un cap de comanda. Astfel se obtine o mani-
pulare simpla si o {inere mai buna ih mana decét la
operarea cu doua butoane.

Prin bateriile li-ion, care nu cunosc Memory Effect si

Lron nici auto-descarcarea, utilizatorul define o unealta
pregatita intotdeauna de utilizare dupa pauze lungi
de lucru. La aceasta se adauga o greutate redusa
n raport cu performanta cu 50 % mai multa capaci-
tate si timpi redusi de incarcare.

’T‘Uleiul utilizat este un ulei hidraulic de performan-

BIO ta Tnalta, biodegradabil rapid si nepericulos pentru
apa si premiat cu Blauer Engel. Uleiul este adecvat
pentru temperaturi foarte joase si are calitati exce-
lente de lubrifiere.

Prin intermediul unui adaptor USB (accesoriu),
dupa incheierea lucrului, se poate imprima cu un
calculator un protocol despre functionarea regula-
mentara a uneltei de presare.

3.3 Descrierea indicatiei uneltei
Vezi tabelul 1

4. Indicatii privind utilizarea conforma
cu destinatia

4.1 Utilizarea uneltei

Mai intéi, se examineaza prezenta eventualelor dete-
riorari sau a murdariei in zona conturului de presare la
falcile de presare pregatite pentru aplicatia de lucru care
urmeaza. In cazul fabricatelor de alti provenients, se va
verifica suplimentar daca acestea sunt adecvate pentru
utilizarea cu unealta produsa de noi.

Procesul de presare este semnalat prin inchiderea falcilor
de presare. Prin intermediul rolelor de actionare asezate
pe tija pistonului, falcile de presare se inchid in forma de
foarfece.

> Atentie

I O conditie necesara pentru a obtine in perma-
nenta un rezultat de presare compacta, este ca
procesul de presare sa fie intotdeauna incheiat,
adica falcile de presare sa fie impreunate prin
deplasare atat la varf, cat si pe inaltimea plat-
bandei de legatura.

2
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Atentie

AV& rugam sa extrageti din documentatia pro-
ducatorului sistemului daca unealta va este
adecvata ca dimensiune si domeniul de utilizare
(gaz/apa/incalzire etc.).

Atentie

AProcesul de presare poate fi intrerupt in orice
moment prin eliberarea comutatorului de co-
manda.

> Atentie

I Dupa incheierea procesului de presare, trebuie
sa fie intreprins suplimentar un control optic,
pentru a verifica daca falcile de presare s-au in-
chis complet.

® Atentie

I Fitingurile pentru care procesul de presare a
fost intrerupt trebuie sa fie demontate sau pre-
sate din nou.

Atentie
f Unealta nu trebuie actionata fara falci de
presare.

Se va avea in vedere ca falcile de presare sa fie complet
inchise, iar intre falcile de presare sa nu existe niciun fel
de corpuri strdine (de ex. tencuiala sau resturi de piatra).

4.2 Explicatie privitoare la domeniul de
aplicatie
Este vorba despre o unealta cu dirijare manuala pentru
presarea fitingurilor, respectiv pentru conectarea sectju-
nilor de feava din materiale de legatur de pana la 110
mm (in funciie de sistem). Prinderea uneltei prin stran-
gere este interzisa. Ea nu este conceputa pentru utilizare
stationara.
Tn anumite conditii, unealta poate fi exploatata si
in regim stationar, daca se utilizeaza stativul nostru
de prezentare EKST-L. Conditiile sunt mentionate in
instructiunile de utilizare ale EKST-L.

Unealta nu este adecvata pentru exploatare continua.
Dupa aprox. 50 de operatii de presare consecutive este
necesara o scurta pauza de cel putin 15 minute, pentru a
acorda sculei un timp de racire.

®  Atentie
In cazul folosirii intensive, apare posibilitatea de
incalzire si deteriorare a uneltei.

Atentie

A in cursul exploatarii uneltei, este posibil ca elec-
tromotorul incorporat sa genereze scantei si sa
declangeze astfel incendii in medii cu substante
inflamabile sau explozive.

Atentie

A Utilizarea uneltei electro-hidraulice de presare
este interzisa in conditii de ploaie puternica sau
sub apa.
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4.3 Indicatii de prelucrare

Indicatjile privind operatiile de presare corecta a fitinguri-
lor si tevilor sunt prezentate Tn manualul editat de produ-
catorul sistemului. Pentru a asigura un proces de presare
corect, precum si pentru siguranta functionala si in lucru,
utilizarea uneltei este permisa numai cu falcile de presa-
re/lanturile de inchidere avizate pentru unealta de pre-
sare de furnizorul sistemului si/sau producatorul masinii.
Este permisa numai utilizarea falcilor de presare/lanturilor
de inchidere, avand marcaje de identificare permanente,
din care se poate deduce producatorul si tipul acestora. Tn
cazuri de incertitudine, se vor solicita relatii suplimentare
furnizorului sistemului sau producatorului masinii inaintea
operatiei de presare.

® Atentie
I Daca falcile de presare sunt indoite sau defecte,
se interzice continuarea utilizarii acestora.

®  Indicatie

I Ca furnizor al sistemului/producator al maginii,
va oferim falci de presare si lanturi de inchidere
adaptate in mod optim pentru toate dimensiuni-
le de teava. Variante speciale si solutii la proble-
mele survenite se pot obtine la cerere.

4.4 Indicatii privind intretinerea

Functionarea ireprosabila a uneltei de presare depinde
de utilizarea cu grija a acesteia. Acest lucru reprezinta o
conditie necesara importanta in realizarea unor imbinari
sigure. Pentru asigurarea fiabilitatii necesare, unealta tre-
buie sa fie supusa in mod regulat operatiilor de intretinere
si Ingrijire. Va rugam sa aveti in vedere urmatoarele:

1.Unealta electro-hidraulica de presare se va curata dupa
fiecare folosire si se va uscat inainte de depozitare.

2.Pentru a asigura functionarea fiabila a uneltei si pentru
a evita posibilele disfunctionalitati, unealta de presare
trebuie trimisa in scopuri de intretinere sau de service,
n fiecare an sau dupa 10.000 operatji de presare.

3. Atat acumulatorul cat si incarcatorul trebuie sa fie pro-
tejate fata de influentele umiditatii si corpurilor straine.
4.mbinarile cu bolturi, rolele de actionare si ghida-

jele acestora trebuie sa fie lubrifiate cu putin ulei.
5. Verificati functionarea impecabild, respectiv dispuneti

verificarea uneltei de presare si a falcilor de presare in

mod regulat, de exemplu printr-o proba de presare.

6. Mentineti intotdeauna falcile de presare in stare curata.
In caz de murdarire, curatati-le cu o perie.

intretinerea uneltei in fabricd (vezi ASC) consta
din demontare, curatare, schimbarea eventualelor
piese uzate, montarea si controlul final. Numai un
sistem de presare curat si fiabil poate asigura o im-
binare durabila si etansa.

Clientul are permisiunea de a schimba numai falcile de
presare, acest lucru facand parte din conditiile de utilizare
conforma cu destinatia.
®  Atentie
I Nu deschideti unealta! in cazul deteriordrii sigi-
liului, drepturile de garantie se anuleaza.
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5. Modalitatea de abordare a defectiu-

nilor la unealta

a.) lluminarea intermitenta/Aprinderea in mod regulat
a diodei luminoase rosii sau emiterea unui semnal
de avertizare acustic.

=  vezi tabelul 1. In cazul in care defectiunea nu se
poate remedia, unealta trebuie trimisa la centrul de
service (ASC) cel mai apropiat de dumneavoastra.

b.) Unealta de presare pierde ulei.

=  Unealta trebuie trimisa la service. Nu o desfacefi si
nu Ti indepartati sigiliul.

c.) LED-ul rosu lumineaza intermitent de 3 ori si se
aud simultan 3 semnale de avertizare (vezi tab. 1).

=  Eroare grava! Daca aceasta eroare apare in mod
repetat, unealta trebuie trimisa la service. Nu o des-
faceti si nu indepartati sigiliul aparatului. La aparitia
o singura data a acestei erori, fitingul trebuie de-
montat sau presat ulterior.

6. Date tehnice

Masa aprox. 3,5 kg
(incl. acumulatorul):

Forta de impingere 32 kN min.

(liniar):

Motorul de actionare: Motor de CC cu camp

permanent

Tensiunea acumulatorului: |18 V DC

Capacitatea acumulatorului: | 3 Ah (RAL2/BL1830)

Timpul de incarcare a 22 min. (RAL2/BL1830)
acumulatorului:

Timp de presare: 4 s panala 7 s (in functie

de deschiderea nominald)

Operatii de presare per
acumulator:

aprox. 300 presari (pt.
deschidere nominala 20)

Uleiul hidraulic: Rivolta S.B.H. 11

Temperatura ambianta: -10°C pana la +40°C

Nivelul presiunii acustice: 70 dB (A) la distanta de 1m

Vibratjile: < 2,5 m/s? (valoarea
efectiva ponderata
pentru acceleratie)

Dimensiuni: Vezi imaginea 2

7. Scoaterea din functiune/evacuarea

ca deseu
Pentru aceasta unealta se aplica reglementarile europene
WEEE (2002/96/CE) si directivele RoHS (2002/95/CE),
care, in Germania, sunt transpuse in practica prin Legea
privind aparatele electrice si electronice (ElektroG).
Informatii despre aceasta se gasesc pe pagina noastra
de internet www.klauke.com la WEEE & RoHS.
Acumulatorii trebuie eliminati ca deseu special (separat)
prin luarea in considerare a regulamentului privind bate-
riile.
Atentie
3\ Este interzisd depunerea uneltei in containerele
de gunoi menajer. Eliminarea ca deseu trebuie
sa fie executata de un partener de specialitate
al firmei Klauke.

Adresa de contact:
WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Observatie
Aceste instructiuni de utilizare se pot comanda
ulterior, gratuit, de la adresa www.uponor.com

3
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CumBonbl
f Yka3zaHusi no mexHuke 6esonacHocmu

O6sizamenbHO cobsirodamb Onsi npedomepa-
weHusi mpaem u yuiepba okpyxaroujeli cpede.

®  YkazaHus Mo npumMeHeHuro
I O6s13amenbHO cobnrdamb Onisi npedomepa-
wieHus1 nospexoeHuss UHCmMpymeHma.

1. BBepgeHue
lpucmynasi Kk 3anycky UHcmpymeHma Onsi
oripeccoe8KuU, esHUMameJsibHO rpo4Yecmb Hacmo-
@ siujee pykoeodcmeo o 3Kcrayamayuu.

Wcnonb3oBaTb  MHCTPYMEHT  WCKIOYUTEMBHO MO
Ha3HaYeHWo, C y4eToOM AEeNCTBYHLUX NpeanMcaHuin no
TexHuke GesonacHocTu 1 GesaBapuiiHon paboTe.

CoxpaHsiTb HacTosiLee PyKOBOACTBO MO 3KCMiyatauum
Ha NPOTSHKEHUMN BCErO CPOKa CryObl MHCTPYMEHTa.

OkcnnyaTaumoHHUK 065a3aH

« ObecneunTb onepaTtopy [OCTyn K PYyKOBOACTBY MO
aKkcnnyaTauum

* YbeguTbcs, 4YTO onepatop ero npo4en 1 noHAnN.

2. TapaHTMA

HesaBucrMMO OT BalMx NpUTsi3aHWiA Ha NpeaoCcTaBreHne
rapaHTUM NO OTHOLUEHMIO K BalIEMY MPSMOMY MapTHEPY
B [OroBOpe KyNnU-NpoAaxu, Mbl NPUHMMaeM Ha cebs
OTBETCTBEHHOCTb 3a AedEeKTbl, BO3HMKLLIME B TeYeHue
24 mecsiLueB C AaTbl OTIPY3KM C HaLlero cknaga unm 3a
nedekTbl, BO3HUKWKME B nepuog Ao 10000 onpeccoBok,
B 3aBUCVMMOCTU OT TOrO, Kakoe M3 yKaszaHHbIX COObITUI
HaCTyNWUT paHblUe. YCNOBMEM HalIEN OTBETCTBEHHOCTU
SIBNSETCA Haanexallasi aKcnnyatauusa u cobrnogexHve
Tpebyemoro perynsipHoro Texo0Ccny>XMBaHNs UHCTPYMEH-
Ta OTAeNnoM 06CnyXnMBaHUs MHCTPYMEHTA.

Hawa oTBeTCTBEHHOCTb 3a AedeKTbl BKIoYaeT 3aMeHy
UNu pemoHT AedeKTHOro MHCTpymeHTa. [puTtasanus,
BbIXOASILLME 33 yKa3aHHble paMKu, He paccMaTpyBatoTCs,
€CNM Mbl He SBSIeMCS HENOCPEACTBEHHBIM NapTHEPOM B
[0roBOpe Kynnu-npoaaxu.
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3. OnucaHue aneKkTpo-
rmapaBrnnMyeckoro MHCTpyMeHTa
AJis onNpecCcoBKU

3.1 OnucaHune KOMMOHEHTOB

OneKTpo-rMApaBNNYeCKUn MHCTPYMEHT MMEET pyyHoe
ynpasreHne 1 COCTOUT U3 CrieayoLLyX KOMMOHEHTOB:

Tab. 2 (cm. puc. 1)

lMo3. [HaumeHogaHue | PyHKUUS

1 Csetoauop (kpacH.) | IHCTpymMeHT KoHTpons ans
onpegerneHns CoCTOSHNUS
3apsga v gpyrmx gyHKUMNn
WHCTPYMEHTa

2 KHonka KHonka Bo3Bparta nopLuHs B
BO3Bpara crnyyae oLnBK1 nnv aBapuu
3 AKKYyMYynsiTop [MepesapsikaemMbliin
akkymynatop 3 ay Li-lon
(1083608)
4 Mepeknioyatens 3anyck npouecca onpec-
COBKM
5 CeeTtoanon, [nsa noaoceeTkn paboyen
(6en.) 30HbI
6 CTONOpHLIN BonT gns 6nokMpoBkn

Gont npecc-MaTpuLbl

7 Mpecc- Vcnonbsyetca ons
MaTpuua ONpeccoBkN OUTKHTa
(noctaensetcs
NpPON3BOAMTENEM CUCTEMbI)
8 Hepxatenb npecc- |lonoBHasa YacTb npecc-ma-
mMaTpuLy TPULIbI UM OOXUMHON Lienu
9 Kopnyc MnacTukoBbIN

ABYXKOMMOHEHTHbIN KOPNyc
9ProHOMWYHON POpMBI

3.2 KpaTtkoe onncaHue OCHOBHbIX
XapaKTepUCTUK MHCTPYMEHTA

AnemMeHTbl 3aLlUThI:

() NHCTpyMeHT ans OMNpPEeCcCOBKU ocHalleH
MEexaHM3MoM  ocTaHoBa  Bblbera, KOTOpbIV
MFHOBEHHO  OCTaHaBnuBaeT  nogayy  nocne

OTNyCKaHWs BbIKNtoYaTens.

BcTpoeHHbIn cBeToamof, 6enoro uBeta
noaceeTymnsaet paboyyto obnacTb nocne akTusaumum
nepekmnoyaTtens u cHoea BblkMovaetca Yvepes 10
ceK. ATY PYHKLUMIO MOXHO OTKIIOUNTD.

—=— Hydraulic Pressure Check (koHTpOrb

—= [VpaBNMyeckoro  Adaenexus), kpatko HPC,
KOHTPONWUpYyeT AaBrneHre MacnaHenocpecTBEHHO B
MacnsiHOM KOHType UHCTPYMeHTOB 1 obecneynBaeT
Taknm 06pa3om HeN3MeHHOE Ka4eCTBO ONPECCOBOK.

’i,))‘l'lpvl KaXXQoOM LIMKIe OonpeccoBKM JaTyMK JaBreHus
onpegenseTr OOCTUrHyTOe [AaBrieHne OMNpPecCOBKU
M cpaBHMBaeT ero ¢ TpebyeMbiM MWHUMarbHbIM
3HaveHueM. [lpy OTKMOHEHWM OT 3aAaHHOro
paboyero  gaBneHWs  pasgaeTcsd  3BYKOBOW
npeaynpexaatoLLmn curHan.
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PyHKLMOHaNbHble 0CO6EHHOCTH:

’—‘ VIHCprmeHT ans OMNpPEeCcCOBKU ocHalleH
OBYXMOPLUHEBBIM HACOCOM, XapaKTepuayrLumcs
ObICTpOV NogaYven Ao CONPUKOCHOBEHWS C AeTarnbio.

WMHCprMeHT Ons ONpecCcoBKM UMeEET YHKUMIO
aBTOMaTuyeckoro obpaTHoro xoga, KoTopas
aBTOMaTM4eckn BO3BpaLLAET MOpLUEHb B UCXO4HOE
NnoroXeHne nocne [OCTMKEHMA Makc. pabodvero
130bITOYHOrO AaBMeHus.

W(DyHKLI,VIﬂ py4Horo obpaTHoro xoda mno3BonseT
nonb3oBaTento BepHYTb MOPLUEHb B WCXOL4HOE
NoroXeHne B criyyae HenpaBuibHON ONPECCOBKU.

o |0bxumMHas  ronosa  nmeeT  GeccTyneHdyatoe
BpaweHve Ha 350° BOKpyr npodornbHOM OCWU.
Bnarogaps aToMy BO3MOXEH MOHTaX Takke U B
TPYAHOOOCTYMHBIX MECTax.

NHCTpyMeHT ans OMNpPEeCcCOBKU ocHalleH

MUWKPOMPOLIECCOPHBLIM  yNpaBrieHNEM,  KOTOPOE,

Hanp., NpegocTaBnseT MHOPMALIMIO O COCTOSIHUM
3apsga akkymynatopa uM npoBOAWT AWMArHOCTUKY
OWMnBOK, nNpMYEM  pasnuyHble  3BYKOBblE W
BM3yarbHble CUrHamnbl COObLLaloT NoNb3oBaTenio o
TMnNe oWnGKK.

’@‘I‘Iepexop, B 9Heprocbeperawuii pexum nyTem
OTKIMKOYEHUA  [Buratens nocne  mpotecca
OMPECCOBKW.

2K KomMnakTHbIn ~ KOpMyC  3ProHOMUYHOM  POPMb

COCTOWUT M3 ABYX KOMMOHeHToB. ObnacTtb 3axBata

npopesnHeHa, 4YTO XOpOLWO npefoTBpallaeT

CKOMbXEHUe, a Kopnyc WMeeT OnTMMarnbHoe

NnornoXeHne UeHTpa TsxecTn, Onarogaps yemy

WHCTPYMEHT XOpOLLUO FEXMUT B pyKe W MO3BONSIET

pabotaTtb, He ycTaBasi.

YnpaBneHue BCEMMU dyHKUNSMM HaLmXx

WHCTPYMEHTOB BO3MOXHO ofHom KHOMKOM

ynpaenenusi. bnarogaps aToMy Mbl nonyvaem

NerkocTb B 3KCMyaTaumm 1 Ny4llyo yCTONYMBOCTb,

4YeM Npu OBYXKHOMOYHOM yrpaBreHU.

3a CYET INUTUIA-UOHHBIX OaTapeek, KOTopble He

Lrlon] 11 vetoT adpdpekTa NaMATI M UCKITHYatoT caMmopaspsa,
nonb3oBaTtenb UMeeT NPUrodHbIA K 3KCnyataumm
WHCTPYMEHT W MNOCMe ANUTENbHLIX NepepbIBOB B
pabote. Kpome Toro, 6arapeiku xapakTepusyTcs
HU3KMM BECOM Ha €A4UHMLY MOLLHOCTU C €MKOCTbIO
Ha 50% 6onblwe n 6Gonee KOPOTKUM BpeMeEHeM
3apsaga.

’—‘Mcnonbayemoe Macrno — cnocobHoe k ObicTpomy
OMonornyeckomMy pasfnoXeHuio He BOAOOMacHoe
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHOE rmapaBnuyeckoe
mMacrno, umMewwee  MapkupoBky  «lonybon
aHren» (Der Blaue Engel). Macno npurogHo ons
ynbTPaHU3KMX TeMNepaTyp U UMEET NPEBOCXOAHbIE
CMa304Hble CBONCTBA.

‘ . 3aBepLUEHMNIO paboTbl NnoCcpeaCcTBOM
USB-apgantepa  (komnnektytowme) Ha  [K
MOXHO pacneyaratb MNPOTOKON O  [OIMKHOM
(PYHKLMOHUPOBAHUM MHCTPYMEHTA A1 ONPECCOBKM.

3.3 OnucaHue MHCTPYMeHTa
Cwm. Tabnuuy 1

‘easy‘
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4. Wcnonb3oBaHue No Ha3HaA4YeHUIo

4.1 3KcnnyaTtauusi MHCTPyMeHTa

[Mpuctynasa K uvcnonb3oBaHUIO, B MeEpBYyK ovepenb
HGOGXO}J,I/IMO npoBepuTb NOoNy4YeHHble nNpecc-MmaTpuLbl Ha
BO3MOXHbl€ NoBpeXxageHna nnn Ha sarpasHeHnsa B obnactu
npecc-KOHTYypa. ﬂpm MCMNOJ1b30BaHNA VI3/J,eJ'II/II;1 CTOPOHHUX
npowsso,qMTeneVl cnenyet npoBepuTb, NPUrogHbl J1n OHU
Anda npuMeHeHuna ¢ HalnM MHCTPYMEHTOM.

[Mpouecc onpeccoBku Xapaktepusyetca 3aKpbiTUEM
npecc-matpuu. 3a cyet pacnonoXeHHbIX Ha NnopLHeBOM
LUTOKEe BeAYLLIMX POJIMKOB NMpecc-MmaTpulbl 3aKpbiBatOTCA
no TNy HOXHWL.

®  ByumaHue!

I Heobxodumbim ycriosuem Osisi niiomHoli ornpec-
coeKU Ha OnumenbHoe epemsi siesisiemcsi Mo-
CMOosIHHOE 3asepuwieHue npoyecca ornpeccosKu,
m. e. npecc-Mampuybl OOJKHbI CX0OUMBLCST KaK
Ha eepuwiuHe, maK u Ha ypoeHe coeduHuUmesb-
HoOU nnaHKu.

BHumaHue!

Mpu2zodHocmb uHCcmMpymeHma rno pasmepam u
e obnacmu npumMeHeHusi (2a3/eoda/cucmembl
omonsieHusi u m. 0.) cM. 8 G0KyMeHmauuu ceoe-
20 npou3zeodumerisi cucmemal.

BHumaHue!

lpouyecc onpeccosku MOXHO OcmaHoeumb &
nro6oii MomeHm, omnycmue nepexKsrdamersb.

®  Buumanue!

I Mocne 3asepweHus1 npoyecca onpeccoeku Ao-
nosiHUMesnbHo criedyem npogepums 6u3yasb-
HO, MOJIHOCMbIO J1U 3aKPbIIUCL Mpecc-Mampu-
ubl.

®  ByumaHue!

I dumuHau, Ans KOMoOpbIX NMPOYECC OMpPeccos-
KU npepeaH, credyem OdeMoHmMuposamb usu
onpeccoeams A0OMOIHUMESIbHO.

BHumaHue!

Henb3si eknroyamb uHCcmMpymeHm 6e3
i N npecc-mampuy,

Cnepyet cneamTb 3a TeM, 4Tobbl Npecc-MaTpuLibl Obinu
MOMHOCTBIO 3aKPbIThbl U MEXAY HAMW He BbINo NOCTOPOH-
HUX BKMIOYEHWUIA (Hanp., LTYKaTypKU UMK OCTaTKOB KaM-
Hen).

4.2 O6nacTtb NpUMeHeHus

Hactoawmin WHCTPYMEHT Ansi ONPEecCOBKUM —
3TO PYYHOW WHCTPYMEHT, npeaHasHavYeHHbIn
AN ONPecCOBKN PUTUHIOB M AN COEANHEHUS
y4yacTkoB TpyO M3 KOMMO3UTHbIX Matepuanos
TonwmHon o 110 mm (B 3aBMCUMOCTU OT CU-
ctembl). MHCTpyMeHT He 3akpennsetcs. OH He
npefHasHayeH Ans cTtaunMoHapHOro npuMeHe-
HUS.
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Mpy cobnogeHnn onpeaeneHHbIX YCNOBUN MHCTPYMEHT
MOXHO 3KCMiyaTMpoBaTb Takke CTauMOHAPHO C HaLIUM
OeMOHCTpaLUmnoHHbiM cTeHgom EKST-L. Ycnosusa cwm. B
pykoBoAcTBe no akcnnyaTtaumm EKST-L.

MHCTpYMeHT He npeaHasHayYeH Ans AnvTenbHOW aKCnny-
atauuu. MNpumepHo yepe3 50 onpeccoBok noapsa cne-
OyeT caenatb nepepbiB He MeHee 15 MUH., 4TOObI AaTb
WHCTPYMEHTY OCTbITb.

®  ByumaHue!

Mpu cruWKOM UHMEHCUBHOM MPUMEHEHUU 803~
MOXHbI noepexdeHusi UHCMpPYMeHma & pe3yJsib-
mame Hazpeea.

BHumaHue!

Mpu akcnnnyamayuu uHcmMpymMeHmMa ecmpoeH-
HbIl 35ekmpodeu2amesib MOXem 6bi3bléamb
uckpoobpasoeaHue, ecsiedcmeue 4e20 803MOX-
HO 80320paHue JieecKoeocCIlJlaMeHsarwuxcs unu
rnomeHyuanbHO 83pbI8OONAaCHbLIX 8eujecms.

BHumaHue!

He ucnonsb3oeamb anekmpo-2udpaesiudeckul
UHCcmMpymeHm OJisl ONpPecco8KU Mpu CUJIbHOM
doxde unu nod eodoli.

4.3 TexHonorm4yeckue MHCTPYKLUN

YkasaHuns no obpaboTke Ans BbINOMHEHUSA MpaBUbHON
0onpeccoBkn UTUHIOB 1 TPYO NPMBOAATCS B PyKOBOACTBE
nsrotosutens cuctembl. C uLenbio obecneveHust Hagne-
Xallen ONpeccoBKM, a TakKe HaJeXHOWM aKcrnnyatauun
WHCTPYMEHT paspeLuaeTcsl MCMofib30BaTbCA TOMbKO C
npecc-MaTpuUaMm/ooXUMHOM Lenbio, AOMYLUEHHbIMU K
NPUMEHEHNMIO NPOAABLIOM CUCTEMbI U/UIN N3FOTOBUTENEM
MallWHbl. Pa3peluaeTcs NpUMeHsiTb TOMbKO MNpecc-ma-
TPYLBI/OBXMMHYIO Lenb C HecTUparoLencss MapKMpoB-
KOW, MO KOTOPOW MOXHO OnpedenuTb MNpPOWU3BOAMTENS
n TMN. B cOMHWTENbHBIX criydasx A0 Havana pabot no
OMNpeccoBKe cneayeT caenaTb COOTBETCTBYHOLLMI 3anpoc
y NnpofasLa CUCTEMbI UMW U3rOTOBUTENS MaLUMHBbI.

®  ByumaHue!

I Ucnonb3zoeamb noeHymsbie unu dedveKmele
npecc-mMmampuuybl 3arpeuw,eHo.

®  [Ipumevarue

I Kak npodaeey cucmembl/ u3zomoeumersib
MawuHbl, Mbl npednazaeM onmMumMalsbHble
npecc-Mampuubl U 06)XKUMHbIe uenu Oss1 ecex
pa3mepoe mpy6. UHOueudyanbHOoe ucnosiHe-
Hue u peweHue npob6sieM Mo 3anpocy.

Lo

MHcTpyKumAa no akcnnyartauum

UP110

4.4 YxkasaHus no Texo6cnyXmBaHuUO
HapexHoe  DyHKUMOHMPOBAHME WHCTPYMeHTa Ans
OMNPECCOBKN 3aBUCUT OT BepexHOro yxoaa, KOTOpbIN SB-
NsieTcs BaXHbIM YCNOBUEM ANS BbIMOMHEHUSI HAOEXHbIX
COeAuHEHW Ha anuTenbHoe Bpems. bepexHbii yxon 3a
WHCTPYMEHTOM 3aKMio4YaeTcsi B perynspHoM Texobceny-
XnBaHUM M yxogde. Mbl MpocuM yyuTbIBaTL credytolime
MOMEHTbI:

1.Mocne  KaXgoro  WCMOMb30BaHUS  HeobXoAMMO
MOYUCTUTb BNEKTPO-TMAPABNNYECKUA MHCTPYMEHT Ans
OMpPeccoBkM N obecneunTb Cyxoe COCTOsHWE nepef
XpaHeHneM.

2.na obecneyeHns MCNpPaBHOMO (PYHKLMOHMPOBAHNUS
WHCTPyMEHTa W NpefoTBpalleHns  BO3MOXHbIX
PYHKLMOHaNbHbIX CO0EB MHCTPYMEHT Arsi ONPECCOBKN
exerogHo wnn 4vepes kaxgble 10000 onpeccoBok
crnegyeT oOTnNpaBnsATb Ha TexobcnyxusaHve / B
CEepBUCHY0 Cryx0y.

3.Kak akkymynatop, Tak MW 3apsigHOe YCTPOWCTBO
cnegyet obeperaTb OT BMAXHOCTU U NONaAaHNsA B HUX
MOCTOPOHHUX BKITHOYEHUI.

4.BonToBble COeOVMHEHUsi, BefyluMe pPofMKM MW KX
HanpaBnsoLLYIo CrieayeT crerka cMasblBaTb.

5.PerynsipHo NpoBepsiTb UCMPaBHOCTb MHCTPYMEHTa A
OMPECCOBKM M NPecc-mMaTpuL, Hanp., NyTeM NpoBeAeHUs
NpoGHOM ONpPeccoBkM (MPOBOAMTCA CaMOCTOSITENbHO
Unu nopy4vaeTcs cneuuanuicTam).

6.Bcerma copepxatb npecc-matpuubl B YUCTOTE.
MouncTUTL 3arpsa3HEHHbIE Npecc-MaTpuLbl LLETKON.

3aBofckoe TexobCnykMBaHWE WHCTPYMEHTa (CM. aBTo-
pu3oBaHHbIE CepBUCHble LeHTpbl, (ASC) BknovaeT ae-
MOHTaX, YACTKY, 3aMEHY M3HOLLEHHbIX YacTelN, MOHTaX U
OKOHYaTesbHyt0 MPoBepPKy. TOMbKO YnUCTas U UcrnpaBHasi
cucTeMa [Ansi ONpPecCcoBKU MOXET obecnevnTb MroTHoe
coeVHeHMe Ha OANUTenbLHOE BPeMS.

B paMKax uncnonb3oBaHUA NO Ha3HAYeHUI0 3aKasyunky
pa3pelleHo 3aMeHATb TOJIbKO npecc-MaTpulbl.

®  BrumaHue!

I He omkpbieamb uHcmpymeHm! [lpu noepex-
deHuu nnom6blI 2apaHMuliHble NMpemeH3uu He
npuHUMaromcsi.
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5. TloBepeHue npu c60AX MHCTPYMEH- 7. BbiBoa u3 akcnnyatauuu/ ytunm3sa-
Ta uuna
a.) PerynspHoe MuraHue/ CBEYEHME KPacHOMO OTOT MHCTPYMEHT nofnafaeTt nof OeicTBue eBponeii-
CBETOAMOAA UMV 3BYKOBOW NpeAynpeanTenbHbIi ckux aupektus WEEE (2002/96/EG) (aupektusa EC 06
CUFHaN. YTUNM3aLUUn 3NEKTPUYECKONO U 3NIEKTPOHHOMO 0Bopyao-
. BaHusA) n RoHS (2002/95/EG) (aupektnBa EC no orpa-
= cm. Tabnuuy 1. Ecnin cboii He yeTpasetcs, HUYEHWMIO UCTONL30BAHMSA OMacHbIX BELLECTB), KOTOpbIe
VHCTPYMEHT CrieayeT oTnpasuTh B brimkailumii peann3oBaHbl B FepMaHnm 3akoHOM 06 SMEeKTPUYECKOM 1
aBTOPU30BaHHbIN cepBUCHbIN LeHTp (ASC). 3MEKTPOHHOM 0BOPYAOBAHMN.
b.) B WMHCTpymeHTe Ansi ONpeccoBKku nofTekaeT CooTBeTCcTBYOLYI0 MHPOPMALMIO CM. Ha Ha-
macro. wen WHTepHeT-cTpaHmue www.klauke.com,
=  OTnpaBWTb MHCTPYMEHT Ha npoBepky. He paspen WEEE & RoHS.
OTKpLIBaTb M HE CHUMaTL NoMby npubopa. AKKYMynsiTopbl - CriefyeT yTUnusuMposatb OT-
. O€EJ1bHO, Yy4YnUTbIBaA NnoctaHoBIEeHMe O C60pe n
c.) 3 pasa Muraet kpacHblii CBETOAMOA U yTUNn3aLmm barapeil
OAHOBPEMEHHO 3By4aT TpY NPEeaynpeanTenbHbIX B , )
curhana (cm. Taénuuy 1). EM
He ymunusupoeamb UHCMpPyMeHmM c ocma-
= CepbesHasi oumnbka! MNpy NOBTOPHOM NOSIBIIEHUN MOYHBLIMU omx0daMu. Ymunu3auuto OosmKeH
oLwmMbKM crielyeT OTNPaBUTb MHCTPYMEHT Ha PO8OAUME NapmHep Mo yMuAU3ayuy GuPMBbI
npoBepKy. He oTkpbIBaTb U HE CHUMaTL NIOMOY Klauke
npwbopa. Mpu 0gHOKPaTHOM MOSIBIIEHUMN 3TOW . .
OLWNBKM PUTWHT cnegyeT CHATb U oNpeccoBaTb ?outmakmnblu adpec: WEEE-Abholung@Klauke.
[LOMOSTHUTENLHO. extron.com
[pumeyarue
[Mosakazamb Hacmosiujee pykosodcmeo o
aKcnyamauyuu MoXxHo 6ecnsiamHo rno adpecy
www.uponor.com.
6. TexHun4yeckue gaHHbIe
Bec (BKN. akkymynaTop): OK. 3,5 Kr
Tarosoe ycunue (1nHelHoe): 32 kH muH.

MpuBoaHOM ABUrATENb:

,D,BMFaTeflb NOCTOAHHOIO TOKa C NOCTOAHHbIMUA MAarHMTamu

HanpsakeHue akkymynatopa:

18V DC

EMKOCTb aKKymynsaTopa:

3 ay (RAL2/BL1830)

Bpemsa 3apaga akkymynatopa:

22 muH. (RAL2/BL1830)

Bpems npeccoBaHus:

4 — 7 ¢ (B 3aBACHMOCTM OT HOM. AMameTpa)

OnpeccoBOK Ha aKKYMyNATop:

oK. 300 onpeccoBoK (npu Hom. anametpe 20)

I'M,u,pa B/AnYeCKoe Mmacno:

Rivolta S.B.H. 11

OkKpyrKatoLwwan TemnepaTypa:

ot -10°C go +40°C

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBAeHUA:

70 pb (A) Ha paccTosiHUM 1 M

Bubpauuu:

< 2,5 m/c? (ycpeaHeHHoe aheKTMBHOE 3HAaYEHNE YCKOPEHUS)

Pasmep:

Cm. puc. 2
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The POWEr of Partnership

Handgeflhrtes Elektrowerkzeug Typ UP110

(D) CE-"09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, da® dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemaR
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GB) CE-"09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(F) CE-"09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 con-
formément aux réglementations des directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(NL) CE-"09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 over-
eenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(I) CE-"09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(E) CE-"09 - Declaracién de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(P) CE-"09 - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme
as disposicoes das directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(S) CE-"09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstdmmer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestdmmelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(FIN) CE-"09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme téaten, etta tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saadoksia 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH « Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid

KlauKe

A Textron Company

(N) CE-"09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet

at dette produkt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF, 2011/65/EU

(DK) CE-"09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF, 2011/65/
EU

(PL) CE-"09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GR) CE-"09 - AHAQZH XYMMOP®QIHS, Me avalnim cuvoltkns dnAX
OVOLE® OTL TO TOPOV TPOLOY CUMLPOVEL JLE TA TAPAKAT® TOOTUTTA KA LE TOL
MNPOTUTQ TOV AVAPEPOVTAL GTAL TXETKO EYYPAPA

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 cvpoova
e Toxs kovoviopovs 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(H) CE-"09 — Megfeleldségi nyilatkozat. Kézim(ikodtetés(i elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkez6 szab-
vanyokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1, EN 12100
Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN 61000-
6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; és megfelelnek a rendeltetés
szerinti 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU iranyelveknek.

(CZ) CE-"09 — Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(RO) CE-"09 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Remscheid, den 01.07.2014

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 « www.klauke.com



KilauKe ASC’

Authonsed Service Center
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|

OSTERREICH

POLEN

PORTUGAL

Klauke Remscheid

Mr. Michael Radtke

Auf dem Knapp 46

42855 Remscheid (Germany)

7 0049- 2191/907-222

0049- 2191/907-243

[=]  service@klauke.textron.com

Klauke France

Mr. Daniel Berrar

16, Rue Saint-Louis

Z.1. Actisud

57150 Creutzwald (France)

7 0033-3-87298470
0033-3-87298479

[=1 dberrar@klauke.textron.com

Klauke UK Ltd.

Mr. Maurice Garrod

Hillside Road East

Bungay

Suffolk, NR35 1JX (UK)

7% 0044-1986-891513
0044-1986-896132

[=1  mgarrod@klauke.textron.com

Shay A.U., Ltd.

Mr. Shay

Ind. Zone Kiriat Arieh
Embar Street 23/25

P.O. BOX 10049

49222 Petach Tikva (Israel)
7 00972-3-9233601
00972-3-9234601

=] ilans@uriel-shay.com

CO.ME.T. OFFICINE SRL
Divisione Utensili

Mr. Roberto Aleotti

Via Castelfranco n. 46

40017 San Giovanni in Persiceto —
Fraz. Tivoli (BO) (Italy)

7 0039-051-6878736
0039-051-799902

[=1 tools@officinecomet.com

H.K. Electric B.V.

Mr. Mike Vringer

De Steegen 5-7

5321 JZ Hedel (Netherlands)
7 0031-73-5997599
0031-73-5997590

[=]  Service@hkelectric.nl

Klauke Handelsgesellschaft mbH
Mr. Alexander Riegler

Ared-Str. 7 TOP3

2544 Leobersdorf (Austria)

7 0043-2256-62925
0043-2256-62930

[=]  atoffice@klauke.textron.com

Despol Techniki Montazowe Sp z o.0.
Mr. Jaworski

ul. Podgorska 3

02-921 Warszawa (Poland)

7 0048-22-6428570
0048-22-6420505

=] m.jaworski@despoltm.pl

Palissy Galvani Electricidade S.A.

Ms. Anna Pereira

Complexo Industr. da Granja, Pav. A8,
Granja-2625-607 Vialonga (Portugal)
7 00351-21-3223400
00351-21-3223410

[Z]  ana.pereira@palissygalvani.pt
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Isaria d. 0.0.

Ms. Zorz

Proizvdnja in trgovina Cece 2a
1420 Trbovlje (Slovenia)
00386-356-31800
00386-356-31802

[=1 isaria.trbovlje@siol.net

Nidas d.o.o.

Mr. Misailovic

Majke Kujundzic 7
11000 Beograd (Serbia)
00381-2417-714
00381-2417-715
[=] nidas@eunet.rs

Textron lberia S.L.

Mr. Ciborro

C/Severo Ochoa N. 4

Nave 15

28521 Rivas-Vaciamadrid

Madrid (Spain)

0034-917518203
0034-917518195

[=1  serviceiberia@klauke.textron.com

CableX oy

Mr. Reijo Karlsson
Kérséméentie 23

20360 Turku (Finland)
00358-2-8800020
00358-2-8800021

[Z]  reijo.karlsson@cablex.fi

Eberhardt Martin CC

Mr. Roger Martin

55 Evelyn Street

Newlands Johannesburg (South Africa)
Post point Delarey 2114
0027-11-2880000
0027-11-6732043

=] ebm@ebm.co.za

The Energy Network PTY LT
Mr. Paul Greenough

65 Wentworth Place

Banyo, QLD 4014 (Australia)
0061-732128999
0061-732128998

[=]  paul.g@tengroup.com.au

The Energy Network PTY LT

Mr. lvan.Haene

4/15 Baile Road

Canning Vale, WA 6155 (Australia)
0061-400029026
0061-892564075

[=1 ivan.haene@tengroup.com.au

Parks Hydraulic Service

Mr. Greg Maher

11 — 13 Duke street

Abbotsford, Vic 3067 (Australia)
0061-3-94292072
0061-3-94297199

[Z]  parkshyd@bigpond.net.au

Jonel Hydraulics Ltd.

Mr. George Pavletich

7 Blackburn Road

East Tamaki Aukland (New Zealand)
0064-9-2749294
0064-9-27308231

[=]  enerpac@jonel.co.nz
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Klauke Slovakia s.r.o.

Mr. Martin Leginus

Nabrezie Oravy 2711

02601 Dolny Kubin (Slovakia)

7 00421-43-58323-11
00421-43-58323-34

[=] ASC-SK@Klauke.textron.com

Ferratec AG

Mr. Burgisser

GroBmattstr. 19

CH-8964 Rudolfstetten (Switzerland)
7 0041-56-6492121
0041-56-6492141

[=1 info@ferratec.ch

Hangzhou Beta Eqgipment
Manufacture Co., Ltd

Mr. Fu Li Bin

No. 308 Shigiao Rd.
Hangzhou, 31009 (China)
7 0086-571-88151096
0086-571-88151096
[=]  bt-flo@hotmail.com

Shanghai Huasai Traiding Co. Ltd
Mr. Bao Jun

255 Xinjingiao Road # 729,

Pudong New Area,

Shanghai , 200233 (China)

7 0086-21-688636015265 8823
0086-21 50189233-8004

[=]  sherry.shi@tropss.com

Guangzhou Xueqin Electrical
Appliance Trading Co. Ltd

Mr. Luo Yu Tang

RM B08 Floor 7th,

Huifeng Building, No.75 Xianlie Rd.
Guangdong , 510095 (China)

7 0086-20-87323432
0086-20-87327792

[=]  xueqin08@126.com

Beijing Black Hawk Hydraulic

Equipment Service Co. Ltd.

Mr. Song Jun Lin

No. 10 building xiaoguandongli chanyang
Beijing, 100028 (China)

7 0086-10-64912283
0086-10-64924369

[=]  hyservice8@gmail.com

Chengdu Taidi Trading Co. Ltd

Mr. Zhang Hao

Rm 618

No. 15’ South Yulin Road Chengdu City
Chengdu Schuan, 100028 (China)

7 0086-28-85592749
0086-28-85595948

[=] taili@mail.sc.cninfo.net

KESCO Co. Ltd

Mr. TSOH

2-1608, ACE HiTech City, 54-66
Mullae-Dong; Youngdeungpo-Gu
Seoul 150-093 (South Korea)

7 0082-2-261409-89
0082-2-261409-66

[=] tsoh@ikesco.com

KilauKe ASC’

Authonsed Service Center

SCHWEDEN AGB Service AB
Mr. Anders Bennarsten
Flottilvagen 22

SE-39241Kalmar (Sweden)
B e 0046-480-28174

0046-480-28165

[=] anders@agbservice.se

AGB Service AB

Mr. Anders Bennarsten
Rosstigen 2

SE-169 53 Solna (Sweden)
0046-8202245
0046-707550145

[=1 anders@agbservice.se

NORWEGEN Proxll
_I I Mr. Odd Einar S. Greipsland
Malerhaugvn. 25
I_ P.O. Box 6730 Etterstad
N-0609 Oslo (Norway)
0047-22088100

0047-22088101
[  odd.einar.svendsen@proxll.no

=

UNGARN Trend Elektro

Mr. Istvan Imrik

2049 Diésd HUNGARY

Petofi Sandor utca 27 — 29 (Hungary)
0036-23545-140
0036-23545-141

=]  info@trendelektro.hu

—

Kardes Elekirik Sanayi ve Ticaret A.S.
Mr. Emircan Aktas

Eski Londra Asfalti No. 6

34630 Besyol-Sefakdy-

Istanbul (Turkey)

0090-212-6249204
0090-212-5924810

[Z]  eaktas@kardeselektrik.com.tr

RUSSLAND Unit Mark Pro

Mr. Alexander Tarasov

109147 Moscow

Marksistskaya 34, bldg 10 (Russia)
007-495-7480747
007-495-7483735

[Z] tarasov@umpgroup.ru

RUMANIEN Gerkon Electro S.R.L.

Mr. Heim

str. Marton Aron Nr. 45
530211 Miercurea Ciuc
(Romania)

0040-266-372108
0040-266-312238

[=] office@gerkonelectro.ro

BOSNIEN + Kabeltech D. O.O.
HERZEGOWINA Mr. Habibovic

Ferde Hauptmana 7/1
71000 J'Sarajevo
(Bosnia-Herzegovina)
00387-33-713060
00387-33-713063

[=1 info@kabeltech.co.ba

KROATIEN Konekt d.o.o.
Mr. Dubravko Salkovic
Cerinina 4
HR-10000 Zagreb (Croatia)
00385-12361890
00385-12361882
[=1  konekt@konekt.hr
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KilauKe ASC’

Authonsed Service Center

LIBANON

IRLAND

INDIEN

VIETNAM

*

TAIWAN

BELGIEN

GRIECHENLAND

==

Al-Bonian Group

Mr. Sleiman

Tayouneh,Al-Ghazaleh Build., P.O.Box 13
6470 Beirut-Lebanon (Lebanon)

7 00961-1-385 708

00961-1-385 714

[=]  houssam.sleiman@al-

boniangroup.com

Pressure Hydraulic Ltd

Mr. Noel Fallon

408C Unit Greenogue Ind. Est.
Rathcoole, Co, Dublin (Ireland)

7 00353-1-4588880
00353-1-4588940

[=] nfallon@pressure-hydraulics.com

Bishop Electricals

Mr. Abbishek Rajhashekar

64,Avighna, 8th Main,

Defence Colony, Vinayaka Nagar

Bagalur Cross, yelahanks,

Bangalore 560064 (India)

7 0091-9886115506
0091-8026914568

[=] servicecentre@bishopelectricals.com

Klauke India

a division of Textron India Pvt. Ltd.
Mr. Kiran Manjunath

Adithi Enclave, 2™ Floor,

#29, 80 Feet Road

4" Block, Kormangala

Bangalore 560064 (India)

7 0091-9738464980
0091-9902322466

[=1  kmanjunath@textron.com

Phongviet Co., Ltd

Mr. Tran Dinh Thua

No 7-9, 65 street

Tan Phong Ward District 7
Ho Chi Minh City (Vietnam)
7 0084-8-37717179
0084-8-37715791

[=]  thuan@phongvietco.vn

Po Charng Co.Ltd

Mr. Vincent Chen

No. 166, Sung Sin Road

Sun Yi Dist, Taipei 110 (Taiwan)
7 0084-886227631623
0084-886227667492

[=]  vincent.cn@msa.hinet.net

NBR Nussbaumer & Cie

Mr. Kevin Herremans
Zinkstraat 10

B-1500 Halle (Belgium)

7 0032-23570940
0032-23549679

=] atelier@nussbaumer.be

Kalamarakis Sapounas SA
Mr.Georg Kostakos

lonias & Neromilou str.

GR-13671 Chamomilos — Acharnes
Athen (Greece)

7% 0030-210-240-6000
0030-210-240-6007

[=]  gkostakos@ksa.gr
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Summit Engineering + Service Co., LTD.
Mrs. Sudsuda Panpiemras

236/418-421 Sriwara Mansion 1
Ratchadapisake Rd.

BKK 10400 (Thailand)
00662-6422478-9

00662-6423085

[=]  sudsuda@ses-th.com

Greenlee Textron

Technical Support

Mr. Tim Kopp

4411 Boing Drive

Rockford, IL 61109-2932 (USA)
001-800-435-0786
001-800-451-2632

[=]  tkopp@greenlee.textron.com

A & A Hydraulic Repair Co.
Mr. Dan McGivern

Div. of McGivern Ent.

5301 W.161% st.

Cleveland, OH 44142 (USA)
001-216-362-4000
001-216-362-4020

[Z] dan@hydraulicparts.com

QUEST Inc

Mr. Bob Swanson

812 Baseline PI. #4
Brighton, CO 80601 (USA)
001-720-685-9091
001-303-655-8143

[=1  bobqguest@prodigy.net

MHI Mobile Hydraulics Inc.

Mr. Jonny Williams

1312 Barham Dr.

San Marcos, CA 92078 (USA)
001-760-735-9793
001-760-735-9694

=1  jmwilliams@mbhicranes.com

PT. Aura Sinarindo Abadi

Mr. Rifkiyadi

JI. Gading Kirana Timur Blok A11/8
Kelapa Gading, Jakarta 14240 (Indonesia)
0062-214534237

0062-214534238

=1  rifkiyadi@aurasinarindo.com

PT. Great Dynamic Indonesia

Mr. Ali Suwondo

Komplek Srijaya Abadi Blok F no. 7 — 10
Riau Island (Indonesia)
0062-778-455514
0062-778-430275

[5]  gdi@greatdynamic.com

Jasama Engineering (M) SDN BHD
Mr. Sazalizam Miskan

42 Blok D Plaza Jelutong

No 5C, Persiaran Gerbang Utama
Bukit Jelutong, Seksyen U8

40150 Shan Alam Selangor
Selangor Darul Ehsan (Malaysia)
00603-78322220
00603-77341457

= jasama2013@unifi.my

Sun Hydraulics Pte Ltd

Mr. Kirk Yap

4001 Ang Mo Kio Industrial Park 1, #01-1
Singapore 569622 (Singapore)
0065-96929681

[=]1 sales@sunhydraulics.com.sg
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Goodman Inc

Mr. Kazu Watanabe

2-3-3 Mutsuura-higashi, Kanazawaku,
Yokohama, Kanagawa 236-0037 (Japan)
7 0081-45-701-5680
0081-45-701-4302

[=]  kazu@goodman-inc.co.jp

Techlight LTD

Mr. Yuriy Tsilyuyk

17, Seregina str. Off. 105

36008 Poltava (Ukraine)

7 0038-0532-500970
0038-050-5242646

[=]  Y.Tsilyuryk@techlight.com.ua

Scherer's Elektro ApS

Mr. Steffen Kristensen

Valhgjs Allé 171 st.

2610 Rodovre (Denmark)

7 0045-4484-3738
0045-4484-3708

=]  steffen@scherers-elektro.dk

Reykjafell hf. Pressure Hydraulic Ltd
Mr. Otto Gudjonsson

Skipholt 35

105 Reykjavik (Iceland)

7 00354-5886000
00354-5886012

[=]  otto@reykjafell.is

Tecnoherramientas Hidraulicas

Mr. Alvaro Bolanos N.

Alumnos No. 57,

Col. San Miguel Chapultepec

C.P. 11850, Mexico, D.F.

7 0052-55-52719765
0052-55-52120413

[=] alvarob@tecnohidraulicas.com.mx

RB-TOOLS, C.A.

Mr. Rafael Benitez

Av. La Estancia, CCCT, Nivel PB,

MBE local 4, Suite 207, Urb. Chuao 1064
Caracas - Venezuela

7 0058-212-264441
0058-212-2644622

[=1  rbtools@cantv.net

Western Utility Equipment Ltd.

Mr. Danny Gunderson

3347 58 Avenue SE

Calgary, AB Canada T2C 0B4 (Canada)
7 001-403-291-1121
001-403-250-1136

[=] danny@westernlineman.com

Technikos Meistrai

Ms. Gitana Kreismoniene
Vilkpédes g. 8, 5 korpusas
Vilnius LT- 03151 (Lithuania)
7 00370-5-2311564
00370-5-2311564

=]  info@technikosm.com

KilauKe ASC’

Authonsed Service Center
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KlauKe

Gustav Klauke GmbH

Auf dem Knapp 46

D-42855 Remscheid

Phone +49 (0)2191 907-2321
Fax  +49 (0)2191 907-251
www.klauke.textron.com
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