
Katkaise putket kohtisuoraan tiheähampaisella 
metallisahalla tai putkileikkurilla. 

1

2 Puhdista ja pyöristä putken päät aina sisältä ja 
ulkoa jyrsimellä. Epätasainen, teräväreunainen 
ja likainen putki voi aiheuttaa vaurioita liitti-
melle. Poista kaikki sirut ja jämät huolellisesti 
putken ulko- ja sisäpuolelta jyrsimisen jälkeen.
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Merkitse työntösyvyys putkeen vedenkestävän 
huopakynän ja SANHA-sapluunan avulla.

4
Kun asennussyvyys on merkattu putkeen, 
tarkasta että liittimien o-rengastiiviste on 
paikallaan, ehjä, puhdas ja oikeassa paikassa 
liittimen muhvin sisällä.

Asenna sopiva leuka (puhdistettu, ehjä ja voidel-
tu) puristuskoneelle ja noudata puristuskoneen 
käyttöohjeita. Tarkasta, että liittimen ulkoreuna 
on samalla tasolla putken merkinnän kanssa.
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5

Työnnä liitin kiertoliikkeellä putken päälle ja 
merkittyyn työntösyvyyteen asti. Käytä vain 
liukasteita, joissa ei ole öljyä tai rasvaa.

7
Aseta leuka puristusliittimen päälle, kohtisuo-
raan putkiakseliin. Varmista, että puristusliitti-
men puristusmuhvi on oikein paikoillaan leuan 
puristusurassa. Tarkista että puristusliittimen 
ulkoreuna on linjassa putken merkinnän kanssa.

8 Suorita puristusprosessi puristuskoneen valmis-
tajan ohjeiden mukaisesti. Tämän jälkeen irrota 
puristuskone valmiista puristusliittymästä.

Merkitse puristusliittymä vedenkestävällä  
huopakynällä merkillä, että on puristettu.

SANHA®-Press / SANHA®-Therm
Asennusvaiheet Puristusleualla 12 – 54 mm* 

Tarkemmat tekniset ohjeet löytyvät esitteestä „SANHA®-Press / PURAPRESS Asennusohjeet“.
* Käyttäessä M-profiilia koko 42 ja 54 mm, käytä ainostaan puristusrengasta.


