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Bl .B< MaxiPro

>B< MaxiPro paigaldusjuhend

Uldist Conex Béanningeri >B<MaxiPro pressliitmikke tohib
ventilatsiooni- ja jahutussiUsteemide montaazit6ddel
paigaldada asjakohase kvalifikatsiooniga kiilmaseadmete
paigaldaja, kes on >B< MaxiPro koolitusel saanud
valjabppe susteemi kohta ja kellel on paigaldustddks
vajalikud ametioskused. Kdik paigaldustddd tuleb teha
kilmaseadmeid kasitlevate kohalike eeskirjade, maaruste
ja seaduste kohaselt ning ohutusjuhiseid ja dldisi
ettevaatusndudeid jargides. Pressimistodriista kasutamisel
tuleb tagada, et kded on pressimise ajal pakkidest eemal.
Alati tuleb kasutada kaitseprille ja kuulmekaitsevahendeid.

Oluline Valida t606 jaoks 6ige suurusega torud, liitmikud ja
pigistuslduad. Tagada, et liitmikud ja torud on puhtad ning
réngastihendid terved. Kontrollida, et pigistusldugade
sisepinnad on puhtad.

Uhenduse tegemisel ei tohi pigistusldugasid jéuga kokku
suruda. Liitmiku abil tohib Ghendada ainult torusid, millele
ei moju tdbmbe- ega paindekoormust.

Tahelepanu

« Liitmik on valmis Uhe pressimisega.

» >B< MaxiPro litmikku ei tohi pressida rohkem kui ks
kord.

* Enne pressimist peavad torud olema sirgelt.

+ Uhenduskohti ei tohi parast pressimist poorata.

Vasktorude sobivus Vt
tabelit “Sobivad vasktorud”, ptk 12.10.

Maksimaalne t66rohk 48 bar, 4800 kPa, 700 psig.
Toodtemperatuuride vahemik —40 °C — 121 °C.

Sobivad kiilmaained R-32, R-134a, R-404A, R-407C,
R-407F, R-410A, R-507, R1234ze, R1234yf, R-718,
R-450A,R- 513A, R-448A, R-449A, R-407A, R-427A,
R-438A, R-417A ja R-422D.

Ei sobi ammoniaagiga (R-717).
Sobivad 6lid POE, PAO, PVE, AB ja mineraaldlid.

onninen



Conex | Banninger

>B< MaxiPro =

1. Loigata toru Gigesse
pikkusesse.

« Kasutada torulikurit.
« Kontrollida, et I16ikepind on sirge.
« Kontrollida, et toru on immargune ega

ole deformeerunud ja selle pind on sile.

5. Kontrollida defektide
puudumist

« Kui toruots on stigavate
kriimustustega, tuleb see koht
defekti korvaldamiseks ara
Idigata.
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7b. Kontrollida mérgitud siigavust

* Eemaldada toru liitmikust ja kontrollida
diget sligavust.

« Marki kasutatakse paigaldamisel
ja pressimisel viitetahisena.a

11. Mérgistada valmis

« Parast pressimist margistada valmis
liitmik.

« See véimaldab liitmikku lihtsasti
kontrollida enne surveproovi ja
torustiku isoleerimist.

2. Eemaldada kraadid ja koik teravad
servad ka véljastpoolt.

3. Kasutada torufreesi
pliiatsikujulist mudelit

4. Puhastada toruots

« Puhastada hoolikalt toruotsad,
kasutades naiteks Rothenberger
Rovliesi voi samavaarset lihvimisvilti,

» Eemaldada kraadid sise- ja valispinnalt.
« Vdimaluse korral hoida toruots allapoole, et lahtine materjal tuleks torust valja.
« Siseserva tootlemiseks kasutada torufreesi pliiatsikujulist mudelit.

« Kontrollida, et torude sise- ja valispinnad on puhtad ja defektideta.

6. Kontrollida, et rongastihend
on terve

« Kontrollida, et liitmik on 6ige suurusega.

« Kontrollida, et rongastihendid on oma
kohal ja digesti soontes.

8. Liikata toru liitmikku sisse.
Kontrollida, et toru on
piisavalt siigaval

« Liikata toru litmiku p&hjani.

« Paigaldamise lihtsustamiseks ja
rongastihendi paigalhoidmiseks
voib toru keerata.

« Enne pressimist tuleb margiste jargi
kontrollida, et toru ei ole litmikust valja
nihkunud.

+ Kasutada mdo6tmisvahendi marki
viitetdhisena.

Paigaldusvideo

QR-koodi abil saab telefonis vai
tahvelarvutis avada >B< MaxiPro
veebilehe.

7a. Markida méotmisvahendi
abil sisseliikkamissiigavus

« Liikata toru digele sligavusele.

« Kontrollida |abi ava, et toru on
liitmiku pdhjas.

* Markida viltpliiatsiga torule
sisseliikkamisstigavus.

9. Paigutada pigistuslouad
itmiku suhtes tiisnurga alla

« Kontrollida enne pressimist, et torud
on sirgelt.

« Kontrollida, et pressimistodriistas on
Giged pigistuslduad.

« Pigistuslouad peavad paiknema
litmiku suhtes risti.

« Liitmiku vall peab olema
pigistusléua soone keskel.

TAHELEPANU! >B< MaxiPro pressliitmikega kasutamiseks on heaks
kiildetud ainult Rothenbergeri pressimistdoriistad ja pigistuslduad.

mida tuleb toru Umber keerata.

« Toruotsad peavad olema puhtad,
kriimustusteta ja kraatideta.

7b. Teine vdimalus on liikata toru
itmiku sisse ja markida dra

« Likata toru liitmiku sisse digele
sligavusele.

« Réngastihendi nihkumise ohu
vahendamiseks vdib toru keerata (kui
on voimalik).

« Margistada toru dige
sisseliikkamissligavus.

Pressida ainult iiks kord.

* Pressida ja hoida to6riista nupp
kogu pressimise ajal
allavajutatuna.

* Pressimine on I6ppenud, kui
pigistuslduad on taiesti sulgunud ja
kolb liigub tagasi.

« Pressida tuleb (ihe korraga I6puni.
Pressimist ei tohi korrata.

« Vabastada pigistuslduad survest.
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