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ASENNUS-, KAYTTO- JA HUOLTO-OHIJE

1. Yleista Versio 13-5-2019

Lue tdma ohje huolellisesti lapi ennen venttiilin asentamista ja kdyttoonottoa. Sailyta ohje venttiilin l1aheisyydessa,
helposti kayttajan Idydettivissd ja saatavilla. HOGFORS OY ei ole vastuussa venttiilin virheellisen kuljetuksen,
kasittelyn, asennuksen tai kdyton aiheuttamista vahingoista. Tiiviystakuu on voimassa vain niille venttiileille, joihin
on asennettu toimilaite valmistajan tehtaalla ja toimilaitetta ei ole irroitettu tai sdadetty kayttajan toimesta.

2. Merkinnat

Venttiilin tuotekilpi on rungossa toimilaitteen kiinnityslaipassa. Sulkutiiviste on vastakkaisella puolella runkoa
tuotekilpeen ndhden. Merkkiura akselinpdassa osoittaa lapan asennon. Venttiili suljetaan my6tdpdivaan ja avataan
vastapaivaan, sulku- ja aukaisuliike on 90 astetta.

Venttiilin valmistaja
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Kuwva 1: Tuotekilpi
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3. Vastaanotto, varastointi ja kuljetus

Vastaanottotarkastuksessa on varmistettava, ettd venttiili ja siihen liittyvat laitteet eivdt ole vahingoittuneet
kuljetuksessa. Varastoinnissa venttiili on suojattava hiekalta, polylta ja muilta epdpuhtauksilta. Venttiilid ei ole syyta
sdilyttaa pitkia aikoja ulkoilmassa alttiina sateelle, auringolle tai pakkaselle.

Venttiili nostetaan aina venttiilin yla- ja alakaulasta kdyttden nostoliinoja. Toimilaitteesta nostaminen on kielletty.
Suorita venttiilin nostot, kuljetus ja asennus varoen. Toimilaitteen johdosta painopiste saattaa poiketa venttiilin
keskilinjasta. Tdma voi aiheuttaa venttiilin ja toimilaitteen kallistumisen noston aikana. Pienetkin kolhut saattavat
rikkoa toimilaitteen tai muuttaa toimilaitteen ja venttiilin sdatoja.
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4. Asennus

Tarkasta tuotekortista oikea kauluslaipan tyyppi. Varmista, ettd laippatiiviste on keskitetty ja peittdd vastalaipan
kuusiokoloruuvien kolot. Asennuksen aikana varmista, etta laipat ja tiivisteet on keskitetty toisiinsa nahden. Lapan pitaa olla
suljettu asennuksen aikana. Ennen asennusta varmista viela venttiilin sisdpuolinen puhtaus.

Asennusjarjestys:

Kuva 3

Kuva 4

Kuva 1. Esiasenna laippatiivisteet ja laipat. Kirista “pakka” kevyesti muutamalla pultilla.

Kuva 2. Silloita esiasennettu yhdistelma putkistoon.

Kuva 3. Poista venttiili ja laippatiivisteet putkistosta. Hitsaa laipat ympari.

Kuva 4. Puhdista putkisto huolellisesti ennen venttiilin ja laippatiivisteiden asennusta (muista taas keskittda koko ”pakka”).
Kaikki hitsausroiskeet ja muut putkiston sisddn jadneet epdpuhtaudet voivat mydhemmin vaurioittaa venttiilin tiivistepintoja.
Samasta syysta on tarkeda varmistaa, ettd venttiili on puhdas kuljetuksen ja varastoinnin jaljilta. Asennuksen aikana venttiiliin ei

saa kohdistua ylimaaraista kuormaa.
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Venttiili sekd laippatiivisteet on keskitettava
huolellisesti laippojen valiin ja laippojen oltava
samansuuntaiset.

Suositeltu laippa- ja laippatiivistetyyppi tuotekortissa.
Virheellisesti keskitetty laippatiiviste aiheuttaa
vuotoa venttiilin rungon ja vastalaipan valista.
Vastalaipan kiinnitysruuvien reikien tulee olla
kokonaan tiivisteen peittamat.

PN40 venttiileissd virtauksen (paineen) tulosuunta on otettava huomioon. Sallittu virtaussuunta on merkitty nuolella
toimilaitelaippaan. Ldppéaventtiilin suositeltavin asennusasento on akseli vaakasuorassa asennossa. Venttiilid ei tule sijoittaa ldhelle
pumppua tai putkikdyrdd niiden aiheuttaman turbulenttisen virtauksen vuoksi. Virtauksen tulee olla laminaarista venttiilin kohdalla.
Venttiilit ja putket on tuettava kunnolla. Riittdmattomasti tuetuissa putkistoissa venttiili joutuu liiallisten rasitusten kohteeksi.
Seurauksena saattaa olla sulkupintojen vuoto.

Putkiston lampétilanvaihtelujen aiheuttama supistuminen ja laajentuminen tulee péaastd vapaasti tapahtumaan esimerkiksi
paljetasainten avulla. Ilman niita tai vastaavia ratkaisuja putkiston paisunta asettaa liitoskohdat suuren rasituksen alaiseksi.
Venttiilid ei saa asentaa putkiston alimpaan tai ylimp&aan kohtaan.

Putkiston tdyttd tulee suorittaa ohitusventtiilien kautta. Lappéaventtiilin
yhteydessa on kaytettdva ohitusventtiilid paineiskujen valttdmiseksi ja venttiilin
paineenalaisena tapahtuvasta avaamisesta aiheutuvien voimien vdahentamiseksi.
Venttiilin 1dppa ei saa olla viimeinen painelaitteen (sdilion, putkiston) sisalt6a
ympdristostd eristdvé osa. Jos se kuitenkin on, tiiviys on varmistettava muilla
keinoin, esim. venttiilin avoimeen pdahan asennetulla umpilaipalla.

Kuva 4: Ohitusventtiili
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5. Kiyttoonotto

Huuhtele putkisto huolellisesti venttiilin asentamisen jdlkeen. Kaikki toimitetut venttiilit ovat ldpdisseet painekokeen
tehtaalla. On kuitenkin tdrkeda varmistaa, ettei venttiili ole vioittunut kuljetuksessa ja asennuksen aikaisessa
kasittelyssa. Jos venttiilia kdytetdan saatoon, varmistaudu siitd, ettei synny kavitaatiota. Venttiilin pitkittynyt kaytto
siten, ettd se kavitoi, voi johtaa eroosioon venttiilin osissa ja rikkoa venttiilin. Suosittelemme venttiilin
minimiaukaisukulmaksi sdatotehtavissa yli 150 . Jos kuitenkin venttiililld on sdadetty virtausta alle 150 kulmassa, on
suositeltavaa, ettd ennen sulkua se avataan n.300 kulmaan, jotta virtaus (on oltava virtausta) padsee huuhtelemaan
tiivistepinnat puhtaiksi sinne pienen avauskulman seurauksena jdaneistd epdpuhtauksista. Tiivistepintojen valiin
jadneet epapuhtaudet saattavat rikkoa venttiilin. Varmista ennen kayttdonottoa, ettd venttiili/toimilaiteyhdistelma
toimivat moitteettomasti.

Venttiili suljetaan aina toimilaitteen mekaanisia liikkeen rajoittimia kdyttden, ei momenttiin. Sulkemisessa liiallinen
voimankaytto on turhaa, se ei paranna venttiilin tiiviytta. Venttiili aukeaa kdantamalla kasipyoraa myotapaivaan.

Sdhkoiselld toimilaitteella varustettu venttiili pitdd aina avata sahkoisesti matkarajapysdytystd kayttden.
Héatatapauksessa venttiili voidaan avata ja sulkea sahkotoimilaitteen kasipyorasta.

Talléin on huomioitava, ettd kasipyordn kiinniraja on saadetty kaantamaan lappa 2-3 kasipyoran kierrosta yli
optimisulkuasennon. Paras tiiviys saavutetaankin kiertdmalld 2-3 kierrosta auki suuntaan vaihteen mekaanisesta
kiinnirajasta.

6. Huolto

Hogfors venttiilit ovat kdyttévarmoja ja kestdvia. Oikein valittu venttiili sekd huolellinen asennus ja kdytto vahentavat
oleellisesti kunnossapidon tarvetta. Venttiilin sulkupintojen vuotoihin on usein syynda kuluminen, putkiston
epdpuhtaudet tai paineiskujen aiheuttamat vauriot. Epapuhtaudet voidaan poistaa aukaisemalla venttiili ja antamalla
virtauksen puhdistaa sulkupinnat. Paineiskun mahdollisuus voidaan sulkea pois kdyttamalla ohitusventtiilia.

Huolto ja kunnostustyo sisaltaa:

* Sisapintojen puhdistuksen

* Sulkutiivisteen vaihdon

* Karatiivisteen kiristyksen tai vaihdon. Tama ty6 on mahdollista
suorittaa, kun venttiili on paineettomassa putkistossa. Muiden
korjaustoiden ajaksi venttiili pitaa irrottaa putkistosta.

6.1 Kasivaihteen irrotus ja asennus

Kasivaihteen irrottamista venttiilista tulee valttaa. Kasivaihde on
valmiiksi sdddetty tehtaalla siten, etta venttiili on tiivis. Kasivaihde
joudutaan saatamaan uudestaan, jos se irrotetaan. Kasivaihteen
irrottaminen venttiilin ollessa paineen alaisena on kielletty.

Irrotus:

. Laita venttiili kiinni-asentoon.

. Merkitse kasivaihteen asento venttiiliin nahden.

e lIrrota kasivaihteen kiinnityspultit ja veda toimilaite pois.
. Poista kiilat

Asennus:

* Kaésivaihde asennetaan venttiilin ollessa kiinni-asennossa.
Varmista, ettd myos kasivaihde on kiinniasennossa.

e Aseta kiilat venttiilin akseliin.

* Asenna kasivaihde venttiiliin alkuperaiseen asentoon. Kiinnita
kasivaihde ruuveilla venttiiliin. Kiristad ruuvit tasaisesti ristiin.
Kayta ruuveissa lukitusainetta.

¢ S&ada kasivaihde kohdan 6.2 mukaisesti.
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6.2 Kasivaihteen saataminen

* Avaa késivaihteen rajojen lukitusmutterit 2 ja 4 ja
kierra saatoruuvit 1 ja 3 auki.

* Kaanna venttiili kiinni-asentoon kéasivaihteen
pyOrasta siten, ettd lappa on tiivisteen kanssa
yhdensuuntainen. Ldpan oikea asento
varmistetaan mittaamalla etdisyys X venttiilin
hitsauspaasta lapan pintaan. (Kuva: 6).
Etdisyyden tulee olla sama ldpan molemmissa
reunoissa. Venttiilin ollessa kiinni putkistossa
I&pén asennon ndkee akselin padssd olevasta
merkkiurasta. (Kuva: 7). Ldppé on
samansuuntainen merkkiuran kanssa.

* S&ada kasivaihteen kiinni-raja. Kierra saatéruuvia
1 kevyesti kiinni kunnes liike pysdhtyy. Kirista
lukitusmutteri 2.

*  K&anna venttiili kasipyorasta auki asentoon
siten, ettd lappa on n. 90 asteen kulmassa
runkoon nahden.

* S&ada kasivaihteen auki-raja. Kierrd saatéruuvia 3
kevyesti kiinni kunnes liike pysahtyy. Kirista
lukitusmutteri 4.

Kuva 6: Lapé&n asennon mittaaminen.

Lapan likimaardinen asento on sama kuin merkkiura
akselin paassa. (Kuva 7). Lappa on samansuuntainen
ja samalla puolella kuin ura.

Kuva. 7: Merkkiura.

6.3 Sdhkoétoimilaitteen asennus ja sdaté MF manuaalivaihteella varustettuun versioon

MF versio on toimitettu sdddetylla kierukkavaihteella.

Huomio! Tehtaan takuu venttiilille raukeaa jos tehtaan sdat6ja muutetaan.

MF vaihteella varustettua venttiilia voidaan kayttaa, joko kasipyoralla tai monikierrossahkotoimilaitteella. Molempien
vaihtoehtojen asennus voidaan suorittaa joko tydmaalla tai Hogforsin tehtaalla asiakkaan toiveen mukaan. Tarkasta vaihteen
sallittu maksimi sissdanmenomomentti, aldkd ylitd sitd missddn olosuhteissa. Tarkasta aina tuotekortista venttiili/vaihde
yhdistelmalle oikea momentti.
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1. Sulje lappa kasipyoralla.

2. Vaihda kasipy6ra monikierrossdhkotoimilaitteeseen.

3. Aseta momenttirajat tehtaan antamiin arvoihin. Kytke kaapelit ja varmista, ettd momenttirajat ovat
toiminnassa.

4. Aseta lappa kiinniasentoon.

5. Tee toimilaitteen testiajo ja varmista, ettd matkarajat pysdyttavat lapan juuri ennen momenttirajoja.
Sdada matkarajat jos se on tarpeellista. Oikein sdddetyn matkarajan pitda aktivoitua ennen
momenttirajaa

6. Toista kohdat 4-5 aukiasennolle.

6.4 Sihkotoimilaitteen irrotus ja asennus (AUMA SA)

Toimilaitteen irroittamista venttiilista tulee valttda. Toimilaite on valmiiksi sdadetty tehtaalla siten, ettd venttiili on tiivis.
Toimilaite joudutaan sadtdmaan uudestaan jos se irroitetaan. Toimilaitteen irroittaminen venttiilin ollessa paineen alaisena
on kielletty.

Irroitus:

Laita venttiili kiinni asentoon.

Katkaise jannitteen syottd toimilaitteeseen.

Irrota toimilaitteen kiinnityspultit ja veda toimilaite pois.
Toimilaitteen kytkinkappale pitaa irroittaa esim. akselitiivisteiden
Merkitse kytkinkappaleen korkeus akseliin.

Avaa lukitusruuvi ja veda kytkinkappale pois akselilta.

Poista kiilat.

Asennus:

Toimilaite asennetaan venttiilin ollessa kiinni-asennossa.
Varmista, ettd myos toimilaite on kiinniasennossa.
Aseta kiilat venttiilin akseliin. Kiinnitd ja lukitse
toimilaitteen kytkinkappale venttiilin akselille samaan
korkeuteen kuin se alunperin oli.

Asenna toimilaite venttiiliin. Kiinnitd toimilaite ruuveilla
venttiiliin. Kirista ruuvit tasaisesti ristiin. Kdyta ruuveissa
lukitusainetta.

Lisda ohjeita asennuksesta on toimilaitteen mukana
tulleissa ohjeissa.

Saada toimilaite kohdan 6.5 mukaisesti.

vaihtoa varten.
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6.5 Sdhkotoimilaitteen saataminen

Kaanna toimilaitteen kasipyorasta puoliksi auki-asentoon ja varmista, ettd lappa kdantyy kytkimistd oikeaan suuntaan. Yleisia
ohjeita toimilaitteen sadtdon: (Katso yksityiskohtaiset ohjeet toimilaitteen erillisestd ohjeistuksesta).

1. Matkarajan (kiinni) tulee pysayttaa lapan liike siten, ettd 1dppa on sulkutiivisteen kanssa
samansuuntainen. Varmista ldpan oikea asento mittaamalla etdisyys “X” (Kuva 6). Etdisyyden tulee
olla sama lapan molemmissa reunoissa.

2. Momenttirajojen oikea sdatéarvo on tarkistettava venttiilin valmistajalta.

Mekaaniset rajat asetetaan 2-4 kasipyoran kierrosta matkarajan jélkeen.

4. Matkaraja (auki) asetetaan siten, ettd lapdn asento on 90 astetta sulkutiivisteeseen ndhden. Myos
auki asennossa matkarajan pitda pysdyttaa lappa 2-5 kasipyoran kierrosta ennen mekaanista rajaa.
Vaarin sdddetty toimilaite voi rikkoa venttiilin tai aiheuttaa toimilaitteen jumiutumisen.

w

6.6 Muut toimilaitteet

Pyyda ohjeet toimilaitteen irrottamiseen, asentamiseen ja saatamiseen venttiilin toimittajalta tai
valmistajalta.

6.7 Karatiivisteen kiristys

Karatiivisteen kiristaminen kuuluu normaaliin huoltoon. On varottava liiallista kiristdmista. Kiristys, joka lopettaa vuodon, on
riittava. Kiristysruuvit on merkitty numerolla 21 rajaytyskuvaan.

6.8 Karatiivisteiden vaihto
Ennen vaihtotyota varmista, etta putkisto on paineeton.
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Purkaminen:

Poista toimilaite ja kiilat yllamainittujen ohjeiden mukaisesti.
Poista kuusioruuvit 21.

Irrota tiivistelaippa 5.

Nosta tiivisteholkki 6 pois.

Irrota O-renkaat 17 ja 18 tiivisteholkista 6.

Poista karatiivisteet 16.

Poista ruuvit 20.

Poista pohjakansi 4 ja pohjakannen tiiviste 23, sdilytd laakerilevy 14

Asentaminen:

Puhdista pinnat huolellisesti. Ennen asentamista varmista, etta venttiilin akselissa ei ole teravia sarmia, jotka saattaisivat
vaurioittaa O-renkaita ja tiivisteita.

Aloita koonta kiinnittamalla pohjakansi 4. Huomioi laakerilevyn 14 asentamisessa, etta tukiverkon puoli tulee
pohjakantta vasten.

Pakkaa karatiivisteet 6 tiivistepesaan.

Aseta O-renkaat 17 ja 18 tiivisteholkkiin 6 ja paina se paikalleen. Kiinnita tiivistelaippa 5 kayttaen kuusioruuveja 21.
Asenna ja saada kasivaihde tai toimilaite ylla olevien ohjeiden mukaisesti.

6.9 Sulkutiivisteen vaihto

Ennen sulkutiivisteen vaihtamista venttiili on poistettava putkistosta.
Toimilaitetta ei tarvitse irrottaa sulkutiivistettd vaihdettaessa. Kdanna
venttiilin 1appa kiinni-asentoon.

CS tiivisteen purkaminen:

Poista kuusiokoloruuvit 19 ja irrota vastalaippa 2.
Poista valitiivisteet 24, 25 ja tiiviste 22. Uusien valitiivisteiden tulee olla samanpaksuiset vanhojen kanssa.

Asentaminen:

Ennen asentamista puhdista rungosta, lapasta ja vastalaipasta
epdpuhtaudet. Tarkista lapan tiivistepinnan kunto ennen
tiivisteen asentamista.

Pida lappa kiinni-asennossa sulkutiivisteen vaihdon aikana.
Aseta valitiivisteet 24, 25 ja tiiviste 22.

Aseta vastalaippa 2 paikoilleen.

Kirista kuusiokoloruuvit 19 tasaisesti ristiin. Kayta
momenttiavainta, kiristysmomentit 25Nm M8 ruuveille ja
S50Nm M10 ruuveille.

PTFE tiivisteen vaihtaminen (TS):

Poista kuusiokoloruuvit 19 ja irrota vastalaippa 2.

Poista PTFE tiiviste 22.

Ennen asentamista puhdista rungosta, lapasta ja vastalaipasta epdpuhtaudet. Tarkista ldpan tiivistepinnan kunto
ennen tiivisteen asentamista.

Asenna uusi tiiviste 22. Pida lappa osittain auki-asennossa.

Aseta vastalaippa 2 paikoilleen.

Kiristd kuusiokoloruuvit 19 tasaisesti ristiin. Kdyta momenttiavainta, kiristysmomentit 25Nm M8 ruuveille ja
S50Nm M10 ruuveille.
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7. Tiivistesarjat.

Sulkutiivistesarja:
e Sulkutiiviste, osa 22
* Vilitiivisteet, osat 24 ja 25

Karan tiivistesarja:

« Tiivisterenkaat, osa 16 — 2 kpl,
¢ O-renkaat, osat 17 ja 18

* Pohjakannen tiiviste, osa 23

8. Vakiomateriaalit. ks liite 1.

Materiaali
Osa

310, 311, 312 410, 411
1 Runko Hiiliterdas GP240GH / WCB Haponkestava terdas ASTM A351 CF8M, 1.4404
2 Vastalaippa Hiiliteras P265GH Haponkestava terds ASTM A351 CF8M, 1.4404
3 Lappa Haponkestava terds EN10213 1.4408, ASTM A351 CF8M, SS2324
4 Pohjakansi Haponkestava terds EN10216-5 1.4436 / 1.4404
5 Tiivistelaippa Haponkestadva terds EN10088-3 1.4436 / 1.4404
6 Tiivisteholkki Haponkestava terdas EN10216-5 1.4404
7 Ylaakseli Haponkestava terds EN10088-3 1.4460/ 1.4418+QT900
8 Ala-akseli Haponkestédva terds EN10088-3 1.4460 / 1.4418+QT900
10 Lieriosokka Haponkestdva terds EN10088-3 1.4462 / 1.4418+QT900
11 Kiila Hiiliterds 1.0503 DIN 6885A
12 Ylalaakeri PTFE:|la pinnoitettu haponkestava verkko
13 Alalaakeri PTFE:Ild pinnoitettu haponkestava verkko
14 Laakerilevy PTFE:Ild pinnoitettu haponkestadva verkko
15 Tukirengas Haponkestava terdas EN10216-5 1.4404
16 Karatiiviste Grafiitti
17,18 O-rengas FPM / EPDM, ei hoyryversiossa
19 Kuusiokoloruuvi Haponkestava teras ISO 3506 A4-80
20 Kuusioruuvi Haponkestava terds ISO 3506 A4-80
21 Kuusioruuvi Haponkestava terds ISO 3506 A4-80
22 Tiiviste Kovakromattu haponkestava terds AlSI 316L tai PTFE+C
23 Pohjakannen tiiviste Hiilikuitu, Hoyryversioissa grafiitti
24,25 Vilitiiviste Hiilikuitu, Hoyryversioissa grafiitti
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LITE 1: Lista vakiomateriaaleista

PTFE+C tiiviste-
vaihtoehio
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